
EMSA-Technik
lndustrielle Reinigungsanlagen

Blechbearbeitung

Richthofenstr. 2

73434 Aalen-Fachsenfeld

lnhaltsstoffe
- Alkalisilikat
- Phosphate

Kupfer und Buntmetall - Kalilauge

- ohne Nachspülen vor Rost schützend
auf Eisen und Stahl

Anwendung
-EM 40- wird in Ein- oder Mehrkammer-Spritzanlagen eingesetä.
Ansatzwert: 1-3 % Temperatur: ab 40 "C spritzbar Kontaktzeit: 0,5-5 min

Konzentrationsbestim m u ng
An einer gut durchmischten Stelle eine Badprobe entnehmen. Auf Raumtemperatur abkühlen
lassen. Beivorhandener Badtrübung, die Trübung absetzen lassen und die Badprobe
dekantieren oder über Faltenfilter filtrieren.
-EM 40- - Analyse per Titration
Reagenzien: 0,1 N Salzsäure oder Schwefelsäure

I ndikator: Methylorange-Lösung (0,04"/o)

Durchführung: 1. 25 ml Badprobe in einen 250 ml Erlenmeyerkolben pipettieren.
2. Mit VE-Wasser auf ca. 100 mlverdünnen.
3. 3 Tropfen lndikator zugeben.
4. Mit 0,1 N Säure von gelb nach rot titrieren.

Berechnung: Verbrauch in ml x 0,215 =Volo/o -EM 40-

Tech nische Spezif i kation
bei 20'C Aussehen Schüttdichte (g/ml) pH-Wert (bei 10 g/l)
-EM 40- flüssig, farblos, klar 1,17O ('1,15-1,20) ca.11,6

Produ ktsicherheit und U mweltsch utz
Die Sicherheits- und Umweltschutzhinweise müssen im Umgang mit den Produkten befolgt
werden, um Menschen und Umwelt nicht zu gefährden. Detaillierte Angaben hierzu enthalten
die EU-Sicherheitsdatenblätter.
Folgende Gefahrenbezeichnungen und Einstufungen in Wassergefährdungsklassen (WGK)
müssen beachtet werden:
Produkt Gefahrensymbolbezeichnung Wassergefährdungsklasse
-EM 40- C - Atzend WGK 1

Lieferform
10 kg-Kanister Best.Nr.3.614

Gewährleistung
Da wir abweichende Verwendungen unserer Produkte nicht beeinflussen können,
übernehmen wir eine Haftung nur für den Anlieferungszustand.

Al kal ischer Spritzrein iger

Zur Enlharzu n g u n d Rei n ig u n g von Holzbearbeitu n gswerkze u g en
Zur Entfettung von Motorenteilen, mit entkohlenden Eigenschaften

I EM 40'

Eigenschaften
- flüssig
- silikathaltig
- geeignet für Stahl, Aluminium,
- kein Angriff äuf Aluminium - nichtionische Tenside

- anionische Tenside

Bankverbindungen:

Kreissparkase 0stalb 1 10 070 669 (BU 614 500 50)

Commerzbank AG Aalen 1 015 510 (BLZ 614 400 86)

wwwemsa-reinigungstechnik.de

info@emsa-reinigungstechnik.de

Geschäftsführer: Dietmar Scheppach

Telefon

Ielefax

+49 7366 4151

+4973662151


