VERARBEITUNG

——— FENSTERBAU SCHNEIDER

Uberzeugendes
Werkzeugkonzept

Durchdachte Werkzeuglosung bringt optimale Produktivitat

Bei Fensterbau Schneider verbindet man Tradition und Innaovation auf eine
ganz besondere Weise, Aufgrund der guten Erfahrungen und der techni-
schen Vorteile setzt das Familienunternehmen aus Uberzeugung auf die

Sonderfrdsungen, wie digser Wechsel
faly, sindg i de pewe CNC-Anlage ung
ae Dortl-Werkrewge kein Froblem

klassischen Schlitz-Zapfen-Eckverbindungen. Seit Kurzem werden diese auf
einer vollautomatischen CNC-Anlage von Weinig gefrast. Abermals vertraut
man dabei auf die Expertise des Schweizer Werkzeugspezialisten Oertli, der
Schneider bereits seit 20 Jahren begleitet,

.'F-E B Giinther lndk

1801 pegrindet, wind Fenstereu Schneides,
Giiglingen/DE, mitlerweile in der vierten
Familiengeneration gefiihr, Wie Thre Vog
piirgger singd die beiden Geschafsfliheer,
Wiligang und Thomas Schncider, mit unter-
nehmerischem Wedthlick bal der Sache wnd
bmer olfes fie mege Prodikie nd et
pungsmethoden. Bereits 2003 investicrien
die beiden in eine Welnig-Winkelanlage des
Typs Uniconim] 10,  Das war damals die
miodermste Anlage am Mok erinnert sich
Thomus Schneider

Mii der Investition in diese Winkelanlage
starteten die Fensterbauspezialisten auch
die Zusummenarbeit mit Oenli. L Die

Schweizer wiren dive einzigen YWerkzeugher-
srelier, die schon die nitgen Erfahrungen im
Werkzeugsplitting und bei der Bestlckung
ciner sedchen Anlage hatten”, berichion Woli-
gang Schoeicer und ergang, duss man seit-
her ein ausgesprochen gutes Verbithimes o
Oerth aufpebaut habe. Da wir nahebegend,
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Die Sehlie-Zapden-Eckvertindusig hat bel Fensrarban Schoeldler Tradiion und

wird mach wie wor erfalgrelch eingesels
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diaves maen besi dher jlingsten GroBimestition in
eing CHNC-Anlage des Typs Weinig Conturex
226 abermals auf die Expertise von Oertdl
weriranie,

Erfalirung senuiz

Mach M e 1_-|!'|r|t:r|~‘||.'|‘|1*:r Huolefersler
produktion mil der Winkelanlage stellte
Schnedder seine Produkthon vor wenigen
Monaten aul eln vollautnmatisches CNC
Bearbeitungszenirum von  Welnig  um
ulinser Liel war s, wieder auf dism neuestien
Stand der Technik zu sein und eine miig-
tichst gute Qualisdn zu erzeugen. e newe
Anbage bendtig fir die Bearbeiiung swar e1-
weas finger, aber daliir werden nicht nur albe
Bohmingen und Frisungen, snondem auch
alle Sondetfilee gemacht, Zudem kommen
die Elemente mit ciner dewtlich besseren
Oherfléchenqualitit aus der Anlage. sodiss
wiir kaum noch nacharheiten midssen’, he-
clchien die beiden Geschafisfiher,

Uhrmittedbar nachdem der Entschiloss i
eing CNC-Anlage pefallen war, traten die bei-
den Schneiders mit Bernd [rg von Oetli in
Kosrtakt, , Es war uns wichtig, diss Oertli von
Anfang an mit dabed var und wir von deren
Erfalrusng poofitderen konnten. Dalsed ging e
pabekil pir o elbes kearibarete Maschineianishe-
pung und dic Entwicklung der Werkacugss-
teme, sondern auch um die Fragestellung, in
wiedche Richiung sich der Markd perade sni-
wickelt’ betont Wollgang Schider

witt Beginn des Projekies helfen wis dem
Funden bei der Enscheidungsfindung, wo-
bel wir gegenfiber allen Fenstersysfemen
urnl etablicrien Maschinenausstatterm offen
sind. Sobald wir wissen, was der Kunde kon-
krer produzieren mibchie und wie hoch die
LeistungstEhighkei sein soll, beginnen wir
miil dem Auslegen der Wenkerage, ediutert
[iimg und erglinzt, dass das Haupraugenmerk
dabel sl einer médglichsr ratlonellen Feri-

guig liegt,

Falfgang Schaeider (I} wan Fensenbau Schaeider und darmd Mg wan Oer

arbelten fedt A0 fanren Ef'.‘ﬂ':.’."'é"«'."i ZESOMITE

Ohertii irederve e dve newe CRC-Adlage olle ndtipgen Werkseage wixd stand Fenitesbaw Schaeider milt Rad i Tat sir Seite

Bewiihrie Verbindung

Ein zentrales Anbiegen von Schneider war
die Beihehaliung dir Sehlic-Zaphen-Fokver-
bsinichurg, Wi sben damit hislasg nur gube
Erfahrunpen gemacht, Sie ist auch bei gmo-
Ben Blementen eine sehr stabile Verbin-
dung, die wir In allen Bereichen ratlonell
umseizen  kimnen®  bekrifligt  Thomas
Schneider,

Lhed awch bei Oertli spielt dieser Verbin-
r.ll.l:l|gg|!:r[_a- riiehy e ik eine sentisile Bolle
wDie Schlite-Zaplen-Verbindung ist immer
noch sehr gpelragt. Wir waren n diesem
Berelch sters fiheend und haben unsere
lechnologhen hinsichilich Prizishon und Be-
arbeitungspeschwindigheil permanent wei-
terennwicke”, herichien Kirg,

Gute Zusammenarbeit

Wiie bei jedem Projekt ging Oerndi auch bei
Schielder nach elnem genau definierien
Fahrplan vor, . Somil wissen unsere Kinden
von Anfang an, wie der Stand st und wo dic
Reise hingeht’, berichiet [irg und ergangt,
dhass der Dienstleistungsanted] mil Kunden
benatng und Werkesugauslegang oft griiier

Ger ger fvesiinian i die newe CNC-AMa0e SEEEre Favtiianivil Schmeider ober-
rratis auf die bepedhine Kombingtion Wainig und Oarcl

sed als die eigentiche Produktion der Werk-
meupe. Bevor wir die Werkzouge auslietermn,
missen wir diese an die jeasiligen Kunden-
forderumgen uind LeistungsGibighei der An
lage  anpassen. Mur mit  optimalen
Werkzeugen kann der Eunde seine Hoch-
lelsuingsaniage dann such tasdchlich aus-
fahiren T bestont Jing,

Um das zu erreichen, spielt auch die gute
Zusarmmenarbedt mwischen dem Werleeus-
Islernten dndd Maschinemnsussiitter eie
sentride Bolle.  Dass das bei Oerthi ond Wei-
nibg funktlonier, wussten wir ja schon selt der
Winkelanlage. Und auch bel der Projekile
rung der peuen Anlage sind die Gespeiiche
sofort iondie dchtige Richoong gegangen’] er-
innert sich Waolfgang Schneider und Thomas
Schoefder ergines, dass man vieles an Kom
munikition ewischen Oerthi und Weindg g
nicht mitbeknommen habe, sondem am
Ende mur die fertigen, funkiionderenden Lo-
surngget erhielr

Durchdachie Schneldenverwaltung
In Kooperation mit Oerthi implementierte
Schinzider auwch eln neves Schneidenlager

dum Verwalien der rund 250 Schneiden.
Hieerfiir sind dic Schneiden mit Barcodes ver-
sehen und direkt in das FRP-System von
Schoveicher eingebunden, was eine misghichst
einfrche und ristgerechite Wisderbeschnd-
fung pewithrleistet, Zudem richtete Oertli bed
Schnelder elnen Sehneidenwechselplatz eln
il schudie deren Mitarbeiter hinsichilich
Schncidenwechsel und YWerkzeogwartung
it diesem Mafinahmenpaleet halen wir
el gutes System enbwickelt, damilt der
Kunde die Produktion mit wenig Kosten-
und Feltatifwand am Lauben halten kann®
herlchiet [Hrg abschllefiend. !

Hivck cureh die Fenslerschalbe: (he peyue Anlage Ubarmimit sdmifiche Begvbei-
tungsschitte wod Gherzeugt it opdimeder Oherfidchengualingt
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