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Frasersatz mit Wendeschneiden fur Turfutter und
Turverkleidungen

Einsatzbereich: Zum Frasen von Futterbrett inkl. Dichtungsnut, Zier- und Falzverkleidung
e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Wendeschneiden e Mit einseitigem Achswinkel e Werkzeugsatz
3-teilig mit Distanzringen flr Basishohe 20mm e Fraskorper in Stahl e MAN
(Handvorschub)

Frasersatz dreiteilig

Art.Nr. D d Z n Pos.
287115 140 30 2 5'900-10'200 4,5,6
8 D )
-7 Einzelfraser
—_— \
) o Art.Nr. D B d z n Pos. Index
‘\9 & 287113 140 32 30 6 (2+2+2) 5'500-10'400 4 1
‘ b % 287117 130 4-7 30 4 (2+2) 5'900-10'200 5 2
= = 287121 130 20 30 4 (2+2) 5'900-10'200 6 3
I B Ersatzteile
N 4)
Art.Nr. Index
N 216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW 3
‘L 216013  Wendeschneiden Format OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 Qual=HW 1
216564  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=Z Qual=HW 2
216566  Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=X Qual=HW 2
217020  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=20 h=8 a=1.5 Qual=HW 3
217030  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=32 h=8 a=1.5 Qual=HW 1
855264  Nutmesser OERTLI, B=4.0 T max=12 Qual=HW 1
851179 Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 2
950908  Druckbacken, L=17.2 Typ=+15° 3
950917  Druckbacken, L=29.5 Typ=+20° 1
851032  Schrauben, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20 1
851038  Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 3
851100  Schrauben, M=6 D=10.5 L=12 Typ=ISK 5 1
851347  Schrauben, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 1,3
850063  Beilagen Set fur Nutmesser, B=2x0.1/0.5/1.0/2.0 + 4x0.2 1
= 77,7
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Kombi TlUrenprofilfrasersatze Profiltiefe 12mm

Frasersatz zweiteilig, Bohrung 30

Ausfiihrung: Hartmetall Profil- und Wendeschneiden e Profilschneidenfraser mit
Achswinkel e 4 verschiedene Profilmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Profil nicht
selbstklemmend e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Einsatzbereich: Zum Frésen von Profil und Konterprofil bei Rahmenteilen, Mébeltiren
oder Wand- und Deckenverkleidungen e Tischfrasmaschinen

Art. Nr. D HD d z Pos. n Fig.
276700 160 21-24 30 2 142 4'800-10'000 2
276701 160 21-24 30 2 1+2 4'800-10'000 3
276702 160 21-24 30 2 1+2 4'800-10'000 4
- 276703 160 21-24 30 2 142 4'800-10'000 5
B
L ‘ - Frasersatz zweiteilig, Bohrung 40
A2y - d Art.Nr. D HD d Z Pos. n Fig.
- - 276704 160 21-24 40 2 1+2 4'800-10'000 2
— <=7 > re 276705 160 21-24 40 2 1+2 4'800-10'000 3
\\ il 276706 160 21-24 40 2 142 4'800-10'000 4
276707 160 21-24 40 2 142 4'800-10'000 5
AR —"e
Frasersatz zweiteilig, Bohrung 50
X AR Art.Nr. D HD d z Pos. n Fig.
! ‘ 276708 160 21-24 50 2 1+2 4'800-10'000 2
\ § 276709 160 21-24 50 2 1+2 4'800-10'000 3
276710 160 21-24 50 2 1+2 4'800-10'000 4
Fig. 1 276711 160 21-24 50 2 1+2 4'800-10'000 5
Einzelfraser
Art. Nr. D B d z Pos. n Fig. Index
276712 160 19 30 2 2 4'800-10'000 1
276715 160 4-7 30 4(2+42) 1 4'800-10'000 1 2
276713 160 19 40 2 2 4'800-10'000 3
276716 160 4-7 40 4(242) 1 4'800-10'000 1 4
276714 160 19 50 2 2 4'800-10'000 5
276717 160 4-7 50 4 (242) 1 4'800-10'000 1 6
Ersatzteile
Art.Nr. In
150827  Profilschneiden, B=20 Typ=276.15 Qual=HW ,

150828

Profilschneiden, B=20 Typ=276.5 Qual=HW

150829

Profilschneiden, B=20 Typ=276.6 Qual=HW

150830

Profilschneiden, B=20 Typ=276.7 Qual=HW

216564

Qual=HW

Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=Z

216566

Qual=HW

Wendeschneiden Format OERTLI, B=3.8 h=14.9 Typ=X

851179

Excenter, D=14 B=2.6 SW=4

950312

Druckbacken, L=18

851590

Gewindestifte, M=6 L=16 Typ=ISK 3
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alf =

Turenprofilfrasersatze Profiltiefe 12mm

Einsatzbereich: Zum Frésen von Profil und Konterprofil bei Rahmenteilen, Mébeltiren
oder Wand- und Deckenverkleidungen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Einseitig profiliert, Achsparallel e 4

verschiedene Profilmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Profil nicht

selbstklemmend e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Bohrung 30
Art. Nr. D HD d z n Fig. Index
276200 160 19-21 30 2 5'500-8'300 1
276201 160 19-21 30 2 5'500-8'300 1 2
276202 160 19-21 30 2 5'500-8'300 2 3
276203 160 19-21 30 2 5'500-8'300 3 4
276204 160 19-21 30 2 5'500-8'300 4 5
Bohrung 40
Art.Nr. D HD d z n Fig. Index
276195 160 19-21 40 2 5'500-8'300 6
276196 160 19-21 40 2 5'500-8'300 1 7
276197 160 19-21 40 2 5'500-8'300 2 8
276198 160 19-21 40 2 5'500-8'300 3 9
276199 160 19-21 40 2 5'500-8'300 4 10
Bohrung 50
Art.Nr. D HD d z n Fig. Index
276205 160 19-21 50 2 5'500-8'300 11
276206 160 19-21 50 2 5'500-8'300 1 12
276207 160 19-21 50 2 5'500-8'300 2 13
276208 160 19-21 50 2 5'500-8'300 3 14
276209 160 19-21 50 2 5'500-8'300 4 15
Ersatzteile
Art.Nr. Index
193214  Profilschneiden, B=35 Typ=276.21 Qual=HW 1-15
193215  Profilschneiden, B=35 Typ=276.22 Qual=HW 1-15
193216  Profilschneiden, B=35 Typ=276.23 Qual=HW 1-15
193217  Profilschneiden, B=35 Typ=276.24 Qual=HW 1-15
950379  Druckelement 1-15
950387  Druckbacken, L=35 1-15
851341  Gewindestifte, M=6 =18 Typ=Torx 15 1-15
ok 12 276.21
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Kombi TlUrenprofilfrasersatze Profiltiefe 15mm

Einsatzbereich: Zum Frésen von Profil und Konterprofil bei Rahmenteilen, Mébeltiren

oder Wand- und Deckenverkleidungen e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profil- und Wendeschneiden e Profilschneidenfraser mit

Achswinkel e 4 verschiedene Profilmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar e Profil nicht

selbstklemmend e Fraskorper in Stahl e MAN (Handvorschub)

Frasersatz vierteilig, Bohrung 30

Art. Nr. D HD d z n Fig.
276690 160 28-33 30 2 5'900-8'300 1
276692 160 27-32 30 2 5'900-8'300 2
276694 160 27-32 30 2 5'900-8'300 3
276696 160 27-32 30 2 5'900-8'300 4
Frasersatz vierteilig, Bohrung 40
Art. Nr. D HD d z n Fig.
b 276737 160 28-33 40 2 5'900-8'300 1
PEa 276738 160 27-32 40 2 5'900-8'300 2
\ 276739 160 27-32 40 2 5'900-8'300 3
= 4 276740 160 27-32 40 2 5'900-8'300 4
a 7] F—7"3~
I [
_Lﬁé\ 2 Frasersatz vierteilig, Bohrung 50
&‘ od Art.Nr. D HD d z n Fig.
5 276741 160 28-33 50 2 5'900-8'300 1
- 276742 160 27-32 50 2 5'900-8'300 2
7 Exie Sieraa 16 grsr w1 saoea0 4
2) - ! -8
% // : )
3 ZL 15 d Frasersatz dreiteilig, Bohrung 30
B d Art. Nr. D HD d z n Fig.
D | _— 276691 160 38-43 30 2 5'500-8'300 5
<~ 276693 160 36-41 30 2 5'500-8'300 6
T/ D 1 276695 160 36-41 30 2 5'500-8'300 7
Ny . - e 276697 160 36-41 30 2 5'500-8'300 8
: 2 Frasersatz dreiteilig, Bohrung 40
R i‘ Art.Nr. D HD d z n Fig.
276750 160 38-43 40 2 5'500-8'300 5
276751 160 36-41 40 2 5'500-8'300 6
276752 160 36-41 40 2 5'500-8'300 7
276753 160 36-41 40 2 5'500-8'300 8
Frasersatz dreiteilig, Bohrung 50
Art. Nr. D HD d z n Fig.
276754 160 38-43 50 2 5'500-8'300 5
276755 160 36-41 50 2 5'500-8'300 6
276756 160 36-41 50 2 5'500-8'300 7
276757 160 36-41 50 2 5'500-8'300 8
Einzelfraser, Bohrung 30
Art.Nr. D B d Z n Pos. Index
276745 130 20 30 2 5'900-12'400 4 1
276687 160 19 30 2 5'500-8'300 1 2
276688 160 19 30 2 5'500-8'300 2 3
276686 160 6-11.5 30 8 2+4+2) 4'800-8'300 3 4
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Einzelfraser, Bohrung 40

Art.Nr. D B d Z n Pos. Index
276746 130 20 40 2 5'900-12'400 4 5
276758 160 19 40 2 5'500-8'300 1 6
276759 160 19 40 2 5'500-8'300 2 7
276748 160 6-11.5 40 8 (2+4+2) 4'800-8'300 3 8

Einzelfraser, Bohrung 50

Art. Nr. D B d Z n Pos. Index
276747 130 20 50 2 5'900-12'400 4 9
276760 160 19 50 2 5'500-8'300 1 10
276761 160 19 50 2 5'500-8'300 2 11
276749 160 6-11.5 50 8 (2+4+2) 4'800-8'300 3 12
Ersatzteile
Art.Nr. Index
204049  Profilschneiden, B=20 Typ=276.10 Qual=HW 2,6, 10
204050  Profilschneiden, B=20 Typ=276.10 Qual=HW 3,7, 11
204051 Profilschneiden, B=20 Typ=276.12 Qual=HW 2,6, 10
204052  Profilschneiden, B=20 Typ=276.12 Qual=HW 3,7, 11
204053 Profilschneiden, B=20 Typ=276.11 Qual=HW 2,6,10
204054  Profilschneiden, B=20 Typ=276.11 Qual=HW 3,7, 11
204062  Profilschneiden, B=20 Typ=276.16 Qual=HW 2,6, 10
204063  Profilschneiden, B=20 Typ=276.16 Qual=HW 3,7, 11
216009  Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 4,8, 12
Qual=HW
216086  Wendeschneiden Format OERTLI, B=5.7 h=14.9 a=3.2 4,8,12
Qual=HW
217020  Wendeschneiden gerade OERTLI, B=20 h=8 a=1.5 Qual=HW 1, 5, 9
851179 Excenter, D=14 B=2.6 SW=4 4,8, 12
950379  Druckelement 2,3,6,7,10,
11
950384  Druckbacken, L=20 2,3,6,7,10,
11
950908  Druckbacken, L=17.2 Typ=+15° 1,59
851038  Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 4,8, 12
851341  Gewindestifte, M=6 =18 Typ=Torx 15 2,3,6,7,10,
11
851347  Schrauben, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 1,59
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Abplattfraser mit Profilschneiden CLASSIC

Einsatzbereich: Zum Frasen von Abplattungen in Massivholz langs und quer, MDF-
Platten, etc. e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Abplattmesser mit Achswinkel, Umfangmesser
Achsparallel 3 Abplattmesser und 5 Umfangmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar.
Samtliche Kombinationen sind mdglich e Grundausristung ohne Messer  Fraskorper in
Stahl e MAN (Handvorschub)

Fraskorper ohne Schneiden

Art. Nr.

D

d

n

Index

572009

217

30

3'900-6'100

572010

217

40

3'900-6'100

572011

217

50

3'900-6'100

Abplattmesser

Art. Nr.

203483

203481

203482

Umfangmesser

Art. Nr.

ig.

203491

203487

203490

203488

203489

®|~|o|uv| M

Ersatzteile

Art.Nr.

Index

950379

Druckelement

1=3

950384

Druckbacken, L=20

1-3

950389

Druckbacken, L=55

851341

Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15

1-3

35

7

R53

R50

Fig. 1

30

13°

Fig. 3
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Abplattfraser mit Profilschneiden MODERNE

Einsatzbereich: Zum Frasen von Abplattungen in Massivholz Iangs und quer, MDF-
Platten, etc. e Tischfrasmaschinen

Ausfiihrung: Hartmetall Profilschneiden e Abplattmesser mit Achswinkel, Umfangmesser
Achsparallel 3 Abplattmesser und 5 Umfangmesser im gleichen Fraskorper einsetzbar.
Samtliche Kombinationen sind mdglich e Grundausriistung ohne Messer e Fraskorper in
Stahl e MAN (Handvorschub)

Fraskorper ohne Schneiden

Art.Nr. D d Z n Index
572029 217 30 4 (2+2) 3'900-6'100 1
572030 217 40 4 (242) 3'900-6'100 2
572031 217 50 4 (2+2) 3'900-6'100 3

Abplattmesser

Art. Nr. Fi

g.

203485

203486

WIN|—

203484

Umfangmesser

Art. Nr. ig.

203491

203487

203490

203488

X [(N|o|ul|~m

203489
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Ersatzteile

Art.Nr. Index
950379  Druckelement 1-3
950384  Druckbacken, L=20 1-3
950389  Druckbacken, L=55 1-3
851341  Gewindestifte, M=6 L=18 Typ=Torx 15 1-3
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