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Werkzeugsystem PowerLock für Hobel- und Profilfräsmaschinen

Konventionell, Hydro oder PowerLock, OERTLI bietet für jede gewünschte
Leistung das optimale Werkzeug
Werkzeuge mit konventioneller Spannung werden auf die Spindel aufgeschoben und
mechanisch  mit einer Spindelmutter stirnseitig gespannt. Die Passungstoleranz zwischen
Werkzeugbohrung und Spindel verursacht einen Rundlauffehler von einigen 1/100 mm,
so dass zwar alle Werkzeugschneiden im Einsatz sind, aber nur die am weitesten vorste-
hende Schneide das Wellenbild bestimmt. Durch das Ein-Messer-Wellenbild sind die
Vorschubgeschwindigkeiten begrenzt. Als Variante zum konventionellen Werkzeug können
Werkzeuge mit Hydrospannung eingesetzt werden, die absolut spielfrei auf die Spindel
gespannt werden. Werkzeuge mit Hydrospannung können auf einer Präzisions-
schleifmaschine mit einer Rundlaufgenauigkeit von wenigen 1/1000 mm profiliert oder
nachgeschliffen werden, so dass ein Mehr-Messer-Wellenbild erreicht wird und dadurch
praktisch jede gewünschte Vorschubgeschwindigkeit erzielt werden kann.  

Als Alternative zu den Werkzeugen mit oder ohne Hydrospannung steht das
OERTLI PowerLock-Werkzeugsystem 
PowerLock Werkzeuge werden nicht konventionell auf einer Maschinenspindel gespannt,
sondern als einteilige Werkzeuge mit dem HSK Schaft direkt auf die Antriebseinheit gesetzt.
Mit dieser spielfreien, zentrischen Spannung wird eine äusserst präzise Rundlaufgenauigkeit
und dadurch eine hervorragende Oberflächenqualität erreicht. Für ein Mehr-Messer-Wel-
lenbild müssen jedoch auch hier die Werkzeuge gejointet werden. Die minimalen
Resttoleranzen werden damit eliminiert und alle Schneiden auf einen einheitlichen Flug-
kreis gebracht. 

Höhere Leistung durch höhere Drehzahlen
Beim Hobeln und Profilieren mit PowerLock wird mit Drehzahlen von 8000 bis 12 000
Upm gearbeitet. Das OERTLI PowerLock-Werkzeugsystem ermöglicht  Drehzahlen bis zu
12 000 Upm. Die hohen Drehzahlen erlauben es, Werkzeuge mit kleinen Durchmessern
einzusetzen und trotzdem eine optimale Schnittgeschwindigkeit zu erreichen. Das sind
die Voraussetzungen für ein sehr gutes Wellenbild und eine hervorragende Oberflächen-
qualität. Mit PowerLock kann, entsprechend der Drehzahl, die Vorschubleistung gegen-
über einem konventionellen Werkzeug verdoppelt werden. 

Optimale Werkzeuglösung für jede Anwendung
Das OERTLI PowerLock-Programm umfasst diverse Monoblock Hobelmesserköpfe,
Profilmesserköpfe mit rückenverzahnten Messern und HW Fräser für kundenspezifische
Profile sowie viele weitere Sonder- und Standardwerkzeuge mit Wende- oder Profil-
schneiden. Daneben liefert OERTLI Adapter-Spindeln zur Aufnahme von bestehenden
oder neuen Bohrungswerkzeugen. 
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Spiralmesserköpfe mit Wendeschneiden CASTOR-
FINISH Monoblock

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hartmetall Wendeschneiden l 4 Schnittkanten und spiralförmige
Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel für leichte Zerspanung l Für
Fertigschnitt ohne Markierung der Messerübergänge l Fräskörper in Stahl l MEC
(mechanischer Vorschub)

Spiralmesserköpfe CASTOR-FINISH Monoblock

Art. Nr. D B S Z Pos. n max. Fig. Index

470800 96 237 HSK-P 4 (2+2) 1 12'000 1, 2 1

470801 96 307 HSK-P 4 (2+2) 1 8'000 1, 2 2

470802 96 237 HSK-P 4 (2+2) 4 12'000 1, 2 3

470803 96 307 HSK-P 4 (2+2) 4 8'000 1, 2 4

470804 96 237 HSK-P 6 (3+3) 1 12'000 1, 2 5

470805 96 307 HSK-P 6 (3+3) 1 8'000 1, 2 6

470806 96 237 HSK-P 6 (3+3) 4 12'000 1, 2 7

470807 96 307 HSK-P 6 (3+3) 4 8'000 1, 2 8

Spiralmesserköpfe CASTOR-FINISH Monoblock mit Fügefräser

Art. Nr. D B S Z Pos. n max. Fig. Index

470809 131/96 235 HSK-P 4 (2+2) 1 12'000 3, 4 9

470810 131/96 305 HSK-P 4 (2+2) 1 8'000 3, 4 10

470811 131/96 235 HSK-P 6 (3+3) 1 12'000 3, 4 11

470812 131/96 305 HSK-P 6 (3+3) 1 8'000 3, 4 12

Ersatzteile

Art.Nr. Index

216009 Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW 9-12

216571 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50
Typ=ECOline Qual=HW

1-12

216672 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8
Qual=HW

1-12

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6
Qual=HW

1-12

851039 Schrauben, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20 9-12

851040 Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-12
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Fügefräser mit Wendeschneiden für
Spiralmesserköpfe CASTOR-FINISH Monoblock

Einsatzbereich:Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hartmetall Wendeschneiden l 4 Schnittkanten und spiralförmige
Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel für leichte Zerspanung l

Vorschneider und Räumer separat l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B d Z n max.

470808 131 18 85 6 (2+2+2) 12'000

Ersatzteile

Art.Nr.

216009 Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW

216571 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECOline
Qual=HW

216672 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 Qual=HW

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 Qual=HW

851039 Schrauben, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20

851040 Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20

Spiralmesserköpfe mit Wendeschneiden CASTOR-
FINISH

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hartmetall Wendeschneiden l 4 Schnittkanten und spiralförmige
Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel für leichte Zerspanung l Für
Fertigschnitt ohne Markierung der Messerübergänge l Fräskörper in Aluminium l MEC
(mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

459184 125 100 40 4 (2+2) 12'000 1

459182 125 180 40 4 (2+2) 12'000 2

459183 125 210 40 4 (2+2) 12'000 3

459186 125 230 40 4 (2+2) 12'000 4

Ersatzteile

Art.Nr. Index

216571 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50
Typ=ECOline Qual=HW

1-4

216672 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8
Qual=HW

1-4

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6
Qual=HW

1-4

851040 Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-4
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Hobelmesserköpfe SINUS

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:HS-TRI l Hartmetall (HW) l Hartmetall poliert l 2 Schnittkanten,
Achsparallel l Schneller Messerwechsel dank Fliehkraftspannung ohne Spannschrauben
und ohne zeitraubenden Einstellaufwand l Vergütete Präzisions-Spanbrecher zur
einwandfreien Positionierung der Wendemesser l Festhalten der Wendemesser vor dem
Spannen durch Federkugeln l Wirtschaftlicher Messereinsatz dank
Nachschärfmöglichkeit lGrundausrüstung mit eingebauten HS-TRI Wendemessern l

Fräskörper in Aluminium l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B d Z n max.

469228 125 100 40 2 8'500

469229 125 100 40 4 8'500

469230 125 150 40 4 8'500

469227 125 180 40 2 8'500

469225 125 210 40 2 8'500

469226 125 230 40 2 8'500

469231 125 240 40 2 8'500

Fügefräser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich:Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hartmetall Wendeschneiden l Vorschneider und Räumer separat l Mit
einseitigem Achswinkel l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B d Z n max.

32220 160 15 40 4 (2+2) 10'000

Ersatzteile

Art.Nr.

216013 Wendeschneiden Format OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 Qual=HW

217015 Wendeschneiden gerade OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 Qual=HW

950905 Druckbacken, L=12.1 Typ=+15°

851032 Schrauben, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20

851059 Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20
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Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Hobelmesserköpfe Monoblock für Hobelmesser mit
Rückenverzahnung

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) l Hartmetall (HW) l Fräskörper in
Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Hobelmesserköpfe Monoblock mit HS Hobelmesser

Art. Nr. D B S Z Pos. n max. Fig. Index

460250 96 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1, 2 1

460251 96 130 HSK-P 2 3/1 12'000 1, 2 2

460252 96 180 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 3

460253 96 210 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 4

460254 96 240 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 5

460255 96 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1, 2 6

460256 96 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1, 2 7

460257 96 180 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 8

460258 96 210 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 9

460259 96 240 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 10

460260 96 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1, 2 11

460261 96 130 HSK-P 4 3/1 12'000 1, 2 12

460262 96 180 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 13

460263 96 210 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 14

460264 96 240 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 15

460265 96 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1, 2 16

460266 96 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1, 2 17

460267 96 180 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 18

460268 96 210 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 19

460269 96 240 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 20

Hobelmesserköpfe Monoblock mit HW Hobelmesser

Art. Nr. D B S Z Pos. n max. Fig. Index

460270 96 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1, 2 21

460271 96 130 HSK-P 2 3/1 12'000 1, 2 22

460272 96 180 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 23

460273 96 210 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 24

460274 96 240 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 25

460275 96 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1, 2 26

460276 96 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1, 2 27

460277 96 180 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 28

460278 96 210 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 29

460279 96 240 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 30

460280 96 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1, 2 31

460281 96 130 HSK-P 4 3/1 12'000 1, 2 32

460282 96 180 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 33

460283 96 210 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 34

460284 96 240 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 35

460285 96 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1, 2 36

460286 96 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1, 2 37

460287 96 180 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 38

460288 96 210 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 39

460289 96 240 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 40

Hobelmesserköpfe Monoblock mit HS Hobelmesser und Fügefräser

Art. Nr. D B S Z Pos. n max. Fig. Index

460290 131/96 80 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 41

460291 131/96 130 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 42

460292 131/96 180 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 43

460293 131/96 210 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 44

460294 131/96 240 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 45

460295 131/96 80 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 46
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Art. Nr. D B S Z Pos. n max. Fig. Index

460296 131/96 130 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 47

460297 131/96 180 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 48

460298 131/96 210 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 49

460299 131/96 240 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 50

Hobelmesserköpfe Monoblock mit HW Hobelmesser und Fügefräser

Art. Nr. D B S Z Pos. n max. Fig. Index

460300 131/96 80 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 51

460301 131/96 130 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 52

460302 131/96 180 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 53

460303 131/96 210 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 54

460304 131/96 240 HSK-P 2 1 12'000 3, 4 55

460305 131/96 80 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 56

460306 131/96 130 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 57

460307 131/96 180 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 58

460308 131/96 210 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 59

460309 131/96 240 HSK-P 4 1 12'000 3, 4 60

Ersatzteile

Art.Nr. Index

216009 Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0
a=2.0 Qual=HW

41-60

216571 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5
R=50 Typ=ECOline Qual=HW

41-60

216672 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5
R=50 Typ=H8 Qual=HW

41-52, 54-60

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5
R=50 Typ=H6 Qual=HW

41-60

951012 Druckbacken, L=80 1, 6, 11, 16, 21, 26, 31,
36, 41, 46, 51, 56

951013 Druckbacken, L=130 2, 7, 12, 17, 22, 27, 32,
37, 42, 47, 52, 57

951014 Druckbacken, L=180 3, 8, 13, 18, 23, 28, 33,
38, 43, 48, 53, 58

951015 Druckbacken, L=210 4, 9, 14, 19, 24, 29, 34,
39, 44, 49, 54, 59

951016 Druckbacken, L=240 5, 10, 15, 20, 25, 30,
35, 40, 45, 50, 55, 60

851039 Schrauben, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20 41-60

851040 Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 41-60

851493 Gewindestifte, M=10 L=20 Typ=ISK 5 1-60
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Fügefräser mit Wendeschneiden für
Hobelmesserköpfe Monoblock

Einsatzbereich:Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hartmetall Wendeschneiden l Vorschneider und Räumer separat l 4
Schnittkanten und spiralförmige Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel für
leichte Zerspanung l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B d Z n max.

470808 131 18 85 6 (2+2+2) 12'000

Ersatzteile

Art.Nr.

216009 Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW

216571 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECOline
Qual=HW

216672 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 Qual=HW

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 Qual=HW

851039 Schrauben, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20

851040 Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20

Hobelmesser mit Rückenverzahnung

Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

Art. Nr. L B a

450800 80 30 4

450801 130 30 4

450802 180 30 4

450803 210 30 4

450804 240 30 4

Hartmetall (HW)

Art. Nr. L B a

450810 80 30 4

450811 130 30 4

450812 180 30 4

450813 210 30 4

450814 240 30 4
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Spannsystem ConeXX mit HSK Aufnahme für Profilfräsmaschinen

Die OERTLI ConeXX Spanntechnik wurde in erster Linie für HS, HW oder DP-bestückte
Hochleistungswerkzeuge entwickelt, die auf modernen Profilfräsmaschinen mit Power-
Lock-Aufnahmen eingesetzt werden. Die ConneXX Spanntechnik besteht aus einem
hochpräzisen, gehärteten und geschliffenen Doppel-Hohlschaft. Eine Seite des Hohlschafts
ist für die Aufnahme in die Maschinenspindel ausgelegt, die andere Seite für die absolut
spielfreie Aufnahme des Werkzeugkörpers. Mit dem ConeXX-Spannsystem wird auch bei
kleinem Werkzeugdurchmesser eine hochpräzise Rundlaufgenauigkeit und eine ausseror-
dentlich hohe Wuchtgüte erreicht, die sonst nur mit aufwändigen, doppelseitig spannen-
den  Hydrobüchsen möglich ist. 
Daraus resultiert eine erstklassige Hobelqualität bei schnellem, einfachem Werkzeug-
wechsel, und es eröffnen sich ungeahnte Möglichkeiten bei der Arbeit auf Maschinen mit
PowerLock-Aufnahmen.
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Fig. 1

Fig. 2

Profilmesserköpfe Monoblock für Messerblanketts
mit Rückenverzahnung

Einsatzbereich:Universalwerkzeug zum Profilieren von Massivholz l Vierseitige
Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) l Hartmetall (HW) l Profilmesser
einseitig profilierbar, Achsparallel l Formschlüssige Messerspannung durch hochgenaue
Verzahnung l Messer nachschärfbar und nachstellbar lGrundausrüstung ohne Messer l

Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D1 B S Z Pos. n max. Fig. Index

460220 90 40 HSK-P 2 3/1 12'000 1, 2 1

460221 90 60 HSK-P 2 3/1 12'000 1, 2 2

460222 90 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1, 2 3

460223 90 130 HSK-P 2 3/1 12'000 1, 2 4

460224 90 180 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 5

460225 90 210 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 6

460226 90 240 HSK-P 2 1 12'000 1, 2 7

460227 90 40 HSK-P 2 2/4 12'000 1, 2 8

460228 90 60 HSK-P 2 2/4 12'000 1, 2 9

460229 90 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1, 2 10

460230 90 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1, 2 11

460231 90 180 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 12

460232 90 210 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 13

460233 90 240 HSK-P 2 4 12'000 1, 2 14

460234 90 40 HSK-P 4 3/1 12'000 1, 2 15

460235 90 60 HSK-P 4 3/1 12'000 1, 2 16

460236 90 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1, 2 17

460237 90 130 HSK-P 4 3/1 12'000 1, 2 18

460238 90 180 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 19

460239 90 210 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 20

460240 90 240 HSK-P 4 1 12'000 1, 2 21

460241 90 40 HSK-P 4 2/4 12'000 1, 2 22

460242 90 60 HSK-P 4 2/4 12'000 1, 2 23

460243 90 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1, 2 24

460244 90 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1, 2 25

460245 90 180 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 26

460246 90 210 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 27

460247 90 240 HSK-P 4 4 12'000 1, 2 28

Ersatzteile

Art.Nr. Index

951010 Druckbacken, L=40 1, 8, 15, 22

951011 Druckbacken, L=60 2, 9, 16, 23

951012 Druckbacken, L=80 3, 10, 17, 24

951013 Druckbacken, L=130 4, 11, 18, 25

951014 Druckbacken, L=180 5, 12, 19, 26

951015 Druckbacken, L=210 6, 13, 20, 27

951016 Druckbacken, L=240 7, 14, 21, 28

851493 Gewindestifte, M=10 L=20 Typ=ISK 5 1-28
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Fig. 1 Fig. 2

Fig. 3 Fig. 4

Fig. 5 Fig. 6

Aufspannwellen HSK-P

Ausführung:Gehärtete und geschliffene Präzisionsausführung

Art. Nr. d A L1 Typ n max. Fig. Index

206902 30+DKN 26 108 HSK-P 12'000 1, 2 1

206903 30+DKN 26 164 HSK-P 12'000 1, 2 2

206904 40 26 77 HSK-P 12'000 3, 4 3

206905 40 26 107 HSK-P 12'000 3, 4 4

206908 40 26 137 HSK-P 12'000 3, 4 5

206906 40 26 177 HSK-P 12'000 3, 4 6

206907 40 26 247 HSK-P 12'000 3, 4 7

206930 40 26 77 HSK-P 12'000 5, 6 8

206931 40 26 107 HSK-P 12'000 5, 6 9

206932 40 26 137 HSK-P 12'000 5, 6 10

206933 40 26 177 HSK-P 12'000 5, 6 11

206934 40 26 247 HSK-P 12'000 5, 6 12

206935 40 26 312 HSK-P 8'000 5, 6 13

Ersatzteile

Art.Nr. Index

206915 Spannring, D=65 B=15 d=35 3-7

206916 Spannmutter, M=33x1.5 D=40 B=20 3-7

207457 Federkeile für Aufspannwellen, B=8/7 L1=100 L=93 1

207487 Federkeile für Aufspannwellen, B=8/7 L1=160 L=153 2

206914 Greifring gekröpft, D=95 B=25 d=35 3-7

206922 Greifring, D=95 B=10 d=40 8-13

207450 Deckel für Aufspannwellen, D=50 B=10 d=30+DKN 1, 2

207594 Greifring, D=90 B=10 d=30 1, 2

851347 Schrauben, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 8-13

851498 Spezialschrauben, d6=M8x20 1, 2
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Fig. 1

Fig. 2

Distanzringe für Aufspannwellen

Art. Nr. d B D Fig.

207460 30+DKN 0.05 50 1

207461 30+DKN 0.10 50 1

207462 30+DKN 0.20 50 1

207463 30+DKN 0.50 50 1

207464 30+DKN 1.00 50 1

207469 30+DKN 2.00 50 1

207465 30+DKN 4.00 50 1

207466 30+DKN 5.00 50 1

207467 30+DKN 10.00 50 1

207486 30+DKN 20.00 50 1

207482 30+DKN 50.00 50 1

629814 40 0.05 65 2

629816 40 0.10 65 2

629818 40 0.20 65 2

629820 40 0.50 65 2

629822 40 1.00 65 2

629824 40 2.00 65 2

629826 40 3.00 65 2

629830 40 4.00 65 2

629832 40 5.00 65 2

629831 40 10.00 65 2

629833 40 20.00 65 2

629863 40 30.00 65 2

629867 40 40.00 65 2

629869 40 50.00 65 2

Werkzeugmontagegerät schwenkbar

Einsatzbereich:Als Arbeitshilfe bei der Werkzeugmontage sowie beim
Schneidenwechsel

Ausführung:Mit Schnellspannhebel l Schwenkbar

Art. Nr. Typ

676831 HSK-P

Ersatzteile

Art.Nr.

206903 Aufspannwellen HSK-P, d=30+DKN A=26 L1=164 Typ=HSK-P n max=12'000

629330 Distanzringe, d=30 B=1.00 D=55 NL=2/7.0/45

629332 Distanzringe, d=30 B=2.00 D=55 NL=2/7.0/45

629337 Distanzringe, d=30 B=10.00 D=55 NL=2/6.5/45

629338 Distanzringe, d=30 B=5.00 D=55 NL=2/6.5/45

629339 Distanzringe, d=30 B=20.00 D=55 NL=2/6.5/45

640220 Reduzierbüchsen mit Rand, d=30 D=40 B=10 b=6 D1=60

640257 Reduzierbüchsen mit Rand, d=30 D=50 B=15 b=6 D1=68

640259 Reduzierbüchsen mit Rand, d=30 D=65 B=15 b=6 D1=83
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Spiralmesserköpfe mit Wendeschneiden CASTOR-
FINISH

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hartmetall Wendeschneiden l 4 Schnittkanten und spiralförmige
Anordnung mit Schnittunterteilung und Achswinkel für leichte Zerspanung l Für
Fertigschnitt ohne Markierung der Messerübergänge l Fräskörper in Aluminium l MEC
(mechanischer Vorschub)

Bohrung 30

Art. Nr. D B d Z n max. Index

459041 100 125 30 4 (2+2) 14'500 1

459042 100 190 30 4 (2+2) 14'500 2

Bohrung 35

Art. Nr. D B d Z n max. Index

459040 100 125 35 4 (2+2) 14'500 3

459039 100 190 35 4 (2+2) 14'500 4

Bohrung 40

Art. Nr. D B d Z n max. Index

459034 120 125 40 4 (2+2) 12'000 5

459035 120 190 40 4 (2+2) 12'000 6

459036 120 240 40 4 (2+2) 12'000 7

459156 125 130 40 4 (2+2) 11'600 8

459157 125 180 40 4 (2+2) 11'600 9

459037 125 190 40 4 (2+2) 11'600 10

459158 125 230 40 4 (2+2) 11'600 11

459159 125 236 40 4 (2+2) 11'600 12

459038 125 240 40 4 (2+2) 11'600 13

459162 125 310 40 4 (2+2) 11'600 14

Bohrung 50

Art. Nr. D B d Z n max. Index

459031 120 125 50 4 (2+2) 12'000 15

459032 120 190 50 4 (2+2) 12'000 16

459033 120 240 50 4 (2+2) 12'000 17

Ersatzteile

Art.Nr. Index

216571 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50
Typ=ECOline Qual=HW

1-17

216672 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8
Qual=HW

1-17

216672H6 Wendeschneiden Format OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6
Qual=HW

1-17

851040 Schrauben, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-17
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CASTOR Classic
Die Querbearbeitung erfolgt mit dem «CASTOR Classic». Die Wendeschneiden sind wie-
derum spiralförmig angeordnet, jedoch ohne Achswinkel. Der Messerkopf ist einsetzbar
als Zapfenmesserkopf für Vorfräsarbeiten und Fertigschnitt, für alle Anwendungen im
Querholzbereich, zum Fräsen gegen die Holz-Faserrichtung oder in wild gewachsenen
Hölzern. Besonders hervorzuheben ist auch hier die leichte Zerspanung bei kleinstem
Schnittdruck.

CASTOR Conic 
Für die Schrägbearbeitung steht der «CASTOR Conic» zur Verfügung. Er ist mit einer
Körperneigung von 1° bis 80° realisierbar und ebenfalls mit Achswinkel und spiralför-
mig angeordneten Schneiden konzipiert. Er eignet sich für schräge Fräsungen im
Massivholz und in vielen Kunststoffen und ist einsetzbar auf allen Maschinen inklusive
CNC Bearbeitungszentrum.

Werkzeugsystem CASTOR Classic und CASTOR Conic
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Hobelmesserköpfe SINUS

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:HS-TRI l Hartmetall poliert l 2 Schnittkanten, Achsparallel l Schneller
Messerwechsel dank Fliehkraftspannung ohne Spannschrauben und ohne zeitraubenden
Einstellaufwand l Vergütete Präzisions-Spanbrecher zur einwandfreien Positionierung der
Wendemesser l Festhalten der Wendemesser vor dem Spannen durch Federkugeln l

Wirtschaftlicher Messereinsatz dank Nachschärfmöglichkeit lGrundausrüstung mit
eingebauten HS-TRI Wendemessern l Fräskörper in Stahl l Fräskörper in Aluminium l

MEC (mechanischer Vorschub)

Fräskörper in Stahl, Bohrung 30

Art. Nr. D B d Z n max.

469105 100 120 30 3 10'000

Fräskörper in Stahl, Bohrung 40

Art. Nr. D B d Z n max.

469113 120 130 40 4 9'000

469115 120 180 40 4 9'000

469116 120 230 40 4 9'000

469117 125 80 40 4 9'000

469121 125 100 40 4 9'000

469122 125 120 40 4 9'000

469159 125 130 40 2 9'000

469108 125 130 40 4 9'000

469162 125 180 40 2 9'000

469112 125 180 40 4 9'000

469212 125 190 40 2 9'000

469209 125 190 40 4 9'000

469163 125 230 40 2 9'000

469110 125 230 40 4 9'000

469164 125 240 40 2 9'000

469128 125 240 40 4 9'000

Fräskörper in Stahl, Bohrung 50

Art. Nr. D B d Z n max.

469195 140 130 50 4 9'000

469210 140 180 50 4 9'000

469197 140 230 50 4 9'000

469211 140 240 50 4 9'000

Fräskörper in Aluminium, Bohrung 40

Art. Nr. D B d Z n max.

469223 125 130 40 2 8'500

469219 125 130 40 4 8'500

469218 125 180 40 2 8'500

469220 125 180 40 4 8'500

469222 125 230 40 4 8'500

469221 125 240 40 4 8'500

469224 125 310 40 4 8'500
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Profilmesser für Hobelmesserköpfe SINUS

Ausführung:Hartmetall bestückt l Einseitig profiliert, Achsparallel l Für den Einbau
werden extra Messernuten benötigt

Art. Nr. Pos. Fig.

469020 re. 1

469021 li. 1

469022 re. 2

469023 li. 2

469024 re. 3

469025 li. 3

469026 re. 4

469027 li. 4

469028 re. 5

469029 li. 5

469030 re. 6

469031 li. 6

469032 re. 7

469033 li. 7

469034 re. 8

469035 li. 8

469036 re. 9

469037 li. 9

469038 re. 10

469039 li. 10

469040 re. 11

469041 li. 11

469042 re./li. 12

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6

Fig. 7 Fig. 8 Fig. 9

POWERLOCK, HOBELN, KEILZINKEN

POWERLOCK>HOBELMESSERKÖPFE>HOBELWERKFRÄSER>KEILZINKENFRÄSER>HYDROPROGRAMM

203



Fig. 10 Fig. 11
Fig. 12

Hobelmesser SINUS

Ausführung:HS-TRI l Hartmetall poliert l 2 Schnittkanten, nachschärfbar

HS-TRI

Art. Nr. L B a

469707 60 16.0 2.5

469708 80 16.0 2.5

469710 100 16.0 2.5

469712 120 16.0 2.5

469713 130 16.0 2.5

469736 136 16.0 2.5

469714 140 16.0 2.5

469715 150 16.0 2.5

469716 160 16.0 2.5

469718 180 16.0 2.5

469786 186 16.0 2.5

469719 190 16.0 2.5

469720 200 16.0 2.5

469721 210 16.0 2.5

469722 220 16.0 2.5

469723 230 16.0 2.5

469724 240 16.0 2.5

469725 250 16.0 2.5

469726 260 16.0 2.5

469730 300 16.0 2.5

469731 310 16.0 2.5

469740 400 16.0 2.5

469741 410 16.0 2.5

469743 430 16.0 2.5

469750 500 16.0 2.5

469751 510 16.0 2.5

469761 610 16.0 2.5

469763 630 16.0 2.5

469764 640 16.0 2.5

469771 710 16.0 2.5

469798 1'350 16.0 2.5

Hartmetall poliert

Art. Nr. L B a

469950 80 16.3 2.5

469951 100 16.3 2.5

469952 120 16.3 2.5

469953 130 16.3 2.5

469954 140 16.3 2.5

469955 150 16.3 2.5
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Art. Nr. L B a

469956 160 16.3 2.5

469957 180 16.3 2.5

469958 200 16.3 2.5

469959 210 16.3 2.5

469960 220 16.3 2.5

469961 230 16.3 2.5

469962 240 16.3 2.5

469963 250 16.3 2.5

469964 260 16.3 2.5

469965 300 16.3 2.5

Hobelmesserköpfe Enshin

Einsatzbereich: Zum Feinsthobeln von Massivhölzer l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:HS beschichtet l Hartmetall beschichtet l Polierte Hobelmesser mit 2
Schnittkanten, Achsparallel lGrundausrüstung mit eingebauten HS Wendemessern l

Fräskörper in Aluminium l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B d Z n max.

466600 125 130 40 4 8'000

466601 125 180 40 4 8'000

466602 125 230 40 4 8'000

Hobelmesser Enshin

HS beschichtet

Art. Nr. L B a

466629 115 12.0 2.6

466630 130 12.0 2.6

466631 180 12.0 2.6

466632 230 12.0 2.6

Hartmetall poliert

Art. Nr. L B a

466640 130 12.7 2.6

466641 180 12.7 2.6

466642 230 12.7 2.6
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Hobelmesserköpfe mit Vierkantschrauben
Spannsystem

Einsatzbereich: Zum Abrichten und Hobeln von Massivholz l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) l HS Super-Rapid l Hartmetall
bestückt lAchsparallel l Messerkopf mit Schleiffalz und nachschärfbaren Hobelmessern
30x3mm lGrundausrüstung ohne Messer l Druckbacken mit Federkugeln zum einfachen
Einstellen der Hobelmesser l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D D1 B d Z n max. Index

462097 125 119 130 40 4 9'000 1

462101 125 119 180 40 4 9'000 2

462098 125 119 230 40 4 9'000 3

Ersatzteile

Art.Nr. Index

950446 Druckbacken, L=174 2

950454 Druckbacken, L=124 1

950460 Druckbacken, L=224 3

851208 Schrauben, M=10 D=14 L=16.5 Typ=SW14 1-3

Fügefräser mit Wendeschneiden

Einsatzbereich:Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hartmetall Wendeschneiden l Vorschneider und Räumer separat l Mit
einseitigem Achswinkel l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Füge-/ Falzfräser mit Stiften für Fräskörper in Aluminium

Art. Nr. D B d Z n max. Index

32222 145 12 40 4 (2+2) 11'100 1

32224 150 12 40 4 (2+2) 10'800 2

32220 160 15 40 4 (2+2) 10'000 3

Füge-/ Falzfräser ohne Stifte für Fräskörper in Stahl

Art. Nr. D B d Z n max. Index

32223 145 12 40 4 (2+2) 11'100 4

32225 150 12 40 4 (2+2) 10'800 5

32221 160 15 40 4 (2+2) 10'000 6

Ersatzteile

Art.Nr. Index

216009 Wendeschneiden Format OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0
Qual=HW

1, 2, 4, 5

216013 Wendeschneiden Format OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0
Qual=HW

3, 6

217012 Wendeschneiden gerade OERTLI, B=12 h=8 a=1.5 Qual=HW 1, 2, 4, 5

217015 Wendeschneiden gerade OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 Qual=HW 3, 6

950902 Druckbacken, L=10.1 Typ=+10° 1, 2, 4, 5

950905 Druckbacken, L=12.1 Typ=+15° 3, 6

851032 Schrauben, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20 3, 6

851038 Schrauben, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20 1, 2, 4, 5

851059 Schrauben, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20 1-6
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Messer Einstellgerät für Hobelmesserköpfe

Art. Nr.

635600
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Hobelmesserköpfe Hydro zum Feinsthobeln System SIDEWINDER

Der OERTLI SIDEWINDER ist ein Hochleistungs-Hobelmesserkopf zum Feinhobeln von
Massivholz auf Standardmaschinen, Hochleistungs-Hobelautomaten und Maschinen mit
PowerLock Aufnahmen. Er ist ausgerüstet mit einer Hydro-Spannung sowie HW-Messer-
segmenten. Die nachschärfbaren und auswechselbaren Segmente sind spiralförmig
angeordnet. Damit wird der Schnittdruck reduziert, was zu mehr Leistung und besserer
Schnittqualität führt. Zusätzlich wird eine erhebliche Lärmreduktion erreicht. Die
Messersegmente werden zur Aufrechterhaltung der Rundlaufgenauigkeit im Kopf hoch-
präzis nachgeschliffen. Das Resultat ist eine Finish-Oberfläche ohne Markierung der
Messerübergänge.

Linke Spirale: Spanauswurf nach rechts  

Rechte Spirale: Spanauswurf nach links
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Hobelmesserköpfe Hydro mit Inbus Spannsystem

Einsatzbereich: Zum Feinsthobeln von Massivhölzer bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) l HS Super-Rapid l Hartmetall
bestückt lAchsparallel l Messerkopf mit Schleiffalz und nachschärfbaren Hobelmessern
30x3mm lGrundausrüstung ohne Messer l Druckbacken mit Federkugeln zum einfachen
Einstellen der Hobelmesser l Integriertes Hydrospannsystem für genauen Rundlauf l

Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D D1 B d Z n max. Index

463509 163 157 130 50 4 8'000 1

463510 163 157 130 50 6 8'000 2

463515 163 157 180 50 4 8'000 3

463516 163 157 180 50 6 8'000 4

463518 163 157 235 50 4 8'000 5

463519 163 157 235 50 6 8'000 6

463521 163 157 260 50 4 8'000 7

463522 163 157 260 50 6 8'000 8

463524 163 157 305 50 4 8'000 9

463525 163 157 305 50 6 8'000 10

463533 180 174 130 50 8 7'400 11

463534 180 174 180 50 8 7'400 12

463537 180 174 235 50 8 7'400 13

463540 180 174 260 50 8 7'400 14

463543 180 174 305 50 8 7'400 15

Ersatzteile

Art.Nr. Index

950973 Druckbacken, L=129 1, 2, 11

950976 Druckbacken, L=179 3, 4, 12

950979 Druckbacken, L=229 5, 6, 13

950980 Druckbacken, L=259 7, 8, 14

950981 Druckbacken, L=299 9, 10, 15

851609 Gewindestifte, M=12 L=20 Typ=ISK 6 1-15

Hobelmesserköpfe Hydro mit Vierkantschrauben
Spannsystem

Einsatzbereich: Zum Feinsthobeln von Massivhölzer bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) l HS Super-Rapid l Hartmetall
bestückt lAchsparallel l Messerkopf mit Schleiffalz und nachschärfbaren Hobelmessern
30x3mm lGrundausrüstung ohne Messer l Druckbacken mit Federkugeln zum einfachen
Einstellen der Hobelmesser l Integriertes Hydrospannsystem für genauen Rundlauf l

Fräskörper in Stahl l Fräskörper in Aluminium l MEC (mechanischer Vorschub)

Fräskörper in Stahl

Art. Nr. D D1 B d Z n max. Index

463611 163 157 110 50 6 8'000 1

463616 163 157 130 50 6 8'000 2

463620 163 157 150 50 6 8'000 3

463626 163 157 180 50 6 8'000 4

463631 163 157 230 50 6 8'000 5

463635 163 157 260 50 6 8'000 6

463640 163 157 310 50 6 8'000 7

463651 180 174 130 50 8 7'400 8

463676 180 174 230 50 8 7'400 9
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Fräskörper in Aluminium

Art. Nr. D D1 B d Z n max. Index

463702 163 157 110 50 6 8'000 10

463704 163 157 130 50 6 8'000 11

463705 163 157 150 50 6 8'000 12

463707 163 157 180 50 6 8'000 13

463709 163 157 230 50 6 8'000 14

463710 163 157 260 50 6 8'000 15

463711 163 157 310 50 6 8'000 16

463715 180 174 130 50 8 7'400 17

463720 180 174 230 50 8 7'400 18

Ersatzteile

Art.Nr. Index

950442 Druckbacken, L=104 1, 10

950446 Druckbacken, L=174 4, 13

950454 Druckbacken, L=124 2, 11

950455 Druckbacken, L=144 3, 12

950460 Druckbacken, L=224 5, 14

950462 Druckbacken, L=254 6, 15

950463 Druckbacken, L=304 7, 16

950485 Druckbacken, L=124 8, 17

950490 Druckbacken, L=224 9, 18

851208 Schrauben, M=10 D=14 L=16.5 Typ=SW14 1-7, 10, 11-16

851209 Schrauben, M=8 D=10 L=14.0 Typ=SW10 8, 9, 17, 18

Distanzstäbe für Hydro-Hobelmesserköpfe

Art. Nr.

466500

Jointsteine

Art. Nr. Typ

465010 Weinig 60x20x15

465015 Weinig 20x15x60 400

465017 Weinig 20x15x60 280

465016 Weinig 60x20

465511 Kupfermühle 18x12x100

465520 Prof. 60x15x160
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Profilmesserköpfe für Messerblanketts mit
Rückenverzahnung

Einsatzbereich:Universalwerkzeug zum Profilieren von Massivholz l Vierseitige
Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) l Hartmetall (HW) l Profilmesser
einseitig profilierbar, Achsparallel l Formschlüssige Messerspannung durch hochgenaue
Verzahnung l Messer nachschärfbar und nachstellbar lGrundausrüstung ohne Messer l

Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Bohrung 30

Art. Nr. D1 B1 d Z n max. Index

468070 122 40 30 2 8'500 1

Bohrung 40

Art. Nr. D1 B1 d Z n max. Index

468071 122 40 40 2 8'500 2

468109 122 60 40 2 8'500 3

468100 122 60 40 4 8'500 4

468101 122 80 40 2 8'500 5

468105 122 80 40 4 8'500 6

468102 122 100 40 2 8'500 7

468110 122 100 40 4 8'500 8

468114 122 130 40 2 8'500 9

468115 122 130 40 4 8'500 10

468199 122 150 40 2 8'500 11

468120 122 150 40 4 8'500 12

468121 122 180 40 4 8'500 13

468098 122 230 40 2 8'500 14

468122 122 230 40 4 8'500 15

Bohrung 50

Art. Nr. D1 B1 d Z n max. Index

468151 137 60 50 4 7'500 16

468156 137 80 50 4 7'500 17

468161 137 100 50 4 7'500 18

468166 137 130 50 4 7'500 19

468171 137 150 50 4 7'500 20

468172 137 180 50 4 7'500 21

468173 137 230 50 4 7'500 22

Ersatzteile

Art.Nr. Index

950849 Druckbacken, L=40 1, 2

950850 Druckbacken, L=60 3, 4, 16

950851 Druckbacken, L=80 5, 6, 17

950852 Druckbacken, L=100 7, 8, 18

950853 Druckbacken, L=130 9, 10, 19

950854 Druckbacken, L=150 11, 12, 20

950855 Druckbacken, L=180 13, 21

950856 Druckbacken, L=230 14, 15, 22

851493 Gewindestifte, M=10 L=20 Typ=ISK 5 1-22
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Profilmesserköpfe Hydro für Messerblanketts mit
Rückenverzahnung

Einsatzbereich:Universalwerkzeug zum Profilieren von Massivholz l Vierseitige
Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) l Hartmetall (HW) l Profilmesser
einseitig profilierbar, Achsparallel l Formschlüssige Messerspannung durch hochgenaue
Verzahnung l Messer nachschärfbar und nachstellbar lGrundausrüstung ohne Messer l

Integriertes Hydrospannsystem für genauen Rundlauf l Fräskörper in Stahl l MEC
(mechanischer Vorschub)

Bohrung 40

Art. Nr. D1 B1 d Z n max. Index

468201 137 60 40 4 6'000 1

468200 137 80 40 4 6'000 2

468204 137 130 40 4 6'000 3

468205 137 150 40 4 6'000 4

468202 137 180 40 4 6'000 5

Bohrung 50

Art. Nr. D1 B1 d Z n max. Index

468208 150 60 50 6 6'000 6

468220 150 80 50 6 6'000 7

468211 150 130 50 6 6'000 8

468224 150 150 50 6 6'000 9

468215 150 180 50 6 6'000 10

468217 150 230 50 6 6'000 11

Ersatzteile

Art.Nr. Index

950970 Druckbacken, L=59 1, 6

950971 Druckbacken, L=79 2, 7

950973 Druckbacken, L=129 3, 8

950974 Druckbacken, L=149 4, 9

950976 Druckbacken, L=179 5, 10

950979 Druckbacken, L=229 11

851609 Gewindestifte, M=12 L=20 Typ=ISK 6 1-11

Blindstücke

Art. Nr. L

468920 60

468921 80

468922 100

468923 130

468924 150

468925 180

468926 230

468927 260

468928 310
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Bodenriemenfräser (Nut und Kamm)

Einsatzbereich: Zum Fräsen von Nut- und Kammprofilen für Bodenriemen l Vierseitige
Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) lAchsparallel l Nut und Kamm
einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert) l Fräskörper in Stahl l MEC
(mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D d Z n max. Pos.

320122 180 59.96 6 8'000 54

320123 180 59.96 6 8'000 53

320132 180 59.96 6 8'000 56

320133 180 59.96 6 8'000 55

Fastäferfräser (Nut und Kamm)

Einsatzbereich: Zum Fräsen von Nut- und Kammprofilen für Wand- und
Deckenverkleidungen l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) lAchsparallel l Nut und Kamm
einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert) l Fräskörper in Stahl l MEC
(mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D d Z n max. Pos.

330152 180 59.96 6 8'000 106

330153 180 59.96 6 8'000 105
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Nut- und Falzfräser zweiteilig

Einsatzbereich: Zum Fälzen und Nuten imMassivholz längs l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) l Räumer mit wechselseitigem
Achswinkel l Nutbreite einstellbar mit Distanzringen (werden mitgeliefert) l Fräskörper in
Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B d Z n max.

40502 180 21-40 59.96 6 (3+3) 8'000
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Trennfräser mit Hobelzähnen

mit Hobelschneiden 

mit Hobelschneiden positiv /
Räumerscheiden positiv 

mit Hobelschneiden negativ /
Räumerscheiden positiv

Zum Auftrennen von Leisten, Profilstäben und ähnlichen Teilen setzt OERTLI eine spezielle
Trennfräsertechnik ein. Anstelle einer Kreissäge kommt ein Trennfräser zur Anwendung.
In einem einzigen Arbeitsgang wird das Werkstück dabei nicht nur aufgetrennt, sondern
bei Bedarf an den Kanten gleichzeitig angefast oder gerundet. Seitliche Hobelschneiden
erzeugen perfekte Oberflächen. Damit entfällt der zusätzliche Arbeitsgang vom Nach-
hobeln, Fasen und Runden. OERTLI Trennfräser sind von Fall zu Fall auf die besonderen
Einsatzbedingungen, Holzart und Anwendung ausgelegt. 

Sonderausführung 2-teilig

mit Abrundschneiden mit Fasschneiden
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Trennfräser mit positiven Hobelzähnen

Einsatzbereich: ZumAuftrennen von homogenen Holzarten ohne Äste oderWeichhölzer
mit kleinen Ästen l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung: Tantung / Stellit bestückt (ST) l Positive Hobelzähne (0.5° konisch) und
positive Räumerschneiden, mit Fase l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Art. Nr. D B HD d Z n max.

390055 200 5.4 40 59.96 12 (6+6) 8'500

390060 200 6.5 50 59.96 12 (4+8) 8'500

390065 206 4.5 32 59.96 12 (6+6) 8'250

390066 206 4.5 32 60.00 12 (6+6) 8'250

390075 225 7.0 50 59.96 12 (6+6) 7'600

390077 225 7.0 50 60.00 12 (6+6) 7'600

Trennfräser mit negativen Hobelzähnen

Einsatzbereich: Zum Auftrennen von Holzarten mit Ästen und schwierig zu
bearbeitenden Hölzern l Vierseitige Hobelmaschinen

Ausführung: Tantung / Stellit bestückt (ST) l Negative Hobelzähne (0.5° konisch) und
positive Räumerschneiden, ohne Fase l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer
Vorschub)

Art. Nr. D B HD d Z n max.

390028 180 4.0 25 59.96 12 (4+8) 9'000

390048 180 4.5 32 59.96 12 (4+8) 9'000

390051 200 4.5 32 59.96 12 (4+8) 8'500

390068 215 5.5 40 59.96 12 (4+8) 8'000

390080 230 7.0 50 59.96 12 (4+8) 7'400
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Mini-Keilzinkenfräser Profil 10x3.8

Einsatzbereich: Zum Fräsen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz l

Keilzinkenanlagen

Ausführung:HS für Weichholz HW für Hartholz lAuswechselbare Profilzähne lGrosser
Nachschärfbereich l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Auf Maschinen ohne Ablängsäge, Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98020 160 30.4 50 4 (2+2) 6'000 1

98025 250 30.4 50 6 (3+3) 4'500 2

Auf Maschinen ohne Ablängsäge, Hartmetall (HW)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98021 160 30.4 50 4 (2+2) 6'000 3

98026 250 30.4 50 6 (3+3) 4'500 4

Auf Maschinen mit Ablängsäge, Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98022 160 30.4 50 4 (2+2) 6'000 5

98027 250 30.4 50 6 (3+3) 4'500 6

Auf Maschinen mit Ablängsäge, Hartmetall (HW)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98023 160 30.4 50 4 (2+2) 6'000 7

98028 250 30.4 50 6 (3+3) 4'500 8

Ersatzteile

Art.Nr. Index

98035 HS Profilzähne, Typ=Profil 10x3.8 1, 2

98036 HW Profilzähne, Typ=Profil 10x3.8 3, 4

98037 HS Profilzähne, Typ=Profil 10/11x3.8 5, 6

98038 HW Profilzähne, Typ=Profil 10/11x3.8 7, 8

851505 Gewindestifte, M=6 L=30 Typ=ISK 3 2, 4, 6, 8

851536 Gewindestifte, M=6 L=25 Typ=ISK 3 1, 3, 5, 7
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Mini-Keilzinkenfräser Profil 10x3.8

Einsatzbereich: Zum Fräsen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz l

Keilzinkenanlagen

Ausführung:HS beschichtet lAuswechselbare Profilzähne l Fräskörper in Stahl l MEC
(mechanischer Vorschub)

Auf Maschinen ohne Ablängsäge, HS beschichtet (HS-HP)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98310 160 38 50 4 (2+2) 7'000 1

98314 250 38 50 6 (3+3) 7'000 2

Auf Maschinen mit Ablängsäge, HS beschichtet (HS-HP)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98311 160 38 50 4 (2+2) 7'000 3

98315 250 38 50 6 (3+3) 7'000 4

Ersatzteile

Art.Nr. Index

98320 HS-HP Profilzähne, Typ=Profil 10x3.8 1, 2

98321 HS-HP Profilzähne, Typ=Profil 10/11x3.8 3, 4

Scheibenzinkenfräser Profil 10/11x3.8

Einsatzbereich: Zum Fräsen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz l

Keilzinkenanlagen

Ausführung:Hartmetall beschichtet l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer
Vorschub)

Auf Maschinen mit Ablängsäge, Hartmetall (HW)

Art. Nr. D B d Z n max.

98301 160 3.8 70 2 8'000

98300 160 3.8 70 4 8'000

98302 250 3.8 70 6 8'000
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Mini-Keilzinkenfräser Profil 15x3.8

Einsatzbereich: Zum Fräsen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz l

Keilzinkenanlagen

Ausführung:Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS) lAuswechselbare Profilzähne l

Grosser Nachschärfbereich l Fräskörper in Stahl l MEC (mechanischer Vorschub)

Auf Maschinen ohne Ablängsäge, Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98083 170 30.4 50 4 (2+2) 6'000 1

98088 260 30.4 50 6 (3+3) 4'500 2

Auf Maschinen mit Ablängsäge, Hochlegierter Schnellarbeitsstahl (HS)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98082 170 30.4 50 4 (2+2) 6'000 3

98087 260 30.4 50 6 (3+3) 4'500 4

Ersatzteile

Art.Nr. Index

98097 HS Profilzähne, Typ=Profil 15/16.5x3.8 3, 4

98098 HS Profilzähne, Typ=Profil 15x3.8 1, 2

851505 Gewindestifte, M=6 L=30 Typ=ISK 3 2, 4

851536 Gewindestifte, M=6 L=25 Typ=ISK 3 1, 3

Mini-Keilzinkenfräser Profil 15x3.8

Einsatzbereich: Zum Fräsen von Keilzinkenverbindungen in Massivholz l

Keilzinkenanlagen

Ausführung:HS beschichtet lAuswechselbare Profilzähne l Fräskörper in Stahl l MEC
(mechanischer Vorschub)

Auf Maschinen ohne Ablängsäge, HS beschichtet (HS-HP)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98312 170 38 50 4 (2+2) 7'000 1

98316 260 38 50 6 (3+3) 7'000 2

Auf Maschinen mit Ablängsäge, HS beschichtet (HS-HP)

Art. Nr. D B d Z n max. Index

98313 170 38 50 4 (2+2) 7'000 3

98317 260 38 50 6 (3+3) 7'000 4

Ersatzteile

Art.Nr. Index

98322 HS-HP Profilzähne, Typ=Profil 15x3.8 1, 2

98323 HS-HP Profilzähne, Typ=Profil 15/16.5x3.8 3, 4
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Fig. 1

Fig. 2

Hydrobüchsen

Einsatzbereich: Für Festverschraubung Typ A l Für mehrteilige Werkzeuge Typ B l Typ A:
Präzisionsbüchse für fest verschraubte Werkzeuge. Hydrospannung nach innen l Typ B:
Präzisionsbüchse mit Spannmutter zur Aufnahme von mehrteiligen Werkzeugen.
Teilverschraubung möglich. Hydrospannung nach innen und aussen

Art. Nr. D L d L1 Typ Fig.

467562 60.00 55 40 35 A 1

467522 60.00 35 45 15 A 1

467563 60.00 55 45 35 A 1

467524 60.00 75 45 55 A 1

467564 60.00 35 50 15 A 1

467565 60.00 55 50 35 A 1

467553 60.00 75 50 55 A 1

467686 60.00 115 50 95 A 1

467687 60.00 140 50 120 A 1

467623 50.00 140 40 100 B 2

467591 50.00 115 40 75 B 2

467630 59.96 75 40 35 B 2

467631 59.96 115 40 80 B 2

467632 59.96 140 40 105 B 2

467684 59.96 100 45 65 B 2

467651 59.96 115 45 80 B 2

467600 59.96 140 45 105 B 2

467603 59.96 190 45 150 B 2

467604 59.96 240 45 200 B 2

467670 59.96 75 50 40 B 2

467671 59.96 115 50 80 B 2

467672 59.96 140 50 105 B 2

467673 59.96 190 50 155 B 2

467610 59.96 240 50 200 B 2

467680 60.00 75 50 40 B 2

467611 60.00 190 50 150 B 2

467677 70.00 165 60 130 B 2

467679 70.00 260 60 225 B 2

467690 95.00 260 80 225 B 2

Auffüllringe für Hydrobüchsen

Art. Nr. D B d

467939 90 3 59.96

467940 90 5 59.96

467942 90 10 59.96

467943 90 12 59.96

467944 90 15 59.96

467946 90 20 59.96

467948 90 25 59.96

Sicherungsringe

Art. Nr. D B d

467921 95 20 50
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Hochdruck-Fettpresse

Art. Nr.

467804

Ersatzteile

Art.Nr.

467932 Dichtungsringe

467805 Ersatz Fettpatrone

467813 Hydraulik Greifkopf

467816 Schmierschlauch

467930 Ablassventil

467931 Drucknippel
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