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Systeme de coupe PowerLock pour raboteuses et mouluriéres

Conventionnel, Hydro ou PowerLock, OERTLI propose pour chaque utilisation
souhaitée I'outillage optimal

Les outils a serrage conventionnel sont montés sur un arbre de serrage puis serré méca-
niqguement au moyen d'un écrou de serrage. La plage de tolérance entre I'arbre de ser-
rage et I'alésage de I'outil entraine une erreur de concentricité de plusieurs /100 mm.
Certes tous les couteaux sont en action, mais uniquement le couteau le plus haut déter-
mine I'ondulation de surface. Par ce fait, les vitesses d'avances doivent étre considéra-
blement réduites. En variante a I'outil conventionnel, les outils a serrage hydraulique
peuvent étre utilisés. Le serrage hydraulique de I'outil sur I'arbre de la machine a pour
effet d'éliminer I'erreur de concentricité. Ces outils a serrage hydraulique peuvent étre
aff(tés ou réafftés sur une afflteuse de précision de maniére a obtenir une concentri-
cité de quelques /1000 mm. Suite a cet affttage de précision, I'ondulation de surface est
déterminée par plusieurs couteaux ce qui permet de choisir pratiquement chaque vitesse
d’avance souhaitée.

Une alternative aux outils avec ou sans serrage hydraulique, Le systeme d’ou-
tils OERTLI PowerLock

Les outils PowerLock ne sont pas serrés conventionnellement sur un arbre de machine
mais comme outil individuel avec queue conique HSK directement serré dans I'entraine-
ment de la machine. Ce serrage central sans jeu permet d'obtenir une concentricité
extrémement précise et de ce fait une excellente qualité de surface. Pour exclure toutes
ondulations, il est nécessaire de jointer les outils. De cette maniére, les tolérances restantes
sont éliminées et tous les couteaux forment un cercle de coupe parfaitement homogene.

Haut rendement grace a de hautes vitesses de rotation

Lors de rabotage ou profilage avec PowerLock, on travaille avec des vitesses de rotation
variant de 8000 jusqu’a 12000 min-'. Le systéme d’outils PowerLock permet d'atteindre
des vitesses de rotation jusqu’a 12000 min-'. Ces hautes vitesses de rotation permettent
d'utiliser des outils a plus petit diamétre de coupe et d’obtenir néanmoins une vitesse de
coupe optimale. Ce sont les conditions pour obtenir une surface avec moins d’ondula-
tions et d'excellente qualité. Avec les outils PowerlLock et selon la vitesse de rotation, il est
possible, par rapport a un outil conventionnel, de doubler la vitesse d'avance.

Solution d’outil optimale pour chaque usage

Le programme OERTLI Powerlock regroupe divers porte-outils a raboter Monoblock,
porte-outils a profiler avec couteaux a crantage dorsal et fraises HW pour profils spéci-
fiques du client ainsi que beaucoup d'autres outils standards ou spéciaux a couteaux
réversibles ou profilés. D'autre part, OERTLI livre des arbres de serrage adaptés pour le
montage d’outils existants ou neufs.
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Porte-outils hélicoidal CASTOR-FINISH Monobloc a
couteaux réversibles

Utilisation: Pour dégauchir et raboter dans le bois massif  Raboteuses 4 faces

Porte-outils hélicoidal CASTOR-FINISH Monobloc

Exécution: Couteaux réversibles en métal dur e 4 tranchants et disposition des couteaux
en spirales avec angle axial pour un déchiquetage aisé  Pour une coupe de finition sans
le marquage du chevauchement des couteaux e Corps d'outil en acier e MEC (avance
mécanique)

Art.Nr. D B S 4 Pos. n max. Fig. Index
470800 96 237 HSK-P 4(2+2) 1 12'000 1,2 1
470801 96 307 HSK-P 4 (242) 1 8'000 1,2 2
470802 96 237 HSK-P  4(2+2) 4 12'000 1,2 3
470803 96 307 HSK-P 4(2+2) 4 8'000 1,2 4
470804 96 237 HSK-P 6(343) 1 12'000 1,2 5
470805 96 307 HSK-P 6 (3+43) 1 8'000 1,2 6
470806 96 237 HSK-P  6(3+3) 4 12'000 1,2 7
470807 96 307 HSK-P  6(33+3) 4 8'000 1,2 8
Porte-outils hélicoidal CASTOR-FINISH Monobloc et fraise a dresser
- Art.Nr. D B S z Pos. n max. Fig. Index
N \ 470809 131/96 235 HSK-P 4 (2+2) 1 12'000 3,4 9
e 470810 131/96 305 HSK-P 4 (2+2) 1 8'000 3,4 10
\ 470811 131/96 235 HSK-P 6 (3+3) 1 12'000 3,4 11
470812  131/96 305 HSK-P 6 (343) 1 8'000 3,4 12
Fig. 4
Pieces de rechange
Art.Nr. Index
216009  Couteaux réversibles OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW 9-12
216571  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECOline  1-12
Qual=HW
216672  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 1-12
Qual=HW
216672H6 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 1-12
Qual=HW
851039  Vis, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20 9-12
851040  Vis, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-12
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Fraises a dresser avec couteaux réversibles pour
porte-outils hélicoidal CASTOR-FINISH Monobloc

Utilisation: Raboteuses 4 faces

Exécution: Couteaux réversibles en métal dur e 4 tranchants et disposition des couteaux
en spirales avec angle axial pour un déchiquetage aisé e Araseurs et couteaux videurs
séparés e Corps d'outil en acier e MEC (avance mécanique)

Art.Nr. D B d z n max.
470808 131 18 85 6 (2+2+2) 12'000

Pieces de rechange

Art.Nr.

216009  Couteaux réversibles OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW

216571 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECOline Qual=HW
216672  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 Qual=HW
216672H6 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 Qual=HW
851039  Vis, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20

851040  Vis, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20

Porte-outils hélicoidal CASTOR-FINISH avec
couteaux réversibles

Utilisation: Pour dégauchir et raboter dans le bois massif ® Raboteuses 4 faces

Exécution: Couteaux réversibles en métal dur e 4 tranchants et disposition des couteaux
en spirales avec angle axial pour un déchiquetage aisé ® Pour une coupe de finition sans
le marquage du chevauchement des couteaux e Corps d'outil en aluminium e MEC
(avance mécanique)

Art.Nr. D B d z n max. Index
459184 125 100 40 4 (2+2) 12'000 1
459182 125 180 40 4 (2+2) 12'000 2
459183 125 210 40 4 (2+2) 12'000 3
459186 125 230 40 4 (2+2) 12'000 4

1
J Y Pieces de rechange

Art.Nr. Index

216571  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECOline  1-4
Qual=HW

216672  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 1-4
Qual=HW

216672H6 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 1-4
Qual=HW

851040  Vis, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-4
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Porte-outils a raboter SINUS

Utilisation: Pour dégauchir et raboter dans le bois massif  Raboteuses 4 faces

Exécution: HS-TRI e Métal dur e Métal dur polie 2 tranchants, paralleles a |'axe o
Changement des couteaux rapide grace a un serrage par force centrifuge, pas de vis de
serrage et sans réglages demandant beaucoup de temps e Brise-copeaux de précision,
trempé et rectifié pour un positionnement impeccable des couteaux e Couteaux
maintenus avant le serrage par des billes a ressorts e Emploi économique grace a la

‘ B ‘ possibilité d'affater les couteaux e Equipement de base avec couteaux réversibles HS-TRI
 — i monté e Corps d'outil en aluminium ¢ MEC (avance mécanique)
NI
If ! At Nr. D B d z n max.
—D> o <{— 469228 125 100 40 2 8'500
. T’L - 7//7\\7/ 469229 125 100 40 4 8'500
S\ 469230 125 150 40 4 8'500
T —— 469227 125 180 40 2 8'500
""" ’ 469225 125 210 40 2 8'500
o | 269226 125 230 40 2 8'500
469231 125 240 40 2 8'500
} B . Y 7 "
B Fraises a dresser avec couteaux réversibles

Utilisation: Raboteuses 4 faces

Exécution: Couteaux réversibles en métal dur e Araseurs et couteaux videurs séparés e
Avec angle axial unilatéral e Corps d'outil en acier « MEC (avance mécanique)

Art.Nr. D B d z n max.

32220 160 15 40 4 (2+2) 10'000

Pieces de rechange

Art.Nr.

216013  Couteaux réversibles OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 Qual=HW

217015  Couteaux réversibles droits OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 Qual=HW

950905  Contre-fers de serrage, L=12.1 Typ=+15°

851032  Vis, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20

851059  Vis, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20
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Porte-outils a raboter Monobloc pour couteaux a
crantage dorsal

Utilisation: Pour dégauchir et raboter dans le bois massif  Raboteuses 4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS) e Métal dur e Corps d'outil en acier e MEC
(avance mécanique)

Porte-outils a raboter Monobloc a couteaux en acier rapide (HS)
Art.Nr. D B S z Pos. n max. Fig. Index
a \ 460250 96 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 1
\ 460251 96 130 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 2
\ 460252 96 180 HSK-P 2 1 12'000 1,2 3
ig. 2 460253 96 210 HSK-P 2 1 12'000 1,2 4
460254 96 240 HSK-P 2 1 12'000 1,2 5
460255 96 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 6
460256 96 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 7
460257 96 180 HSK-P 2 4 12'000 1,2 8
460258 96 210 HSK-P 2 4 12'000 1,2 9
460259 96 240 HSK-P 2 4 12'000 1,2 10
460260 96 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 11
Fig. 3 460261 96 130 HSK-P 4 31 12'000 1,2 12
B 460262 96 180 HSK-P 4 1 12'000 1,2 13
460263 96 210 HSK-P 4 1 12'000 1,2 14
i 460264 96 240 HSK-P 4 1 12'000 1,2 15
\ 460265 96 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 16
e j 460266 96 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 17
\ 460267 96 180 HSK-P 4 4 12'000 1,2 18
- 460268 96 210 HSK-P 4 4 12'000 1,2 19
Fig. 4 460269 96 240 HSK-P a4 4 12'000 1,2 20

Porte-outils a raboter Monobloc a couteaux en métal dur (HW)

Art.Nr. D B S z Pos. n max. Fig. Index
460270 96 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 21
460271 96 130 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 22
460272 96 180 HSK-P 2 1 12'000 1,2 23
460273 96 210 HSK-P 2 1 12'000 1,2 24
460274 96 240 HSK-P 2 1 12'000 1,2 25
460275 96 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 26
460276 96 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 27
460277 96 180 HSK-P 2 4 12'000 1,2 28
460278 96 210 HSK-P 2 4 12'000 1,2 29
460279 96 240 HSK-P 2 4 12'000 1,2 30
460280 96 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 31
460281 96 130 HSK-P 4 31 12'000 1,2 32
460282 96 180 HSK-P 4 1 12'000 1,2 33
460283 96 210 HSK-P 4 1 12'000 1,2 34
460284 96 240 HSK-P 4 1 12'000 1,2 35
460285 96 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 36
460286 96 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 37
460287 96 180 HSK-P 4 4 12'000 1,2 38
460288 96 210 HSK-P 4 4 12'000 1,2 39
460289 96 240 HSK-P 4 4 12'000 1,2 40

Porte-outils a raboter Monobloc a couteaux en acier rapide (HS) et fraise a dresser

Art.Nr. D B S z Pos. n max. Fig. Index
460290 131/96 80 HSK-P 2 1 12'000 3,4 4
460291 131/96 130 HSK-P 2 1 12'000 3,4 42
460292 131/96 180 HSK-P 2 1 12'000 3,4 43
460293  131/96 210 HSK-P 2 1 12'000 3,4 44
460294 131/96 240 HSK-P 2 1 12'000 3,4 45
460295 131/96 80 HSK-P 4 1 12'000 3,4 46
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Art.Nr. D B S 4 Pos. n max. Fig. Index
460296 131/96 130 HSK-P 4 1 12'000 3,4 47
460297  131/96 180 HSK-P 4 1 12'000 3,4 48
460298 131/96 210 HSK-P 4 1 12'000 3,4 49
460299 131/96 240 HSK-P 4 1 12'000 3,4 50

Porte-outils a raboter Monobloc a couteaux en métal dur (HW) et fraise a dresser

Art.Nr. D B S 4 Pos. n max. Fig. Index
460300 131/96 80 HSK-P 2 1 12'000 3,4 51
460301  131/96 130 HSK-P 2 1 12'000 3,4 52
460302 131/96 180 HSK-P 2 1 12'000 3,4 53
460303  131/96 210 HSK-P 2 1 12'000 3,4 54
460304 131/96 240 HSK-P 2 1 12'000 3,4 55
460305 131/96 80 HSK-P 4 1 12'000 3,4 56
460306  131/96 130 HSK-P 4 1 12'000 3,4 57
460307  131/96 180 HSK-P 4 1 12'000 3,4 58
460308 131/96 210 HSK-P 4 1 12'000 3,4 59
460309 131/96 240 HSK-P 4 1 12'000 3,4 60

Pieces de rechange

Art.Nr. Index

216009  Couteaux réversibles OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 41-60
Qual=HW

216571 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 41-60
R=50 Typ=ECOline Qual=HW

216672  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 41-52, 54-60
R=50 Typ=H8 Qual=HW

216672H6 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 41-60
R=50 Typ=H6 Qual=HW

951012  Contre-fers de serrage, L=80 1,6,11, 16, 21, 26, 31,
36, 41, 46, 51, 56

951013  Contre-fers de serrage, L=130 2,7,12,17,22,27, 32,
37,42,47,52,57

951014  Contre-fers de serrage, L=180 3,8, 13,18, 23, 28, 33,
38, 43, 48, 53, 58

951015  Contre-fers de serrage, L=210 4,9,14,19, 24, 29, 34,
39, 44, 49, 54, 59

951016  Contre-fers de serrage, L=240 5, 10, 15, 20, 25, 30,
35, 40, 45, 50, 55, 60

851039  Vis, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20 41-60

851040  Vis, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 41-60

851493  Vis sans téte, M=10 L=20 Typ=ISK 5 1-60
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Fraises a dresser avec couteaux réversibles pour
porte-outils Monobloc

Utilisation: Raboteuses 4 faces

Exécution: Couteaux réversibles en métal dur e Araseurs et couteaux videurs séparés e 4
tranchants et disposition des couteaux en spirales avec angle axial pour un déchiquetage
aisé e Corps d'outil en acier e MEC (avance mécanique)

Art.Nr. D B d z n max.
470808 131 18 85 6 (2+2+2) 12'000

Pieces de rechange

Art.Nr.

216009  Couteaux réversibles OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW

216571 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECOline Qual=HW
216672  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 Qual=HW
216672H6 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 Qual=HW
851039  Vis, M=5 D=8.4 L=12 Typ=Torx 20

851040  Vis, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20

Couteaux a raboter a crantage dorsal

Acier rapide (HS)

L Art. Nr. L B a
450800 80 30 4
450801 130 30 4
450802 180 30 4
450803 210 30 4
450804 240 30 4
Meétal dur (HW)
Art. Nr. L B a
450810 80 30 4
450811 130 30 4
450812 180 30 4
450813 210 30 4
450814 240 30 4
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Systeme de serrage ConeXX avec queue conique HSK pour mouluriéres

Le systeme de serrage OERTLI ConeXX a été développé en premier lieu pour des outils a
mises rapportées HS, HW ou DP employés sur des moulurieres modernes avec prises
d’admission PowerLock. Le systéme de serrage ConeXX comporte une double queue
conique de haute précision trempée et rectifiée. Une queue conique est prévue pour I'ad-
mission a la broche de machine, I'autre queue pour le serrage sans jeu du corps d’outil.
Avec le systeme de serrage ConeXX I'on atteint, méme avec de petits diamétres d'outil,
une concentricité précise et une qualité d'équilibrage irréprochable.

Il en résulte une surface de rabotage de toute premiére qualité avec un changement
rapide et facile des outils. Le systéme de serrage ConeXX offre des possibilités insoup-
connées pour un usage sur des machines a prise d'admission PowerlLock.
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Porte-outils a profiler Monobloc pour couteaux a
crantage dorsal

Utilisation: Outil universel pour profiler dans le bois massif ® Raboteuses 4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS)  Métal dur e Couteaux profilés, a profiler
d'un coté, paralléle a I'axe ® Serrage des couteaux par retenue mécanique grace a un
crantage de haute précision e Couteaux aff(itables et réglables e Equipement de base sans

couteaux e Corps d'outil en acier e MEC (avance mécanique)
Art. Nr. D1 B S 4 Pos. n max. Fig. Index
\ 460220 90 40 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 1
o - - \ 460221 90 60 HSK-P 2 31 12'000 1,2 2
\ 460222 90 80 HSK-P 2 3/1 12'000 1,2 3
- 460223 90 130 HSK-P 2 31 12'000 1,2 4
Fig. 2 460224 90 180 HSK-P 2 1 12'000 1,2 5
460225 90 210 HSK-P 2 1 12'000 1,2 6
460226 90 240 HSK-P 2 1 12'000 1,2 7
460227 90 40 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 8
460228 90 60 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 9
460229 90 80 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 10
460230 90 130 HSK-P 2 2/4 12'000 1,2 11
460231 90 180 HSK-P 2 4 12'000 1,2 12
460232 90 210 HSK-P 2 4 12'000 1,2 13
460233 90 240 HSK-P 2 4 12'000 1,2 14
460234 90 40 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 15
460235 90 60 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 16
460236 90 80 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 17
460237 90 130 HSK-P 4 3/1 12'000 1,2 18
460238 90 180 HSK-P 4 1 12'000 1,2 19
460239 90 210 HSK-P 4 1 12'000 1,2 20
460240 90 240 HSK-P 4 1 12'000 1,2 21
460241 90 40 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 22
460242 90 60 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 23
460243 90 80 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 24
460244 90 130 HSK-P 4 2/4 12'000 1,2 25
460245 90 180 HSK-P 4 4 12'000 1,2 26
460246 90 210 HSK-P 4 4 12'000 1,2 27
460247 90 240 HSK-P 4 4 12'000 1,2 28
Pieces de rechange
Art.Nr. Index
951010  Contre-fers de serrage, L=40 1,8, 15, 22
951011 Contre-fers de serrage, L=60 2,9, 16, 23
951012  Contre-fers de serrage, L=80 3,10, 17, 24
951013  Contre-fers de serrage, L=130 4,11, 18, 25
951014  Contre-fers de serrage, L=180 5,12, 19, 26
951015  Contre-fers de serrage, L=210 6, 13, 20, 27
951016  Contre-fers de serrage, L=240 7,14, 21, 28
851493  Vis sans téte, M=10 =20 Typ=ISK 5 1-28
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Arbres de serrage HSK-P

Exécution: Exécution de précision trempée et rectifiée

Art.Nr. d A L1 Typ n max. Fig. Index
206902  30+DKN 26 108 HSK-P 12'000 1,2 1
206903  30+DKN 26 164 HSK-P 12'000 1,2 2
206904 40 26 77 HSK-P 12'000 3,4 3
206905 40 26 107 HSK-P 12'000 3,4 4
206908 40 26 137 HSK-P 12'000 3,4 5
206906 40 26 177 HSK-P 12'000 3,4 6
206907 40 26 247 HSK-P 12'000 3,4 7
206930 40 26 77 HSK-P 12'000 56 8
206931 40 26 107 HSK-P 12'000 56 9
ig. 2 206932 40 26 137 HSK-P 12'000 56 10
206933 40 26 177 HSK-P 12'000 56 11
206934 40 26 247 HSK-P 12'000 56 12
206935 40 26 312 HSK-P 8'000 56 13
9 Pieces de rechange
Art.Nr. Index
206915  Bague de serrage, D=65 B=15 d=35 3-7
b 206916  Ecrous de serrage, M=33x1.5 D=40 B=20 3-7
207457  Clavettes pour arbres de serrage, B=8/7 L1=100 L=93 1
207487  Clavettes pour arbres de serrage, B=8/7 L1=160 L=153 2
206914  Bague de levage coudie, D=95 B=25 d=35 3-7
206922  Bagues de levage, D=95 B=10 d=40 8-13
207450  Couvercles pour arbres de serrage, D=50 B=10 d=30+DKN 1,2
207594  Bagues de levage, D=90 B=10 d=30 1,2
851347  Vis, M=6 D=9.5 L=20 Typ=Torx 20 8-13
851498  Vis spéciales, d6=M8x20 1,2

Fig. 6
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Bagues de distance pour arbres de serrage

(e}

© Art. Nr. d B D Fig.

a ° 207460  30+DKN 0.05 50 1

; 207461 30+DKN 0.10 50 1

¥ 207462  30+DKN 0.20 50 1

207463  30+DKN 0.50 50 1

207464  30+DKN 1.00 50 1

207469  30+DKN 2.00 50 1

207465 30+DKN 4.00 50 1

207466  30+DKN 5.00 50 1

207467  30+DKN 10.00 50 1

207486  30+DKN 20.00 50 1

207482  30+DKN 50.00 50 1

629814 40 0.05 65 2

629816 40 0.10 65 2

629818 40 0.20 65 2

629820 40 0.50 65 2

629822 40 1.00 65 2

629824 40 2.00 65 2

629826 40 3.00 65 2

Fig. 2 629830 40 4.00 65 2

629832 40 5.00 65 2

629831 40 10.00 65 2

629833 40 20.00 65 2

629863 40 30.00 65 2

629867 40 40.00 65 2

629869 40 50.00 65 2

Appareils de montage inclinable pour outils

Utilisation: Pour une aide au montage des outils et au changement des couteaux

Exécution: Avec poignée de serrage rapide e Inclinable

Art. Nr.  Typ

676831  HSK-P

Piéces de rechange

Art.Nr.

206903  Arbres de serrage HSK-P, d=30+DKN A=26 L1=164 Typ=HSK-P n
max=12'000

629330  Bagues de distance, d=30 B=1.00 D=55 NL=2/7.0/45

629332  Bagues de distance, d=30 B=2.00 D=55 NL=2/7.0/45

629337  Bagues de distance, d=30 B=10.00 D=55 NL=2/6.5/45

629338  Bagues de distance, d=30 B=5.00 D=55 NL=2/6.5/45

629339  Bagues de distance, d=30 B=20.00 D=55 NL=2/6.5/45

640220  Douilles de réduction avec rebord, d=30 D=40 B=10 b=6 D1=60

640257  Douilles de réduction avec rebord, d=30 D=50 B=15 b=6 D1=68

640259  Douilles de réduction avec rebord, d=30 D=65 B=15 b=6 D1=83
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Porte-outils hélicoidal CASTOR-FINISH avec
couteaux réversibles

(avance mécanique)

Utilisation: Pour dégauchir et raboter dans le bois massif  Raboteuses 4 faces

Exécution: Couteaux réversibles en métal dur e 4 tranchants et disposition des couteaux
en spirales avec angle axial pour un déchiquetage aisé  Pour une coupe de finition sans
le marquage du chevauchement des couteaux e Corps d'outil en aluminium e MEC

B |
L3 Alésage 30
% Y A Art.Nr. D B d z n max. Index
‘ 459041 100 125 30 4 (2+2) 14'500 1
a aa 459042 100 190 30 4 (2+2) 14'500 2
0 @ a Alésage 35
o Art.Nr. D B d z n max. Index
459040 100 125 35 4 (2+2) 14'500 3
N 459039 100 190 35 4 (2+2) 14'500 4
s I |
R /*\7 - Alésage 40
\ Art.Nr. D B d z n max. Index
459034 120 125 40 4 (2+2) 12'000 5
459035 120 190 40 4 (2+2) 12'000 6
459036 120 240 40 4(2+2) 12'000 7
459156 125 130 40 4 (2+2) 11'600 8
459157 125 180 40 4 (2+2) 11'600 9
459037 125 190 40 4 (2+2) 11'600 10
459158 125 230 40 4 (2+2) 11'600 11
459159 125 236 40 4(2+2) 11'600 12
459038 125 240 40 4 (2+2) 11'600 13
459162 125 310 40 4 (2+2) 11'600 14
Alésage 50
Art.Nr. D B d z n max. Index
459031 120 125 50 4 (2+2) 12'000 15
459032 120 190 50 4 (2+2) 12'000 16
459033 120 240 50 4 (2+2) 12'000 17
Pieces de rechange
Art.Nr. Index
216571  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=ECQOline 1-17
Qual=HW
216672  Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H8 1-17
Qual=HW
216672H6 Couteaux réversibles OERTLI, B=15 h=15 a=2.5 R=50 Typ=H6 1-17
Qual=HW
851040  Vis, M=5 D=8.5 L=15.5 Typ=Torx 20 1-17
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Systemes de coupe CASTOR Classic et CASTOR Conic

-
-

N

CASTOR Classic

La coupe en travers s'effectue avec le «Castor Classic». Les couteaux réversibles sont dis-
posés en spirale, cependant sans angle axial. Le porte-outil est utilisable pour I'usinage
d’ébauche et de finition de tenons, ou pour toutes applications dans du bois de travers,
pour le fraisage a contre-fil du bois ou dans du bois nerveux. Il faut souligner la facilité
de I'usinage due au déchiquetage aisé et a la petite pression de coupe.

CASTOR Conic

Pour I'usinage en biais, le «Castor Conic» est a disposition. Il peut étre fabriqué avec un
angle d'inclinaison allant de 1° a 80°. Les couteaux réversibles sont également disposés
en spirale avec angle axial. Il se préte pour I'usinage en biais dans du bois massif ainsi
que dans diverses matiéres plastiques. Il peut étre monté sur toutes machines, y compris
centre d'usinage CNC.

B
a—
= =~
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Porte-outils a raboter SINUS

Utilisation: Pour dégauchir et raboter dans le bois massif  Raboteuses 4 faces

Exécution: HS-TRI e Métal dur polie 2 tranchants, paralléles a |'axe e Changement des
couteaux rapide grace a un serrage par force centrifuge, pas de vis de serrage et sans
réglages demandant beaucoup de temps e Brise-copeaux de précision, trempé et rectifié
pour un positionnement impeccable des couteaux ® Couteaux maintenus avant le serrage
par des billes a ressorts  Emploi économique grace a la possibilité d'affater les couteaux
e Equipement de base avec couteaux réversibles HS-TRI monté e Corps d'outil en acier e
Corps d'outil en aluminium e MEC (avance mécanique)

Corps d'outil en acier, alésage 30

Art.Nr. D B d z n max.

469105 100 120 30 3 10'000

Corps d'outil en acier, alésage 40

Art.Nr. D B d z n max.
469113 120 130 40 4 9'000
469115 120 180 40 4 9'000
469116 120 230 40 4 9'000
469117 125 80 40 4 9'000
469121 125 100 40 4 9'000
469122 125 120 40 4 9'000
469159 125 130 40 2 9'000
469108 125 130 40 4 9'000
469162 125 180 40 2 9'000
469112 125 180 40 4 9'000
469212 125 190 40 2 9'000
469209 125 190 40 4 9'000
469163 125 230 40 2 9'000
469110 125 230 40 4 9'000
469164 125 240 40 2 9'000
469128 125 240 40 4 9'000
Corps d'outil en acier, alésage 50

Art.Nr. D B d z n max.
469195 140 130 50 4 9'000
469210 140 180 50 4 9'000
469197 140 230 50 4 9'000
469211 140 240 50 4 9'000
Corps d'outil en aluminium, alésage 40

Art.Nr. D B d z n max.
469223 125 130 40 2 8'500
469219 125 130 40 4 8'500
469218 125 180 40 2 8'500
469220 125 180 40 4 8'500
469222 125 230 40 4 8'500
469221 125 240 40 4 8'500
469224 125 310 40 4 8'500
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Couteaux profilés pour porte-outils a raboter SINUS

Exécution: A mises rapportées en métal dur e Profilées d'un coté, paralleles al'axe  Pour le
montage, des rainures suplémentaires sont nécessaires

Art. Nr.  Pos. Fig.
469020 re. 1
469021 li. 1
469022 re. 2
469023 |i. 2
469024  re. 3
469025 i 3
469026 re. 4
469027 i 4
469028 re. 5
469029 i 5
469030 re. 6
469031 li. 6
469032 re. 7
469033 . 7
469034 re. 8
469035 i, 8
469036 re. 9
469037 i 9
469038 re. 10
469039 i 10
469040 re. 11
469041 li. 11
469042  re/li. 12

go 30 W 17 5

\\5;\0 ‘ /‘7 ) ’

1l T i L

‘ I I ‘

re li re li - re

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
20 20 20

Fig. 4 Fig. 5 Fig. 6

Fig. 7 Fig. 8 Fig. 9
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Fig. 10

22 22
R8 R10
] |
re li re

Fig. 11

300 300 300
‘ N ﬁ\
[ fT;

| |
li re
Fig. 12

Couteaux réversibles pour porte-outils a raboter

SINUS

Exécution: HS-TRI e Métal dur polie 2 tranchants, affGtables
HS-TRI

Art.Nr. L B a
469707 60 16.0 2.5
469708 80 16.0 2.5
469710 100 16.0 2.5
469712 120 16.0 2.5
469713 130 16.0 2.5
469736 136 16.0 2.5
469714 140 16.0 2.5
469715 150 16.0 2.5
469716 160 16.0 2.5
469718 180 16.0 2.5
469786 186 16.0 2.5
469719 190 16.0 2.5
469720 200 16.0 2.5
469721 210 16.0 2.5
469722 220 16.0 2.5
469723 230 16.0 2.5
469724 240 16.0 2.5
469725 250 16.0 2.5
469726 260 16.0 2.5
469730 300 16.0 2.5
469731 310 16.0 2.5
469740 400 16.0 2.5
469741 410 16.0 2.5
469743 430 16.0 2.5
469750 500 16.0 2.5
469751 510 16.0 2.5
469761 610 16.0 2.5
469763 630 16.0 2.5
469764 640 16.0 2.5
469771 710 16.0 2.5
469798  1'350 16.0 2.5
Métal dur poli

Art.Nr. L B a
469950 80 16.3 2.5
469951 100 16.3 2.5
469952 120 16.3 2.5
469953 130 16.3 2.5
469954 140 16.3 2.5
469955 150 16.3 2.5
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Art. Nr. L B a

469956 160 16.3 2.5
469957 180 16.3 2.5
469958 200 16.3 2.5
469959 210 16.3 2.5
469960 220 16.3 2.5
469961 230 16.3 2.5
469962 240 16.3 2.5
469963 250 16.3 2.5
469964 260 16.3 2.5
469965 300 16.3 2.5

Porte-outils a raboter Enshin

Utilisation: Pour rabotage de finition dans le bois massif  Raboteuses 4 faces

Exécution: HS revétu e Métal dur revétu e Couteaux a raboter polis avec 2 tranchants,
parallele a I'axe e Equipement de base avec couteaux réversibles HS montés  Corps
d'outil en aluminium e MEC (avance mécanique)

Art.Nr. D B d Y4 n max.
B 466600 125 130 40 4 8'000
ﬂ 7 466601 125 180 40 4 8'000
| | 466602 125 230 40 4 8'000
‘\ /I —
oos +— - — = 1 Qa
\RY
Y
b L F A Couteaux réversibles pour porte-outils a raboter
| T .
0 Enshin
o
@ Al Acier rapide revétu
Art. Nr. L B a
466629 115 12.0 2.6
466630 130 12.0 2.6
466631 180 12.0 2.6
466632 230 12.0 2.6
Métal dur poli
Art.Nr. L B a
466640 130 12.7 2.6
466641 180 12.7 2.6
466642 230 12.7 2.6
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Porte-outils a raboter avec systéme de serrage a vis
4 pans

Utilisation: Pour dégauchir et raboter dans le bois massif  Raboteuses 4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS)  HS super-rapide e A mises rapportées en
métal dur e Paralléle a |'axe e Porte-outil avec rainures d'affitage et couteaux a raboter
30x3mm aff(tables e Equipement de base sans couteaux e Contre-fers avec billes a
ressorts pour un réglage simple des couteaux e Corps d'outil en acier e MEC (avance

mécanique)
Art.Nr. D D1 B d z n max. Index
‘ B 462097 125 119 130 40 4 9'000 1
| | 462101 125 119 180 40 4 9'000 2
[ | 462098 125 119 230 40 4 9'000 3
W/ - Pieces de rechange
Qo+ - — = -0
AV, Art.Nr. Index
950446  Contre-fers de serrage, L=174 2
950454  Contre-fers de serrage, L=124 1
950460  Contre-fers de serrage, L=224 3
851208  Vis, M=10 D=14 L=16.5 Typ=SW14 1-3
B . \ 7 .
§ Fraises a dresser avec couteaux réversibles

Utilisation: Raboteuses 4 faces

Exécution: Couteaux réversibles en métal dur e Araseurs et couteaux videurs séparés e
Avec angle axial unilatéral e Corps d'outil en acier e MEC (avance mécanique)

Fraises a dresser / feuillurer avec goupilles pour corps d'outils en aluminium

a® =
,,,,,, Art. Nr. D B d Z n max. Index
32222 145 12 40 4 (2+2) 11'100 1
32224 150 12 40 4 (2+2) 10'800 2
32220 160 15 40 4 (2+2) 10'000 3

Fraises a dresser / feuillurer sans goupilles pour corps d'outils en acier

Art.Nr. D B d 4 n max. Index
32223 145 12 40 4 (2+2) 11'100 4
32225 150 12 40 4 (2+2) 10'800 5
32221 160 15 40 4 (2+2) 10'000 6

Pieces de rechange

Art.Nr. Index

216009  Couteaux réversibles OERTLI, B=14.0 h=14.0 a=2.0 Qual=HW 1, 2, 4, 5

216013  Couteaux réversibles OERTLI, B=16.0 h=16.0 a=3.0 Qual=HW 3, 6

217012  Couteaux réversibles droits OERTLI, B=12 h=8 a=1.5 1,2,4,5
Qual=HW

217015  Couteaux réversibles droits OERTLI, B=15 h=8 a=1.5 3,6
Qual=HW

950902  Contre-fers de serrage, L=10.1 Typ=+10°

950905  Contre-fers de serrage, L=12.1 Typ=+15°

851038  Vis, M=5 D=8 L=6.3 Typ=Torx 20

1,2
3,6
851032  Vis, M=5 D=8.5 L=11 Typ=Torx 20 3,6
1,2
1-6

851059  Vis, M=5 D=6.8 L=23 Typ=Torx 20
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Gabarits de réglage des couteaux pour porte-outils
a raboter

Art. Nr.

635600
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Téte a raboter Hydro pour le rabotage de finition systéme SIDEWINDER

L'outil OERTLI SIDEWINDER est une téte a raboter a haut rendement pour le rabotage de
finition dans le bois massif sur des machines standards, raboteuses a haut rendement et
machines a prises d’admission PowerLock. Il est muni d'un serrage hydraulique ainsi que
de couteaux segmentés HW. Les segments aff(itables et interchangeables sont disposés
en spirale. De cette maniére la pression de coupe est réduite ce qui engendre une
augmentation de puissance et une meilleure qualité de surface. De surcroit une réduction
importante d'émission sonore est obtenue. Pour préserver un cercle de coupe homogene,
les segments sont affités dans la téte a raboter. Le résultat est une qualité de surface de
finition sans marquage de jonction des couteaux.

Spirale a droite: éjection des copeaux a gauche
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Porte-outils a raboter hydro avec systeme de
serrage inbus

Utilisation: Pour rabotage de finition avec grande avance dans le bois massif e Raboteuses
4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS)  HS super-rapide e A mises rapportées en
métal dur e Paralléle a |'axe e Porte-outil avec rainures d'affitage et couteaux a raboter
30x3mm afftitables  Equipement de base sans couteaux e Contre-fers avec billes a
ressorts pour un réglage simple des couteaux e Systeme de serrage hydro intégré pour
une meilleure concentricité e Corps d'outil en acier e MEC (avance mécanique)

B
| Art. Nr. D D1 B d Z n max. Index
[ | 463509 163 157 130 50 4 8'000 1
463510 163 157 130 50 6 8'000 2
T “‘\ 463515 163 157 180 50 4 8'000 3
Sl / \ a 463516 163 157 180 50 6 8'000 4
L ¥ \‘ 463518 163 157 235 50 4 8'000 5
463519 163 157 235 50 6 8'000 6
| J 463521 163 157 260 50 4 8'000 7
463522 163 157 260 50 6 8'000 8
463524 163 157 305 50 4 8'000 9
463525 163 157 305 50 6 8'000 10
463533 180 174 130 50 8 7'400 11
463534 180 174 180 50 8 7'400 12
463537 180 174 235 50 8 7'400 13
463540 180 174 260 50 8 7'400 14
463543 180 174 305 50 8 7'400 15
Pieces de rechange
Art.Nr. Index
950973  Contre-fers de serrage, L=129 1,2, 11
950976  Contre-fers de serrage, L=179 3,4,12
950979  Contre-fers de serrage, L=229 5,6, 13
950980  Contre-fers de serrage, L=259 7,8, 14
950981  Contre-fers de serrage, L=299 9, 10, 15
851609  Vis sans téte, M=12 L=20 Typ=ISK 6 1-15
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Porte-outils a raboter hydro avec systeme de
serrage a vis 4 pans

Utilisation: Pour rabotage de finition avec grande avance dans le bois massif e Raboteuses
4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS)  HS super-rapide e A mises rapportées en
métal dur e Paralléle a |'axe e Porte-outil avec rainures d'afftage et couteaux a raboter
30x3mm afftitables  Equipement de base sans couteaux e Contre-fers avec billes a
ressorts pour un réglage simple des couteaux e Systeme de serrage hydro intégré pour
une meilleure concentricité e Corps d'outil en acier e Corps d'outil en aluminium e MEC
(avance mécanique)

Corps d'outil en acier

F 2 Art.Nr. D D1 B d z nmax.  Index
‘ 463611 163 157 110 50 6 8'000 1
| | 463616 163 157 130 50 6 8'000 2
463620 163 157 150 50 6 8'000 3
A‘\ 463626 163 157 180 50 6 8'000 4
Qs / \\ a 463631 163 157 230 50 6 8'000 5
< F— 463635 163 157 260 50 6 8'000 6
463640 163 157 310 50 6 8'000 7
| } 463651 180 174 130 50 8 7'400 8
463676 180 174 230 50 8 7'400 9
Corps d'outil en aluminium
Art.Nr. D D1 B d Y4 n max. Index
463702 163 157 110 50 6 8'000 10
463704 163 157 130 50 6 8'000 11
463705 163 157 150 50 6 8'000 12
463707 163 157 180 50 6 8'000 13
463709 163 157 230 50 6 8'000 14
463710 163 157 260 50 6 8'000 15
463711 163 157 310 50 6 8'000 16
463715 180 174 130 50 8 7'400 17
463720 180 174 230 50 8 7'400 18
Pieces de rechange
Art.Nr. Index
950442  Contre-fers de serrage, L=104 1,10
950446  Contre-fers de serrage, L=174 4,13

950454  Contre-fers de serrage, L=124 2
950455  Contre-fers de serrage, L=144 3
950460  Contre-fers de serrage, L=224 5,14
6
7

950462  Contre-fers de serrage, L=254

950463  Contre-fers de serrage, L=304 , 16

950485  Contre-fers de serrage, L=124 8,17

950490  Contre-fers de serrage, L=224 9,18

851208  Vis, M=10 D=14 L=16.5 Typ=SW14 1-7, 10, 11-16
851209  Vis, M=8 D=10 L=14.0 Typ=SW10 8,9,17,18

Cales de distance pour porte-outils a raboter hydro

Art. Nr.
466500
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Pierres a jointer

Art. Nr.  Typ

465010  Weinig 60x20x15
465015  Weinig 20x15x60 400
465017  Weinig 20x15x60 280
465016  Weinig 60x20

465511  Kupfermihle 18x12x100
465520  Prof. 60x15x160

Porte-outils a profiler pour couteaux a crantage
dorsal

Utilisation: Outil universel pour profiler dans le bois massif ® Raboteuses 4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS) ® Métal dur e Couteaux profilés, a profiler
d'un coté, paralléle a I'axe ® Serrage des couteaux par retenue mécanique grace a un
crantage de haute précision e Couteaux aff(tables et réglables ® Equipement de base sans
couteaux e Corps d'outil en acier e MEC (avance mécanique)

Alésage 30
Art. Nr. D1 B1 d 4 n max. Index
468070 122 40 30 2 8'500 1
Alésage 40
Art. Nr. D1 B1 d z n max. Index
468071 122 40 40 2 8'500
-, 468109 122 60 40 2 8'500 3
_ ]\ 268100 122 60 40 ! 8’500 !
oo [ // v | 468101 122 80 40 2 8'500 5
v \ 468105 122 80 40 4 8'500 6
468102 122 100 40 2 8'500 7
468110 122 100 40 4 8'500 8
468114 122 130 40 2 8'500 9
468115 122 130 40 4 8'500 10
468199 122 150 40 2 8'500 11
468120 122 150 40 4 8'500 12
468121 122 180 40 4 8'500 13
468098 122 230 40 2 8'500 14
468122 122 230 40 4 8'500 15
Alésage 50
Art. Nr. D1 B1 d Z n max. Index
468151 137 60 50 4 7'500 16
468156 137 80 50 4 7'500 17
468161 137 100 50 4 7'500 18
468166 137 130 50 4 7'500 19
468171 137 150 50 4 7'500 20
468172 137 180 50 4 7'500 21
468173 137 230 50 4 7'500 22
Pieces de rechange
Art.Nr. Index
950849  Contre-fers de serrage, L=40 1,2
950850  Contre-fers de serrage, L=60 3,4,16
950851 Contre-fers de serrage, L=80 56,17
950852  Contre-fers de serrage, L=100 7,8,18
950853  Contre-fers de serrage, L=130 9, 10, 19
950854  Contre-fers de serrage, L=150 11,12, 20
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Art.Nr. Index
950855  Contre-fers de serrage, L=180 13, 21
950856  Contre-fers de serrage, L=230 14, 15, 22
851493  Vis sans téte, M=10 L=20 Typ=ISK 5 1-22

Porte-outils a profiler hydro pour couteaux a
crantage dorsal

Utilisation: Outil universel pour profiler dans le bois massif ® Raboteuses 4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS) e Métal dur e Couteaux profilés, a profiler
d'un coté, paralléle a I'axe ® Serrage des couteaux par retenue mécanique grace a un
crantage de haute précision e Couteaux aff(itables et réglables ® Equipement de base sans
couteaux e Systeme de serrage hydro intégré pour une meilleure concentricité  Corps
d'outil en acier e MEC (avance mécanique)

Alésage 40

Art. Nr. D1 B1 d z n max. Index
468201 137 60 40 4 6'000 1
468200 137 80 40 4 6'000 2
468204 137 130 40 4 6'000 3
468205 137 150 40 4 6'000 4
468202 137 180 40 4 6'000 5
Alésage 50

Art. Nr. D1 B1 d Y4 n max. Index
468208 150 60 50 6 6'000 6
468220 150 80 50 6 6'000 7
468211 150 130 50 6 6'000 8
468224 150 150 50 6 6'000 9
468215 150 180 50 6 6'000 10
468217 150 230 50 6 6'000 11
Pieces de rechange

Art.Nr. Index
950970  Contre-fers de serrage, L=59 1,6
950971 Contre-fers de serrage, L=79 2,7
950973  Contre-fers de serrage, L=129 3,8
950974  Contre-fers de serrage, L=149 4,9
950976  Contre-fers de serrage, L=179 5,10
950979  Contre-fers de serrage, L=229 11
851609  Vis sans téte, M=12 L=20 Typ=ISK 6 1-11

Cales de serrage neutres

Art. Nr. L

468920 60
468921 80
468922 100
468923 130
468924 150
468925 180
468926 230
468927 260
468928 310
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Fraises pour lames de planchers (rainure et
languette)

Utilisation: Pour |'usinage de languettes et rainures pour lames de planchers e Raboteuses
4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS) e Paralléle a I'axe ® Languettes et rainures
réglables avec bagues de distance (incluses) e Corps d'outil en acier e MEC (avance

mécanique)

Art.Nr. D d 4 n max. Pos.
320122 180 59.96 6 8'000 54
320123 180 59.96 6 8'000 53
320132 180 59.96 6 8'000 56
320133 180 59.96 6 8'000 55

st

15-18
o]
w

Fraises pour lames a chanfreins (rainure et
languette)

Utilisation: Pour I'usinage de languettes et rainures pour revétements de parois et
plafonds e Raboteuses 4 faces

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS) e Paralléle a I'axe @ Languettes et rainures
réglables avec bagues de distance (incluses) e Corps d'outil en acier e MEC (avance

) D mécanique)
~~1_ 2 L
-— ) ; — Art.Nr. D d z n max. Pos.
-J 330152 180 59.96 6 8'000 106
L? . 330153 180 59.96 6 8'000 105
d
8 0.5

Ja
21

L7 106 105
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D ~ Fraises a rainurer et feuillurer, en deux parties

\\ Utilisation: Pour feuillures et rainures dans le bois massif (coupe en long) e Raboteuses 4
faces

@ K V Exécution: Acier rapide hautement allié (HS) e Couteaux videurs avec angle axial
bilatéral e Largeur de rainure réglable avec bagues de distance (incluses) e Corps d'outil en
acier e MEC (avance mécanique)

Art.Nr. D B d z n max.
40502 180 21-40 59.96 6 (3+3) 8'000
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Fraises a séparer avec dents a raboter

avec denture a raboter positive/
denture dégorgeuse positive

avec denture a raboter négative/
denture dégorgeuse positive

Pour séparer des lames, baguettes ou autres éléments similaires, OERTLI utilise une tech-
nique spéciale de séparation. A la place d'une lame de scie circulaire, une fraise de sépa-
ration est employée. En une seule phase de fabrication, la piéce n'est pas uniquement
séparée, les angles peuvent étre simultanément arrondis ou chanfreinés selon besoin. Les
dents latérales a raboter générent une parfaite surface de coupe. De ce fait, I'opération de
rabotage de finition, de chanfreinage et d'arrondis des angles peut étre supprimée. Les
fraises a séparer OERTLI sont adaptées a chaque cas selon I'utilisation souhaitée et le genre
de bois a usiner.

1

% )0

avec denture & arrondir avec denture a chanfreiner

N

Fabrication spéciale
en 2 parties
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Fraises a séparer avec denture a raboter positive

Utilisation: Pour séparer dans des bois homogénes sans noeuds ou bois tendres avec de
petits noeuds e Raboteuses 4 faces

Exécution: Tantung / mises rapportées en stellite (ST) ® Dentures a raboter positives (0.5°
conique) et dentures dégorgeuses positives, avec chanfreins e Corps d'outil en acier
MEC (avance mécanique)

1x45° B 1x45°
Art.Nr. D B HD d YA n max.
390055 200 5.4 40 59.96 12 (6+6)  8'500
A P 390060 200 6.5 50 59.96 12 (4+8)  8'500
T s 390065 206 4.5 32 59.96 12 (6+6)  8'250
390066 206 4.5 32 60.00 12 (6+6)  8'250
390075 225 7.0 50 59.96 12 (6+6)  7'600
A I — 390077 225 7.0 50 60.00 12 (6+6) 7'600
© \
I I

Fraises a séparer avec denture a raboter négative

Utilisation: Pour séparer dans des bois avec noeuds ou bois difficiles & usiner ® Raboteuses
4 faces

Exécution: Tantung / mises rapportées en stellite (ST) e Dentures a raboter négatives
(0.5° conique) et dentures dégorgeuses positives, sans chanfreins e Corps d'outil en acier
* MEC (avance mécanique)

Art.Nr. D B HD d z n max.
390028 180 4.0 25 59.96 12 (4+8)  9'000
F 390048 180 4.5 32 59.96 12 (4+8)  9'000
% g 390051 200 4.5 32 59.96 12 (4+8)  8'500
390068 215 5.5 40 59.96 12 (4+8)  8'000
390080 230 7.0 50 59.96 12 (4+8)  7'400
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10

Fraises a abouter mini-queues coniques, profil

10x3.8

Utilisation: Pour |'usinage d'assemblages a queues coniques dans le bois massif e

Installations d'assemblages a queues coniques

Exécution: HS pour bois tendres HW pour bois durs e Couteaux profilés

interchangeables e Aff(tage étendu e Corps d'outil en acier e MEC (avance mécanique)

Pour machines sans lames de scie de mise a format, acier rapide (HS)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98020 160 30.4 50 4 (2+2) 6'000 1
98025 250 30.4 50 6 (3+3) 4'500 2
Pour machines sans lames de scie de mise a format, métal dur (HW)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98021 160 30.4 50 4 (2+2) 6'000 3
98026 250 30.4 50 6 (3+3) 4'500 4
Pour machines avec lames de scie de mise a format, acier rapide (HS)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98022 160 30.4 50 4 (2+2) 6'000 5
98027 250 30.4 50 6 (3+3) 4'500 6
Pour machines avec lames de scie de mise a format, métal dur (HW)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98023 160 30.4 50 4 (2+2) 6'000 7
98028 250 30.4 50 6 (3+3) 4'500 8
Pieces de rechange

Art.Nr. Ind

98035 Couteaux profilés HS, Typ=Profil 10x3.8 1,2

98036 Couteaux profilés HW, Typ=Profil 10x3.8 3,4

98037 Couteaux profilés HS, Typ=Profil 10/11x3.8 5,6

98038 Couteaux profilés HW, Typ=Profil 10/11x3.8 7,8

851505  Vis sans téte, M=6 L=30 Typ=ISK 3 2,4,6,8
851536  Vis sans téte, M=6 L=25 Typ=ISK 3 1,3,5 7
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Fraises a abouter mini-queues coniques, profil
10x3.8

Utilisation: Pour |'usinage d'assemblages a queues coniques dans le bois massif e
Installations d'assemblages a queues coniques

Exécution: HS revétu e Couteaux profilés interchangeables e Corps d'outil en acier e MEC
(avance mécanique)

Pour machines sans lames de scie de mise a format, acier rapide revétu (HS-HP)

Art.Nr. D B d 4 n max. Index
98310 160 38 50 4 (2+2) 7'000 1
98314 250 38 50 6 (3+3) 7'000 2

Pour machines avec lames de scie de mise a format, acier rapide revétu (HS-HP)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98311 160 38 50 4 (2+2) 7'000 3
98315 250 38 50 6 (3+3) 7'000 4

Pieces de rechange

Art.Nr. Index
98320 Couteaux profilés HS-HP, Typ=Profil 10x3.8 1,2
98321 Couteaux profilés HS-HP, Typ=Profil 10/11x3.8 3,4

Fraises a queues coniques, profil 10/11x3.8

Utilisation: Pour |'usinage d'assemblages a queues coniques dans le bois massif e
Installations d'assemblages a queues coniques

Exécution: Métal dur revétu e Corps d'outil en acier « MEC (avance mécanique)

Pour machines avec lames de scie de mise a format, métal dur (HW)

Art.Nr. D B d z n max.
98301 160 3.8 70 2 8'000
98300 160 3.8 70 4 8'000
98302 250 3.8 70 6 8'000
D -
<—
-7 T T~
I 1 ]
T |
T I
L d
o0
3.8
o
i
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Fraises a abouter mini-queues coniques, profil
15x3.8

Utilisation: Pour |'usinage d'assemblages a queues coniques dans le bois massif e
Installations d'assemblages a queues coniques

Exécution: Acier rapide hautement allié (HS) e Couteaux profilés interchangeables e
Affatage étendu e Corps d'outil en acier e MEC (avance mécanique)

Pour machines sans lames de scie de mise a format, acier rapide (HS)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98083 170 30.4 50 4 (2+2) 6'000 1
98088 260 30.4 50 6 (3+3) 4'500 2
Pour machines avec lames de scie de mise a format, acier rapide (HS)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98082 170 30.4 50 4 (2+2) 6'000 3
98087 260 30.4 50 6 (3+3) 4'500 4

Pieces de rechange

Art.Nr. Index
98097 Couteaux profilés HS, Typ=Profil 15/16.5x3.8 3,4
98098 Couteaux profilés HS, Typ=Profil 15x3.8 1,2
851505  Vis sans téte, M=6 L=30 Typ=ISK 3 2,4
851536  Vis sans téte, M=6 L=25 Typ=ISK 3 1,3

Fraises a abouter mini-queues coniques, profil
15x3.8

Utilisation: Pour I'usinage d'assemblages a queues coniques dans le bois massif e
Installations d'assemblages a queues coniques

Exécution: HS revétu e Couteaux profilés interchangeables e Corps d'outil en acier « MEC
(avance mécanique)

Pour machines sans lames de scie de mise a format, acier rapide revétu (HS-HP)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98312 170 38 50 4 (2+2) 7'000 1
98316 260 38 50 6 (3+3) 7'000 2

Pour machines avec lames de scie de mise a format, acier rapide revétu (HS-HP)

Art.Nr. D B d z n max. Index
98313 170 38 50 4 (2+2) 7'000 3
98317 260 38 50 6 (3+3) 7'000 4

Pieces de rechange

Art.Nr. Index
98322 Couteaux profilés HS-HP, Typ=Profil 15x3.8 1,2
98323 Couteaux profilés HS-HP, Typ=Profil 15/16.5x3.8 3,4

15
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% Manchons de serrage hydro
1 [ Utilisation: Pour vissage fixe de type A e Pour multiples outils de type B e Type A: Boite de
TN serrage de précision pour outils vissés fixe. Serrage hydraulique vers I'intérieur e Type B:
Boite de serrage de précision avec écrou pour multiples outils. Vissage partiel possible.
. Serrage hydraulique vers I'intérieur et I'extérieur
. Art.Nr. D L d K] Typ Fig.
467562  60.00 55 40 35 A 1
7 467522 60.00 35 45 15 A 1
- > 467563 60.00 55 45 35 A 1
467524  60.00 75 45 55 A 1
Fig. 1 467564  60.00 35 50 15 A 1
‘ 4@ T 467565  60.00 55 50 35 A 1
‘ 467553  60.00 75 50 55 A 1
I 467686  60.00 115 50 95 A 1
I 467687  60.00 140 50 120 A 1
‘ 467623  50.00 140 40 100 B 2
I 467591 50.00 115 40 75 B 2
J > 467630  59.96 75 40 35 B 2
\ o 467631 59.96 115 40 80 B 2
Fig. 2 467632  59.96 140 40 105 B 2
467684  59.96 100 45 65 B 2
467651 59.96 115 45 80 B 2
467600  59.96 140 45 105 B 2
467603  59.96 190 45 150 B 2
467604  59.96 240 45 200 B 2
467670  59.96 75 50 40 B 2
467671 59.96 115 50 80 B 2
467672  59.96 140 50 105 B 2
467673  59.96 190 50 155 B 2
467610  59.96 240 50 200 B 2
467680  60.00 75 50 40 B 2
467611  60.00 190 50 150 B 2
467677  70.00 165 60 130 B 2
467679  70.00 260 60 225 B 2
467690  95.00 260 80 225 B 2
\ Bagues de distance pour manchons de serrage
| ] = hydro
T
d Art.Nr. D B d
D ] 467939 90 3 59.96
467940 90 5 59.96
467942 90 10 59.96
467943 90 12 59.96
467944 90 15 59.96
467946 90 20 59.96
467948 90 25 59.96

Bague de sécurité

Art.Nr. D B d

467921 95 20 50
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@ Pompe a graisse haute pression

Art. Nr.

467804

Pieces de rechange

Art.Nr.

467932  Bagues d'étanchéité

467805  Cartouche de graisse de rechange

467813  Agrafe hydraulique

467816  Tuyau de pression

467930  Valve de purge

467931  Raccord de pression
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