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OERTLI Werkzeuge AG

Une entreprise internationale avec des
racines et une provenance suisses

Ce qui, il y 2 90 ans, avait commencé dans
I'Unterland zurichois avec le mécanicien Jean
Oertli, est aujourd’hui devenu un fabricant de
renommeée internationale de solutions d'outilla-
ge pour divers usinages du bois.

Mais une chose n‘a pas changé au fil de toutes
ces années : le siege, le département Dévelop-
pement et la production sont toujours en Suisse

Excellence in Solid Wood

Bien plus que de simples lignes directrices

Solide comme du bois massif et toujours fidele
a son coeur de métier. L'entreprise profite de

son expérience de nombreuses années dans

ses secteurs d'activités que sont par exemple
I'aménagement intérieur, la production de fenét-
res et de portes et la construction bois, pour le
bien de ses clients.

OERTLI est aujourd’hui devenu le leader connu
et apprécie dans le secteur de I'usinage du bois
massif. Cette réputation est une reconnaissance
de nos produits non seulement par leurs qua-
lités et les performances élevées, mais aussi par
I'optimisation des concepts opérationnels visant
a accroitre et développer la rentabilité de nos
clients.



Outils CNC

Pour que votre centre CNC donne
le meilleur de lui-méme

Méme le meilleur des centres CNC dépend de la
qualité et des performances de ses outils. Une
adéquation parfaite représente donc I'un des
criteres essentiels a la réussite de la production
CNC.

Sur les pages suivantes, vous trouverez un
assortiment d'outils de qualité supérieure, triés
par groupes de produits. En association avec les
recommandations d'utilisation pratiques de nos
experts, cet ouvrage constitue un manuel tres
utile pour tous les utilisateurs CNC.

OERTLI Engineering

Ou comment étre rentable durablement

Parallement a la construction classique d'outils,
OERTLI officie également comme prestataire
Engineering pour de nombreuses entreprises
ceuvrant dans l'usinage du bois pour leur plus
grand plaisir. Depuis le conseil, en passant par
des concepts d'usinage, des visualisations en 3D
et jusqu'aux données de programmes, OERTLI
accompagne I'ensemble du projet. L'objectif de
toute prestation de conseil est d'obtenir une
rentabilité élevée et durable chez le client



Explications

A Dimension A pour arbres de serrage
alpha Angle
B Largeur de coupe
b Epaisseur du corps
B1 Largeur du corps de l'outil
D Diamétre
d Alésage
D max Diameétre maximum
D1 Diamétre du corps de l'outil
d1 Diamétre de queue
d2 Diametre du roulement a billes
DP Diamant
DR Sens de rotation
DW Angle d'hélice
L Longueur
L1 Longueur de serrage
L2 Longueur de serrage de |'arbre
L3 Largeur chanfrein

li. Rotation a gauche

M Filetage
n max La vitesse maximum
NEG Angle de spirale négatif
NL Trous d'entrainement
NLK Trous d'entrainement a combinaison

2/7/42 + 2/9/46.5 + 2/10/60

NUL Longueur effective
POS Angle de spirale positif
R Rayon
re. Rotation a droite
SG Géomeétrie de coupe
SL Longueur de coupe
T max Profondeur max. de rainure
Typ Informations générales
VHW Carbure monobloc
WS Couteaux réversibles

Z Nombre de dents
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OERTLI ¢ Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraise hélicoidale d'ébauche TURBEX P
Utilisation Exécution
m Pour découper, la mise a format et travaux = (Carbure monobloc T~-L |
d'ébauche dans le bois massif, les matériaux m TA680247, TA680248: exécution avec coupe /
dérivés du bois et panneaux divers continue
® Pour un volume trés élevé d'usinage a une m Spirale positive tirant vers le haut ou négative
vitesse d'avance élevée vers le bas
m Etat de surface de qualité d'ébauche m Coupe en bout et périphérique pour percage et
tréflage axial
= MAN jusqu'a diametre 12 mm

OS
di
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|

|

\

|
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m MEC a partir de diamétre 12 mm il s N
Art. No. D SL L d1 z Dw DR n max
TA680008 8 30 75 8 2 pos. re. 30'000
TA680030 10 30 75 10 2 pos. re. 30'000 @
TA680031 10 30 75 10 2 neg. re. 30'000
TA680032 12 45 90 12 2 pos. re. 30'000
TA680033 12 45 90 12 3 pos. re. 30'000
TA680620 14 25 90 14 8 pos. re. 30'000
TA680035 14 55 110 14 3 pos. re. 30'000 M
TA680042 16 35 90 16 3 pos. re. 30'000
TA680043 16 35 90 16 3 neg. re. 30'000
TA680039 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000
TA680040 16 55 110 16 3 neg. re. 30'000
TA680041 16 55 110 16 2 pos. re. 30'000
TA680048 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000
TA680049 20 55 115 20 3 neg. re. 30'000
TA680051 20 75 135 20 3 pos. re. 30'000
TA680052 20 75 135 20 3 neg. re. 30'000
TA680054 25 55 115 25 4 pos. re. 24'000
TA680055 25 75 135 25 4 pos. re. 24'000 2
-l
=
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
18'000 — 24'000 de partic-
Champ d'utilisation ules
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 09
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11
8- 10 mm <15 mm 6 m/min
8- 10 mm > 15 mm 5 m/min
12 - 16 mm <25 mm 12 m/min
12 — 16 mm >25mm 10 m/min
18 — 25 mm <40 mm 15 m/min
18 — 25 mm > 40 mm 13 m/min
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Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraise hélicoidale d'ebauche TURBEX ECOline

Utilisation

® Pour découper et travaux d'ébauche dans le
bois massif, les matériaux dérivés du bois et
panneaux divers

m Pour défonceuses portatives

Exécution

Carbure monaobloc

Spirale positive

Coupe en bout et périphérique
Zone d'aff(tage limitée

MAN

Art. No. D SL L d1 zZ DW DR n max
TA680312 7.8 30 70 8 2 pos. re. 30'000
TA680315 12 45 90 12 2 pos. re. 30'000

VHW Fraises a dresser et séparer TURBEX

Utilisation

m Pour découper, la mise a format et travaux
d'ébauche dans le bois massif, les matériaux
dérivés du bois et panneaux divers

m Pour un volume trés élevé d'usinage a une
vitesse d'avance élevée

Exécution

Carbure monobloc

Spirale a double sens, positive tirant vers le haut
et négative vers le bas

Coupe en bout et périphérique pour percage et
tréflage axial

m Etat de surface de qualité d'ébauche = MAN

m Coupe sans éclats des chants des deux cotés

Art. No. D SL L3 L d1 z DW DR n max
TA680503 20 55 17 115 20 4 (2+2) pos./neg. re. 30'000

Préconisations d'utilisation

Facteur de correction vf

Vitesse de rotation tr/min Panneayx 13
18'000 — 24'000 de partic-

Champ d'utilisation ule.s

Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 09
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 1.1
20 mm < 40 mm 14 m/min

20 mm > 40 mm 12 m/min




OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises a dresser et separer TURBEX ﬂ%
|

Utilisation Exécution ~_ r

® Pour découper, la mise a format et travaux m Carbure monobloc A/P
d'ébauche dans le bois massif, les matériaux m Spirale a double sens, positive tirant vers le haut ‘
dérivés du bois et panneaux divers et négative vers le bas

m Pour un volume trés élevé d'usinage a une m Coupe en bout et périphérique pour percage et ‘
vitesse d'avance élevée tréflage axial ‘

m Etat de surface de qualité de finition = MAN

m Coupe sans éclats des chants des deux cotés ‘

Art. No. D SL L3 L d1 z DR n max

TA680507 12 32 ] 80 12 4 (2+2) re. 30'000 — ‘

TA680508 16 55 10 100 16 4 (2+2) re. 30'000 ‘

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf ‘

Vitesse de rotation tr/min Pannegux 13 ‘

18'000 — 24'000 de partic-

Champ d'utilisation uIeVS %

Matériau : Bois tendre Bois dur 08

Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 09 ‘

@0
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 11 - ‘
12 — 16 mm <25 mm 12 m/min !
D
12 — 16 mm >25mm 10 m/min




OERTLI ¢ Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises a séparer TURBEX SPRINT avec revétement
NanoUCT

Utilisation Exécution
m Pour découper, la mise a format et travaux m Carbure monobloc

d'ébauche dans le bois massif, les matériaux m Z=1 avec denture de finition lisse

dérivés du bois et panneaux divers m Spirale positive tirant vers le haut
m Pour un volume trés élevé d'usinage a une = Coupe en bout et périphérique pour percage et

vitesse d'avance trés élevée tréflage axial
m Etat de surface de qualité de finition avec un = MAN jusqu'a diamétre 12 mm

faible marquage visible m MEC a partir de diamétre 12 mm

1
Art. No. D SL L d1 zZ DW DR n max
TB680010 12 45 90 12 3 pos. re. 30'000
TB680011 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000
TB680012 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000
TB680013 20 75 135 20 3 pos. re. 30'000
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 1.3
18'000 de partic-
e ules

Champ d'utilisation :
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 11
8- 10 mm <15 mm 8 m/min
8- 10 mm > 15 mm 6 m/min
12 - 16 mm <25 mm 16 m/min
12 - 16 mm > 25 mm 13 m/min
18 = 25 mm < 40 mm 20 m/min
18 — 25 mm > 40 mm 18 m/min
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OERTLI ¢ Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises hélicoidale de finition TURBEX POS NEG
di di

Utilisation Exécution - : :

m Pour découper, la mise a format et rainurer m Carbure monobloc \\{_\‘r’ \\L\I
dans le bois massif, les matériaux dérivés du m TA680247, TA680248: exécution avec coupe ‘A/’ /
bois et panneaux divers continue ] LA/ L/"/

® Pour un volume moyen d'usinage a une vitesse m Spirale positive tirant vers le haut ou négative e
d'avance moyenne vers le bas

m Etat de surface de qualité de finition m Coupe en bout et périphérique pour percage et

tréflage axial
= MAN jusqu'a diametre 12 mm

m MEC a partir de diamétre 12 mm

| |
| |
| |
1 AN — N

Art. No. D SL L d1 zZ DW DR n max

TAG80060 4 15 60 I 2 neg. re. 30'000

TA680061 6 15 60 6 2 pos. re. 30'000 T 7

TA680062 6 15 60 6 2 neg. re. 30'000

TAG80063 8 30 75 8 2 pos. re. 30'000

TAG80064 8 30 75 8 2 neg. re. 30'000

TA680057 10 20 60 10 2 neg. . 30'000

TA680065 10 30 75 10 2 pos. re. 30000 M M

TAG80066 10 30 75 10 2 neg, re. 30'000

TA680058 12 45 90 12 2 pos. . 30'000 )

TAG80067 12 45 90 12 3 pos. re. 30'000 -

TAG80069 12 45 90 12 2 pos. re. 30'000 |-

TA680070 12 45 90 12 2 neg. re. 30'000 ['j

TA680071 1% 55 110 1 3 pos. re. 30'000 0

TAG80081 16 35 90 16 3 pos. re. 30'000 i

TA680082 16 35 90 16 3 neg. re. 30'000 !

TAG80074 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000 |' l

TA680075 16 55 110 16 3 neg. re. 30'000 \

TA680076 16 55 110 16 2 pos. re. 30'000 ¥ I

TA680077 16 55 110 16 2 neg, re. 30'000 !

TA680078 16 55 110 16 3 pos. . 30'000

TAG80079 16 55 110 16 3 neg. . 30'000

TA680089 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000 4

TA680090 20 55 115 20 3 neg. re. 30'000

TA680092 20 75 135 20 3 pos. re. 30'000

TA680093 20 75 135 20 3 neg. re. 30'000
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OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 1.3
18'000 — 24'000 de partic-

Champ d'utilisation ules

Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 1.1
4 —6mm <10 mm 3 m/min

4 —6mm > 10 mm 4 m/min

8- 10 mm <15 mm 6 m/min

8- 10 mm > 15 mm 5 m/min

12 - 16 mm <25mm 12 m/min

12 — 16 mm > 25 mm 10 m/min

18 — 25 mm < 40 mm 15 m/min

18 — 25 mm > 40 mm 13 m/min
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OERTLI ¢ Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises hybride TURBEX

Utilisation Exécution
m Pour découper, la mise a format et rainurer = (Carbure monobloc

dans le bois massif, les matériaux dérivés du m Spirale positive tirant vers le haut

bois et panneaux divers m 2 tranchants avec denture d'ébauche, 2
m Pour un volume élevé d'usinage a une vitesse tranchants avec denture de finition

d'avance moyenne m Coupe en bout et périphérique pour percage et
m Etat de surface de qualité de finition tréflage axial

m VAN

Art. No. D SL L d1 zZ DW DR n max
TA680700 12 45 S0 12 4(2+2) pos. re. 30'000
TA680702 16 55 110 16 4 (2+2) pos. re. 30'000 -
TA680704 20 55 115 20 4 (2+2) pos. re. 30'000
TA680706 20 75 135 20 4 (2+2) pos. re. 30'000
TA680707 20 75 11355 20 4 (2+2) neg. re. 30'000
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
18'000 — 24'000 de partic-
Champ d'utilisation s
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11
12 — 16 mm <25 mm 12 m/min
12 - 16 mm >25mm 10 m/min
18 - 25 mm <40 mm 15 m/min
18 — 25 mm > 40 mm 13 m/min
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OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises heélicoidale de finition TURBEX Z=1

-
i%o
wn

N T Utilisation Exécution
B BRI m Pour rainurer, découper dans I'aluminium, les m Carbure monobloc
"1’) plastiques, les matériaux composites, le bois m Face des dents polie
‘ massif, les matériaux dérivés du bois et m Diamétre de coupe constant
‘ panneaux divers m Spirale positive tirant vers le haut
‘ m Pour un volume faible d'usinage a une vitesse m Coupe en bout et périphérique pour percage et
: d'avance moyenne tréflage axial
- ‘ m Etat de surface de qualité de finition = MAN
[
+ Art. No. D SL L d1 zZ DR n max
o % TA680159 1 5 38 3 1 re. 30'000
TA680160 2 10 38 3 1 re. 30'000
- TA680161 3 10 38 3 1 e} 30'000
7@’ TA680162 4 14 50 4 1 re. 30'000
TA680163 5 16 60 5 1 re. 30'000
TA680164 6 20 60 6 1 re. 30'000
TA680165 8 20 75 8 1 re. 30'000
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 20
18'000 — 24'000 Celpaiic
Matériau : Aluminium ules
Usinage : Coupe de séparation Bois dur 1.2
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf Sl 14
1-3mm <5mm 1.5 m/min MDF 17
1-3mm >5 mm 1 m/min
4 —5mm <10 mm 2.5 m/min
4 —5mm > 10 mm 2 m/min
6 -8mm <15 mm 4 m/min
6 -8 mm > 15 mm 3 m/min
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OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises Plexi-Cut de finition POS
d1
Utilisation Exécution
m Pour le fraisage de plexiglas, panneaux en m Carbure monobloc T4
plastique, plastiques et panneaux acryliques = MAN

m Qualité de surface de finition miroir

Art. No. D SL L d1 z DR n max
TB680700 6 15 70 6 2 re 30'000 =
TB680701 10 30 80 10 2 re. 30'000
TB680702 12 35 85 12 2 re. 30'000

\
= ——

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
18'000 — 24'000

Matériau : Plexiglas

Usinage : Coupe de séparation

SL
EE. ™

Diamétre Profondeur de coupe Avance vf
1-3mm <5mm 1.5 m/min
1-3mm >5mm 1 m/min
4 —5mm <10 mm 2.5 m/min
4 —-5mm > 10 mm 2 m/min
6 -8 mm <15 mm 4 m/min
6 -8mm > 15 mm 3 m/min
9-12mm <20 mm 4 m/min
9-12mm >20mm 3 m/min

15



OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

7@4 VHW Fraises Plexi-Cut Up-and-Down de finition
‘
I SNl Utilisation Exécution
A’T) : m Pour le fraisage de plexiglas, panneaux en m (Carbure monobloc
plastique, plastiques et panneaux acryliques m Coupe tirante du haut vers le bas
i = MAN
— i Art. No. D SL L d1 z DR n max
[ TB680703 4 10 60 4 1+1 re. 30'000
r{\ TB680704 6 15 70 6 1+1 re. 30'000
! :r N I TB680705 10 20 80 10 1+1 re. 30'000
? :qll TB680706 12 30 85 12 1+1 re. 30'000
D
7@- Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
18'000 — 24'000

Matériau : Plexiglas

Usinage : Coupe de séparation

Diamétre Profondeur de coupe Avance vf
1-3mm <5mm 1.5 m/min
1-3mm >5mm 1 m/min
4 —-5mm <10 mm 2.5 m/min
4 —5mm > 10 mm 2 m/min
6 -8mm <15 mm 4 m/min
6 -8 mm > 15 mm 3 m/min
9—-12mm <20 mm 4 m/min
9—-12mm > 20 mm 3 m/min
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OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises a rainurer %r

Utilisation Exécution Te~Lor
= Pour rainurer et découper dans le bois massif, = Carbure monobloc latrT

les matériaux dérivés du bois et panneaux m Coupe paralléle a I'axe

divers m Coupe en bout et périphérique pour percage et

tréflage axial
= MAN

Art. No. D SL L d1 z DR n max
TA673030 4 13 60 4 2 re. 30'000 .
TA673031 5 13 60 5 2 re 30'000 =
TA673032 6 16 60 6 2 re. 30'000
TA673033 8 25 75 8 2 re. 30'000
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf g
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
18'000 — 24'000 de partic-
Champ d'utilisation ules
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 09 D
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11
4 —6mm <10 mm 5 m/min
4 —6mm > 10 mm 4 m/min
8- 12mm <15 mm 6 m/min
8—-12mm > 15 mm 5 m/min
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Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises pour mortaises de serrure avec subdivision

des copeaux

Utilisation

m Pour fraiser des boitiers de serrure et emboutis
dans le bois massif, les matériaux dérivés du
bois et panneaux divers

m Pour un volume élevé d'usinage a une vitesse

Exécution

Carbure monaobloc

Spirale positive tirant vers le haut

Coupe en bout et périphérique pour percage et
tréflage axial

d'avance moyenne = MAN
m Ftat de surface de qualité de finition
Art. No. D SL NUL L d1 z DW DR n max
TA680190 14 25 105 155 14 2 pos. re. 24'000
TA680193 14 25 120 170 14 2 pos. re. 24'000
TA680189 14.5 25 125 175 16 2 pos. re. 24'000
TA680191 16 25 125 175 16 2 pos. re. 24'000
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneayx 13
12'000 — 18'000 de partic-
Champ d'utilisation ule_s
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 1.1
14 — 16 mm <8mm 8 — 10 m/min
16 — 18 mm <10 mm 10 = 12 m/min

18
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Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraise d'ébauche pour mortaises de serrure

Utilisation

m Pour fraiser des boitiers de serrure dans le bois
massif, les matériaux dérivés du bois et
panneaux divers

m Pour un volume trés élevé d'usinage a une
vitesse d'avance élevée

m Etat de surface de qualité d'ébauche

Exécution

= Carbure monobloc

m TA680247, TA680248: exécution avec coupe
continue

m Spirale positive tirant vers le haut

= Coupe en bout et périphérique pour percage axial,
tréflage axial et fraisage circulaire

m Levage dans le bois massif 5-8 mm = MAN
m Levage dans les panneaux en agglomeéré 10-15

mm
Art. No. D SL NUL L d1 z DW DR n max
TA680195 14 25 105 155 14 3 pos. re. 24'000
TA680194 145 25 125 175 16 3 pos. re. 24'000
TA680180 14.5 25 140 190 16 3 pos. re. 24'000
TA680199 16 25 100 150 16 3 pos. re. 24'000
TA680196 16 25 125 175 16 3 pos. i, 24'000
TA680198 18 25 125 175 20 3 pos. re. 24'000
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
12'000 — 18'000 de partic-
Champ d'utilisation ules
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 09
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11
14 — 16 mm <8 mm 10 — 12 m/min
16 — 18 mm <10 mm 12 — 14 m/min
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Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises TURBEX pour rainures d‘écoulement d‘eau

Utilisation

m Pour rainurer et le fraisage d'enfourchements
dans le bois massif, les matériaux dérivés du
bois et panneaux divers. Pour la rainure
d'évacuation d'eau de profilés de fenétre en
aluminium ou plastique

Exécution

Carbure monobloc

Diameétre de coupe constant
Spirale positive tirant vers le haut
Grand angle de spirale pour une coupe tirante

maximale

Coupe en bout et périphérique pour percage axial

et fraisage latéral
MAN

Art. No. D SL NUL L d1 z DW DR n max
TB680005 6 15 50 100 10 2 pos. re. 30'000
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneayx 2.0
18'000 — 24'000 de partic-

Champ d'utilisation uIe's

Matériau : Aluminium Bois dur 1.2
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 1./
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 17
6 mm <5mm 3 m/min

6 mm >5mm 2 m/min

20



OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraise a percer pour trous de judas POS
dl

Utilisation Exécution - ‘

m Pour percer des trous pour judas, trous = Carbure monobloc ‘\L~£>
traversants et fraiser des trous dans le bois m Pointe de forage avec chanfrein 45° ,A/
massif, les matériaux dérivés du bois et m Spirale positive tirant vers le haut ‘
panneaux divers m Pour le fraisage circulaire de trous pour poignées ‘

m 1. Opération d'usinage: percage complet de la et trous pour judas dans du bois massif, ‘
piece matériaux dérivés du bois et panneaux divers ‘

m 2. Opération d'usinage: fraisage de la piece m MAN jusqu'a diameétre 12 mm ‘

= MEC a partir de diamétre 12 mm l
0 |

Art. No. D SL L3 L d1 z DW DR n max

TA680018 12 47 10 110 12 2 pos. re. 30'000 |

TA680019 12 70 10 130 12 2 pos. re. 30'000 @ |

TA680027 14 47 10 110 14 2 pos. re. 30'000

TA680028 16 52 11 130 16 2 pos. re. 30'000 |

o T

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf

Vitesse de rotation tr/min Panneayx 1.3

12'000 - 15'000 de partic- 60°

Champ d'utilisation ules D

Matériau : Bois tendre Bois dur 08

Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 0.9

Diamétre Avance axiales vf Avancevf MDF 11

12 mm 2 m/min 3 m/min

14 mm 4 m/min 4 m/min

16 mm 6 m/min 5 m/min
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OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

POS VHW Fraises a percer et d'ébauche TURBEX

5 Utilisation Exécution
‘\1\1 L m Pour percer des trous pour judas, le fraisage m Carbure monaobloc

‘\/ pour barillets de serrures, la découpe de vitrage m TA680247, TA680248: exécution avec coupe
‘ dans le bois massif, les matériaux dérivés du continue
| bois et panneaux divers m Spirale positive tirant vers le haut
‘ m Pour un volume élevé d'usinage a une vitesse m Pointe de forage plate pour fraisage circulaire
| d'avance moyenne m Coupe en bout et périphérique pour percage axial
‘ m Etat de surface de qualité d'ébauche et fraisage circulaire

= MAN jusqu'a diametre 12 mm

m MEC a partir de diamétre 12 mm
—
Art. No. D SL L3 L d1 z DW DR n max
| TB680521 12 80 3 140 12 3 pos. re. 30'000
! TA680016 16 75 5 130 16 2 pos. re. 30'000
1
D ‘ TB680520 16 95 5 160 16 3 pos. re. 30'000
| TA680094 20 75 5 135 20 3 pos. re. 30'000
950 Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
>L Vitesse de rotation tr/min Panne;ux 1.3
a3 = 18'000 — 24'000 de partic-
il 403 e ules
D Champ d'utilisation -
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 09
Diamétre Avance axiales vf Avancevf MDF 1.1
12 mm 8 — 10 m/min 5 m/min
16 mm 10 = 12 m/min 5 m/min
20 mm 14 — 16 m/min 5 m/min
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OERTLI & Fraises a queue en carbure monobloc

VHW Fraises a percer et d'ébauche TURBEX POS

di

Utilisation Exécution ‘

m Pour le fraisage circulaire de trous pour judas et = Carbure monobloc “\L\ r
trous pour poignées dans le bois massif, les m Foret avec chanfrein 45° “/>
matériaux dérivés du bois et panneaux divers m Spirale positive tirant vers le haut ‘

m Pour fraisage circulaire ‘
= MAN ‘
[

Art. No. D SL NUL L3 L d1 z DW DR n max !

TA680015 12 12 82 3 130 12 2 pos. re, 24'000 ‘

TA680014 12 12 92 3 140 12 2 pos. re. 24'000 I

1 |

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf

Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13

18000 — 24'000 60 prifdlc- y |

Champ d'utilisation ules ) |

. . 3 =

Matériau : Bois tendre Bois dur 08 ‘

Usinage : Coupe de séparation Bois lamellé 09 ‘

Diamétre Avance axiales vf Avancevf MDF 11 ‘

12 mm 8 — 10 m/min 5 m/min |

? E
<@ =
S

L3
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OERTLI® Fraises a queue en carbure monobloc




Fraises avec
couteaux
reversibles
et fraises DIA







OERTLI ¢ Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

WS Fraises a queue

Utilisation Exécution

m Pour rainurer, la mise a format et dresser dans m Couteaux réversibles en carbure

le bois massif, les matériaux dérivés du bois et = Corps en plastique

panneaux divers m Serrage des couteaux avec contre-fers
= Pour un volume faible d'usinage a une vitesse m Couteaux fixés directement au corps

d'avance moyenne m Coupe en bout et périphérique

m Tranchant en bout en carbure pour percage en
biais
= MAN

Art. No. D SL L d1 z DR n max Index
TA680020 18 55 125 25 2 (1+1) re. 18'000 1
TA680021 18 55 125 25 2 (1+1) li. 18'000 2 —
TA680022 20 55 125 25 2 (1+1) re. 18'000 3
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
18'000 de partic-
Champ d'utilisation ules
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Dresser Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 1.1
18 — 20 mm <30 mm 10 m/min
18 — 20 mm >30 mm 8 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TA217707 Couteaux réversibles droits, HW =50 h=12 a=1.7 1,2
TAB51606 Vis pour couteaux réversibles, M=4 L=6 type=Torx 15 1,2
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OERTLI &

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

WS Fraises a rainurer

Utilisation

Exécution

‘/r/ m Pour rainurer et la mise a format dans le bois m Couteaux réversibles en carbure
massif, les matériaux dérivés du bois et m Dispositif de mesure pour cone HSK 63F
panneaux divers m Serrage des couteaux avec contre-fers
m Pour fraisage latéral, partiellement adapté pour m Avec tranchant en bout pour percage en biais
percage axial ®m Hauteur du composant 3.0 mm
m Pour un volume faible d'usinage a une vitesse m Pour le fraisage latéral, partiellement adapté pour
d'avance faible percage
m Etat de surface de qualité de finition = MAN
Art. No. D SL L d1 z DR n max Index
TA670530 8 20 70 12 1 re. 24'000 1
TA670531 10 25 75 12 1 re. 24'000 2
7 TA670532 12 30 80 12 1 re. 24'000 3
TA670534 12 30 80 12 1 li. 24'000 4
j TA670535 14 30 80 12 1 re. 24'000 5
ID TA670640 16 30 81 12 2 (1+1) re; 24'000 6
TA670644 16 50 116 25 2 (1+1) re. 24'000 7

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf

Vitesse de rotation tr/min Panneaux 1.3
18'000 de partic-
ules

Champ d'utilisation -
Matériau : Bois tendre Bois dur 0.8

Usinage : Dresser Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 1.1
8—-12mm <15 mm 6 m/min

8—-12mm > 15 mm 5 m/min

14 — 16 mm <15 -30mm 8 m/min

14 — 16 mm >30 mm 6 m/min

Piéces de rechange

Art.No. Index
TA217700 Couteaux réversibles droits, HW =20 h=4.1 a=1.1 1
TA217702 Couteaux réversibles droits, HW =30 h=5.5 a=1.1 3-6
TA217703 Couteaux réversibles droits, HW =50 h=5.5 a=1.1

TA217704 Couteaux réversibles droits, HW =25 h=5.5 a=1.1 2
TA217760 Couteaux de percage, HW =12 h=12 a=1.5 6,7
TA851601 Vis pour D=8, M=2.5 L=3 type=Torx 8 1
TA851602 Vis pour D=10, M=2.5 L=4 type=Torx 8 2
TA851603 Vis pour D=12 + D=14, M=3 L=7 type=Torx 8 3-5
TA851604 Vis pour couteaux videurs D=16, M=3.5 L=5.5 type=Torx 15 6,7
TAB51606 Vis pour couteaux de percage D=16, M=4 L=6 type=Torx 15 6,7
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

DP Fraises a forer et séparer p—9

— !
Utilisation Exécution =+=1
m Pour percer des trous pour judas, le fraisage m Diamant Aﬂ/
pour barillets de serrures, la découpe de vitrage m Exécution avec grande chambre a copeaux [
dans le bois massif, les matériaux dérivés du ® Hauteur du composant 5.0 mm ‘
bois et panneaux divers m Coupe en bout et périphérigue \
m Etat de surface de qualité d'ébauche/finition m Tranchant en bout avec chanfrein 45° pour ‘
avec un faible marquage visible de la denture percage axiale et en biais |
d'ébauche m Corps d'outil en acier de haute qualité pour ‘
exigences élevées |
u MAN
N !
Art. No. D SL L d1 Z D1 DR n max N
TB680523 20 85 150 25 1+1 25 re. 24'000 '
TB680522 22 85 150 25 1+1 25 re. 24'000 ‘ |
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf 2 |
Vitesse de rotation tr/min Bois tendre =
18'000 — 24000 Bois dur oy '
Char}‘np dutilisation : Bois lamellé 0.7
Matériau : Panneaux de particules
Usinage : Coupe de séparation MDF 06
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf

20 - 22 mm < 40 mm 12 — 14 m/min T
20 - 22 mm > 40 mm 8 — 10 m/min 5
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

d1 DP Fraises ECOline black
( [ 1 | ) Utilisation Exécution
(00 m Pour rainurer, la mise a format et dresser des m Diamant
A\\L ; panneaux en agglomeéré revétus ou plaqués, m Exécution avec grande chambre a copeaux
A\/‘ panneaux MDF, les matériaux dérivés du bois et = Hauteur du composant 3.0 mm
P pannee_lux divers = Hauteur du compos?r?t 40 mm
’\" (] E’our vitesse d'avance mczyenn.e - (] Coupg en bc\)ut‘ et E)erlpherlque
‘ u gtat de surface de qualité de finition = MAN jusqu'a diametre 12 mm
‘ m Etat de su.rface de qualité .d'.ébauche/ﬁnition m MEC a partir de diamétre 12 mm
‘ avec un faible marquage visible de la denture
‘ d'ébauche
_ [
| Art. No. D sL L d1 z DR n max
‘ TB680540 5 12 70 10 1 re. 24'000
B 1 TA680247 6 12 70 12 1 re. 24'000
‘ TA680248 8 12 70 12 1 re. 24'000
ﬁ | TB680541 8 25 70 12 2 (1+1) li. 24'000
TB680542 8 25 70 12 2 (1+1) e} 24'000
TB680543 10 25 70 12 2 (1+1) re. 24'000
D TB680544 12 28 75 12 2 (1+1) li. 24'000
TB680545 12 28 75 12 2 (1+1) re. 24'000
TB680546 16 28 90 16 2 (1+1) li. 24'000
TB680547 16 28 S0 16 2 (1+1) it 24'000
TB680548 16 34 95 16 2 (1+1) li. 24'000
TB680549 16 34 95 16 2 (1+1) re. 24'000
TB680550 18 28 90 25 2 (1+1) li. 24'000
TB680551 18 28 90 25 2 (1+1) re. 24'000
TB680552 18 34 95 25 2 (1+1) li. 24'000
TB680553 18 34 95 25 2(1+1) re. 24'000
TB680554 18 43 100 25 2 (1+1) li. 24'000
TB680555 18 43 100 25 2 (1+1) re. 24'000
TB680556 20 28 90 25 2 (1+1) re. 24'000
TB680557 20 52 110 25 2 (1+1) e 24'000
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Bois tendre -
18'000 Bois dur 0.6

Champ d'utilisation

Matériau : Panneaux de particules EtgE B 0.7
Usinage : Coupe de séparation MDF 06
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf
6 -8mm <10 mm 6 m/min
6 -8 mm > 10 mm 5 m/min
10 - 12 mm <20 mm 8 m/min
10 - 12 mm >20mm 6 m/min
14 — 16 mm <25 mm 12 m/min
14 — 16 mm >25mm 10 m/min
18 — 20 mm <35mm 12 m/min
18 — 20 mm > 35 mm 10 m/min
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OERTLI ¢

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

d1 DP Fraises SPRINT

Utilisation Exécution

m Pour rainurer, la mise a format et dresser des m Diamant
panneaux en agglomeéré revétus ou plaqués, m Exécution avec grande chambre a copeaux
panneaux MDF, les matériaux dérivés du bois et m Exécution avec deux couteaux
panneaux divers ® Hauteur du composant 5.0 mm

m Pour un volume élevé d'usinage a une vitesse m Garnissage complet constant Z=3
d'avance élevée m Coupe en bout et périphérique

m Etat de surface de qualité de finition ® Tranchant en bout en diamant pour percage en

biais
m Corps d'outil en acier de haute qualité pour
exigences élevées

= MAN
Art. No. D SL L d1 z DR n max
TB680530 12 245 70 16 4 (2+2) re. 24'000
TB680537 12 27 75 16 4 (2+2) re. 24'000
TB680531 16 28 95 20 4(2+2) re. 24'000
TB680532 16 38 100 20 4 (2+2) re. 24'000
TB680533 25 28 110 25 6 (3+3) re. 24'000
TB680534 25 38 110 25 6 (3+3) e 24'000
TB680535 25 46 120 25 6 (3+3) e 24'000
TB680536 25 55 130 25 6 (3+3) re. 24'000

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf

Vitesse de rotation tr/min Bois tendre -
18'000 — 24'000 Bois dur 06
Champ d'utilisation

Matériau : Panneaux de particules 2l el 0.7
Usinage : Dresser MDF 0.6
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf
12 mm <10 mm 12 m/min
12 mm > 10 mm 10 m/min
16 mm <10 mm 16 m/min
16 mm > 10 mm 13 m/min
25 mm <10 mm 22 m/min
25 mm > 10 mm 18 m/min
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

DP Fraises a queue

dl
Utilisation Exécution [@]
® Pour la découpe et la mise a format de m Diamant ENEE |
T
panneaux en agglomeéré, MDF, matiéres m Garnissage complet constant Tt
plastiques, panneaux mélaminés et stratifiées m Grand angle de spirale pour une coupe tirante K
HPL maximale | _4-—7
m Tranchant en bout en diamant pour percage en \h‘
biais [
= MAN ‘
[
Art. No. D SL L3 L d1 z DR n max ‘
TA680260 25 28 11 100 25 3 re. 24'000 i
TA680261 25 28 11 100 25 3 li 24'000 _J :
TA680262 25 45 11 115 25 3 e, 24'000 |
TA680263 25 45 11 115 25 3 li. 24'000
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Bois tendre - Ny |
18'000 — 24'000 Bois dur 06 2 |
Charrrp dutilisation . Bois lamellé 0.7 !
Matériau : Panneaux de particules
Usinage : Coupe de séparation MDF 06 | @

Diamétre Profondeur de coupe Avance vf D
12 mm

<20 mm 14 m/min
12 mm >20mm 12 m/min
16 mm <25 mm 16 m/min
16 mm >25mm 14 m/min
25 mm <35mm 16 m/min
25 mm >35mm 14 m/min
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OERTLI &

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

d1 DP Fraises Nesting
i Utilisation Exécution
m Pour découper, la mise a format et dresser des m Diamant
S panneaux en agglomeérés, panneaux MDF et ®m Hauteur du composant 4.0 mm
‘T/ 0SB m Coupe en bout et périphérique
‘ m Pour vitesse d'avance trés élevée ® Tranchant en bout en diamant
‘ m Corps d'outil en acier de haute qualité pour
‘ exigences élevées
‘ = MAN
[
4 ‘ Art. No. D SL L3 L d1 z DR n max
f TA680258 12 22 7 75 12 3 re. 24'000
| TA680259 12.7 28 7 85 12 3 re, 24'000
N Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
@ 1 Vitesse de rotation tr/min Bois tendre =
2 18'000 — 24'000 Bois dur 06
Champ d'utilisation . P
P . Bois lamellé 0.7
D Matériau : Panneaux de particules
Usinage : Coupe de séparation MDF 06
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf
12 =14 mm 16 — 20 mm 20 m/min
12 = 14 mm 20 — 26 mm 18 m/min
d1 . . . .
DP Fraises Nesting (fibres-ciment)
uly
Utilisation Exécution
= m Pour découper, la mise a format et dresser des = Diamant
“p=l panneaux en fibrociment ® Hauteur du composant 4.0 mm
A’[/ m Pour vitesse d'avance élevée m Qualité carbure H8 pour bois massif, en option H6
| m FEtat de surface de qualité de finition pour panneaux divers
‘ m Coupe en bout et périphérique
| m Corps d'outil en acier de haute qualité pour
‘ exigences élevées
[ = MAN
—
0 Art. No. D SL L3 L d1 z DR n max
| TB680500 12 15 5 70 16 3 re. 24'000
. Préconisations d'utilisation
@ Vitesse de rotation tr/min
% 16'000 — 18'000
Champ d'utilisation

D Matériau : Fibrociment
Usinage : Coupe de séparation

Avance vf
15 — 20 m/min

Diamétre Profondeur de coupe

12 mm <15 mm
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OERTLI &

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

DP Fraises a rainurer en V 90° et 135°

Utilisation
= Pour coupe folding

m Pour des angles a 90° et 45°

Exécution

m Diamant

®m Hauteur du composant 4.0 mm
m Coupe en bout et périphérique

= MAN
Art. No. D SL L d1 zZ alpha n max
TB300023 20 11.5 70 16 2 90° 24'000
TB300022 41 11.5 70 16 2 135° 24'000

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
12'000 — 16'000

Champ d'utilisation
Matériau : Alucobond
Usinage : Rainurer

Diamétre

Avance vf

20 - 45 mm

8 m/min
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OERTLI &

all 1

A
o]
T

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

DP Fraises a rainurer en V 90° et 135°

Utilisation
= Pour coupe folding
m Pour des angles a 90° et 45°

Exécution

m Diamant

®m Hauteur du composant 4.0 mm
m Coupe en bout et périphérique
= MAN

[
N
<

all

33
[ ]

%%
135°
|

0.8J5 %" d

Art. No. D zZ alpha n max
‘ TB300024 175 25+DKN 8+8 90° 9'000
‘ TB300025 175 25+DKN 8+8 135° 9'000
‘ Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
‘ 6'000 — 8'000
‘ Champ d'utilisation

Matériau : Alucobond
‘ Usinage : Rainurer

d Diamétre Avance vf
175 mm 12 m/min
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OERTLI ¢ Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

DP Fraises pour panneaux compacts

dl
Utilisation Exécution N I
m Pour découper, dresser et la mise a format de ® Diamant ] _r [
matieres difficiles a usiner comme des ® Hauteur du composant pour D8-12 = 3 mm, D16 ‘,P’
panneaux compacts, Trespa, multiplex, matiéres =5 mm
plastiques renforcées de fibres m Avec angle axial alterné pour une qualité de coupe
optimale

m Coupe en bout et périphérique
m Corps d'outil <D16 en VHM, >D16 en acier

|
|
|
= MAN y |
Art. No. D SL L d1 z DR n max ‘
TB685187 8 15 65 8 2 re. 24'000
TB685188 10 15 75 10 2 re. 24'000
TB685189 12 20 75 12 2 re. 24'000
TB685185 16 20 80 20 2 re. 24'000 >
TB685186 16 25 85 16 2 re. 24'000 N
ko)
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Bois tendre =
18'000 — 24'000 Bois dur _
E/Ih;gli:a:‘:uglai:?eigz compact Bois lamellé 12
Usinage : Coupe de séparation MDF 13
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf
8- 10mm <10 mm 5 m/min
8 - 10 mm > 10 mm 4 m/min
12 =16 mm <10 mm 7 m/min
12 =16 mm 10 < 15 mm 6 m/min
12 — 16 mm 15 <20 mm 5 m/min
12 - 16 mm > 20 mm 4 m/min
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OERTLI ¢ Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

d1 DP Fraises pour ferrements
Utilisation Exécution
m Pour le fraisage de ferrures, charniéres et m Diamant
tétieéres ®m Hauteur du composant 4.0 mm
m Coupe en bout et périphérique
® Tranchant en bout en diamant
= MAN
Art. No. D SL L d1 z DR n max
TB685194 16 11.4 95 16 2+2+1 li. 24'000
TB685195 16 11.4 95 16 2+2+1 re. 24'000
TB685192 18 222 110 25 2+2+1 li. 24'000
TB685193 18 222 110 25 2+2+1 re. 24'000
—
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OERTLI ¢

WS Porte-outils CASTOR SPRINT

Utilisation

m Pour dresser, la mise a format, feuillurer et
travaux d'ébauche dans le bois massif, les
matériaux dérivés du bois et panneaux divers

m Pour un volume élevé d'usinage a une vitesse
d'avance élevée

m Etat de surface de qualité de finition avec un

Exécution

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

Couteaux réversibles en carbure

Plague de maintien pour profil individuel

Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux
divers

Disposition des couteaux en spirale pour une
haute performance d'usinage

faible marquage visible m Araseur en bout pour feuillurer

m Araseur en bout pour percage et feuillures

m Corps d'outil en alliage d'aluminium

m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double

clavettes

u VAN
Art. No. D B L3 d z DW DR n max Index
TB860201 80 80 12 25+DKN 4 (2+2) neg. re. 18'000 1
TB860202 80 100 25+DKN 4 (2+2) neg. re. 18'000 2
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
18'000 de partic-
Champ d'utilisation ules D
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Dresser Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11
60 mm <10 mm 10 m/min
60 mm 10 — 20 mm 8 m/min
60 mm >20mm 6 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
KF216009 Araseur OERTLI, HW I=14 h=14 a=2.0 1,2
KF220017H6 Couteaux réversibles SPRINT OERTLI H6, HW [=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1,2
TA851038 Vis pour KF216009, M=5 L=6.3 type=Torx 15 1,2
TA851039 Vis pour araseur, M=5 L=12 type=Torx 15 1,2
TA851040 Vis pour couteaux réversibles CASTOR, M=5 L=15.5 type=Torx 20 1,2
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OERTLI ¢ Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

POS WS Porte-outils a feuillurer CASTOR SPRINT
% Utilisation Exécution

'\\l\[ m Pour feuillurer, travaux d'ébauche, dresser dans = Couteaux réversibles en carbure
A’/ le bois massif, les matériaux dérivés du bois et m Plague de maintien pour profil individuel
panneaux divers = Dimensions constantes
m Pour un volume élevé d'usinage a une vitesse = Disposition des couteaux en spirale pour une
d'avance tres élevée haute performance d'usinage
m Etat de surface de qualité de finition avec un m Araseur en bout pour feuillurer
faible marquage visible m Angle de spirale négatif tirant vers le bas
= MAN
AT
— Art. No. D SL L d1 z DW DR n max Index
TB860107 45 80 145 20 4 (2+2) neg. re, 24'000 1
TB860104 60 52 117 25 4(2+2) neg. re. 24'000 2
TB860102 60 82 147 25 4(2+2) neg. re. 24'000 3
? TB860103 60 132 197 25 4 (2+2) neg. re. 15'400 4
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
15'000 — 18'000 de partic-
L D L Champ d'utilisation Lo
7 g Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Feuillurer Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 11
45 — 60 mm <40 mm 15 m/min
45 — 60 mm 40 — 80 mm 12 m/min
45 — 60 mm >80 mm 8 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
KF216009 Araseur OERTLI, HW I=14 h=14 a=2.0 1-4
KF220017H6 Couteaux réversibles SPRINT OERTLI H6, HW [=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1-4
TA851038 Vis pour KF216009, M=5 L=6.3 type=Torx 15 1-4
TA851040 V/is pour couteaux réversibles CASTOR, M=5 L=15.5 type=Torx 20 1-4
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OERTLI® Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

WS Porte-outils a dresser CASTOR SPRINT POS / NEG
Utilisation Exécution %\/

m Pour travaux d'ébauche, dresser et la mise a m Couteaux réversibles en carbure "\L\L
format dans le bois massif, les matériaux m Plague de maintien pour profil individuel A//
dérivés du bois et panneaux divers m Dimensions constantes

m Pour un volume élevé d'usinage a une vitesse m Spirale a double sens, positive tirant vers le haut
d'avance tres élevée et négative vers le bas

m Etat de surface de qualité de finition avec un m Disposition des couteaux en spirale pour une
faible marquage visible haute performance d'usinage

= MAN
AT

Art. No. D SL L d1 z Dw DR n max =

TB860108 45 80 150 20 4 (2+2) neg. re. 24'000

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf i

w

Vitesse de rotation tr/min Pannegux 13

15'000 — 18'000 LR

Champ d'utilisation ule's

Matériau : Bois tendre Bois dur 08

Usinage : Dresser Bois lamellé 09

Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11

45 mm <40 mm 15 m/min

45 mm > 40 mm 12 m/min

Piéces de rechange

Art.No.

KF220017H6 Couteaux réversibles SPRINT OERTLI H6, HW 1=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40
TA851040 Vlis pour couteaux réversibles CASTOR, M=5 L=15.5 type=Torx 20
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Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

WS Porte-outils de percage CASTOR SPRINT

Utilisation

m Pour pergage circulaire, travaux d'ébauche,

dresser, feuillurer et la mise a format dans le
bois massif, les matériaux dérivés du bois et
panneaux divers

m Pour un volume élevée d'usinage a une vitesse

d'avance élevée

m Etat de surface de qualité de finition avec un

faible marquage visible

m Lors du percage circulaire D = environ 10 mm

Exécution

= Couteaux réversibles en carbure

Plague de maintien pour profil individuel

Dimensions constantes

Disposition des couteaux en spirale pour une

haute performance d'usinage

m Angle de spirale positif pour une évacuation
optimale des copeaux

m Araseur en bout pour percage et feuillures

= VAN

_ plus grand
Art. No. D SL L d1 zZ DwW DR n max Index
TB860106 45 80 140 20 4 (2+2) pos. re. 24'000 1
TB860110 61 50 110 25 4 (2+2) pos. re, 24'000 2
TB860105 61 100 160 25 4 (2+2) pos. re. 24'000 3
TB860109 61 130 190 25 4(2+2) pos. re. 16'300 4

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf

A 4 Vitesse de rotation tr/min Panneayx 1.3
12'000 - 16'000 de partic-
Champ d'utilisation ules
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Pergage circulaire Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 1.1
45 - 61 mm <40 mm 15 m/min
45— 61 mm 40 — 80 mm 12 m/min
45— 61 mm >80 mm 8 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
KF216009 Araseur OERTLI, HW =14 h=14 a=2.0 1,3, 4
KF216013 Araseur OERTLI, HW I=16 h=16 a=3.0 2,3, 4
KF220017H6  Couteaux réversibles SPRINT OERTLI H6, HW [=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1,3, 4
TA851032 Vis pour KF216013, M=5 L=11 type=Torx 15 2,3, 4
TA851038 Vis pour KF216009, M=5 L=6.3 type=Torx 15 1,34
TA851040 Vis pour couteaux réversibles CASTOR, M=5 L=15.5 type=Torx 20 1,3, 4
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WS Fraises a dresser

Utilisation

®m Pour dresser des vantaux en bois massif, en
matériaux en bois et panneaux divers

Exécution

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

Qualité carbure H6

Couteaux réversibles en carbure
Serrage des couteaux avec contre-fers

Corps d'outil en aluminium
Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double

[ |
[ |
(]
= (Couteaux avec angle axial alterné
[ |
(]

clavettes

= MAN
Art. No. D B d z n max Index
TA106011 110 60 25+DKN 4 (2+2) 13'100 1
TB300136 110 70 25+DKN 4 (2+2) 13'100 2
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 1.3
13'000 de partic-
Champ d'utilisation ules
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Dresser Bois lamellé 09
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11
110 mm <10 mm 10 m/min
110 mm 10 — 20 mm 8 m/min
110 mm >20 mm 6 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
KG217060 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW =60 h=8 a=1.5 1
KG217060H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW 1=60 h=8 a=1.5 1
KG217070 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW =70 h=8 a=1.5 2
KG217070H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW |=70 h=8 a=1.5 2
TAS50933 Contre-fers de serrage pour |=60/62, L=60 type=+5° 1
TAS50934 Contre-fers de serrage pour [=60/62, L=60 type=-5° 1
TA950936 Contre-fers de serrage pour I=70, L=70 type=+5° 2
TA950937 Contre-fers de serrage pour [=70, L=70 type=-5° 2
TB851013 Vis pour contre-fers de serrage couteaux-videurs, M=6 L=20 type=Torx 25 1,2
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

o WS Fraises inclinable

‘ =0 Utilisation Exécution
A‘/ m Fraise universelle pour dresser et chanfreiner m Couteaux réversibles en carbure
dans le bois massif, les matériaux dérivés du m Corps d'outil en acier

bois et panneaux divers m Porte-couteaux inclinables
m Plage d'inclinaison jusqu'a 45° vers le haut et
jusqu'a 90° vers le bas

m Plage d'inclinaison en continu selon échelle
graduée et crantage de 7.5°
= MAN
Art. No. D B d1 L DR D max z n max
TAL54424 100 40 25 92 re. 118 2 12'000
L D) Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
i D max Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
8'000 — 11'000 de partic-
f - Champ d'utilisation U
] Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Dresser Bois lamellé 0.9
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11
100 mm <10 mm 10 m/min
100 mm 10 = 20 mm 8 m/min
100 mm >20 mm 6 m/min

Piéces de rechange

Art.No.

TA217724  Couteaux réversibles droits H8, HW [=40 h=12 a=1.5
TA219714  Couteaux réversibles droits H6, HW =40 h=12 a=1.5
TA851487  \Vlis sans téte pour contre-fers de serrage, M=6 L=8 type=ISK 3
TB850971 Contre-fers de serrage pour |=40, L=38
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Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

DP Fraises SPRINT a dresser et feuillurer

Utilisation Exécution
m Pour dresser et la mise a format de panneaux m Diamant

en agglomere revétus ou plaqués, panneaux m Exécution avec un couteau

MDF, les matériaux dérivés du bois et panneaux m Hauteur du composant 4.5 mm

divers m Exécution pour le fraisage de feuillures
m Pour un volume élevée d'usinage a une vitesse m Géomeétrie de coupe symétrique

d'avance trés élevée m MAN
m Etat de surface de finition et qualité parfaite des

chants
Art. No. D SL L d1 z DR n max
TB300149 80 25 85 25 6 (3+3) re. 16'000
TB300135 80 32 90 25 6 (3+3) re. 16'000
TB300150 80 81.5 145 25 6 (3+3) re. 15'000

Préconisations d'utilisation

Facteur de correction vf

Vitesse de rotation tr/min Bois tendre -
18'000 Bois dur 0.6
ChaTP dutilisation ! Bois lamellé 0.7
Matériau : Panneaux de particules

Usinage : Dresser MDF 06
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf

80 mm <10 mm 25 m/min

80 mm > 10 mm 20 m/min
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

d1 DP Fraises SPRINT a dresser et feuillurer
SR
@ Utilisation Exécution
| m Pour dresser, la mise a format et feuillurer des m Diamant
‘~J\\r panneaux en agglomeéré revétus ou plaqués, m Exécution avec un couteau
A/‘K panneaux MDF, les matériaux dérivés du bois et = Hauteur du composant 5.0 mm
panneaux divers m Partie extérieure haut et bas Z=4 pour une avance
‘ m Pour un volume élevé d'usinage a une vitesse élevée et une qualité parfaite des arétes
‘ d'avance trés élevée m Partie intérieure et centrale Z=2 pour une
» ‘ m Etat de surface de qualité de finition réduction de formation de poussiére
‘ m Etat de surface de finition et qualité parfaite des = Coupe en bout pour le fraisage de feuillures
‘ chants m Géomeétrie de coupe symétrique
‘ = MAN
~ |
Art. No. D SL L d1 zZ DR n max
) TB680600 50 22 85 40 L4244 re. 24'000
TB680601 50 28 90 25 L4244 re. 24'000
D TB680602 50 48 110 25 L4244 e} 24'000
|
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Bois tendre -
18'000 — 24'000 Bois dur 0.6
Charpp d'utilisation . Bois lamell 07
Matériau : Panneaux de particules
Usinage : Dresser MDF 06
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf
50 mm <10 mm 25 m/min
50 mm > 10 mm 20 m/min
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

DP Fraises a dresser trois piéces

Utilisation Exécution
® Pour dresser des panneaux divers m Diamant
Couteaux avec angle axial alterné

dll

m Corps d'outil en acier
m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double
clavettes
m Zone d'affitage étendue
= MAN
Art. No. D B d zZ n max
TA176414 70 25-27 25+DKN 12 (3+6+3) 23'000 ‘
TA176413 70 27-33 25+DKN 12 (3+6+3) 23'000 ‘
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf ‘
Vitesse de rotation tr/min Bois tendre = - | ‘
18'000 Bois dur 06 \
Champ d'utilisation ; P
o ' Bois | Il 0.7
Matériau : Panneaux de particules 05 lameTe @ | ‘
Usinage : Dresser MDF 06 / ‘
|
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf =
70 mm <10 mm 20 m/min @ !
70 mm > 10 mm 15 m/min D
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

PS Fraises a arrondir et chanfreiner

Utilisation Exécution

m Pour arrondir et chanfreiner simple et double m Couteaux réversibles en carbure
face dans le bois massif, les matériaux dérivés m Serrage des couteaux avec contre-fers
du bois et panneaux divers m Couteaux a arrondir R 2.a 6 mm
m Couteaux a chanfreiner 45°
m Corps d'outil en acier
m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double
clavettes
m Adapté aux fraises a dresser D=80
= VAN
Art. No. D d z R alpha D max n max Index
TB300011 80 25+DKN 2 2.0 96 15'100 1
TB300012 80 25+DKN 2 3.0 96 15'100 2
TB300013 80 25+DKN 2 4.0 96 15'100 3
TB300014 80 25+DKN 2 5.0 96 15'100 4
TB300015 80 25+DKN 2 6.0 96 15'100 5
TB300016 80 25+DKN 2 5x45° 96 15'100 6
‘ Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
15'000 de partic-
Champ d'utilisation ules
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Dresser Bois lamellé 0.9
Diamétre Avancevf MDF 1.1
p— WA 80 mm 12 m/min
Can .
i Piéces de rechange
‘-.,j Art.No. Index
: KP133041 Couteaux profiles R=2, HW [=20 1
KP133042 Couteaux profilés R=3, HW |=20 2
KP133043 Couteaux profilés R=4, HW |=20 3
KP133044  Couteaux profiles R=5, HW |=20 4
KP133045 Couteaux profiles R=6, HW |=20 5
KP133046 Couteaux profilés 45°, HW [=20 6
TA851590 Vs sans téte pour contre-fers de serrage, M=6 L=16 type=Torx 15 1-6
TB851100 Contre-fers de serrage arrondi/chanfrein, =17 1-6
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WS Fraises a dresser

Utilisation

m Pour dresser et en combinaison a arrondir ou
chanfreiner simple et double face dans le bois
massif, les matériaux dérivés du bois et
panneaux divers

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

Exécution

Couteaux réversibles en carbure

Serrage des couteaux avec contre-fers

Qualité carbure H6

Avec angle axial

Corps d'outil en acier

Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double
clavettes

Diameétre de base 80 mm

m Adapté aux fraises a arrondir et a chanfreiner D80

mm
= MAN
Art. No. D B d zZ n max
TB300101 80 50 25+DKN 2 18'000

Préconisations d'utilisation

Facteur de correction vf

Vitesse de rotation tr/min Pannequx 13
16'000 — 17'000 de partic-

Champ d'utilisation ulevs

Matériau : Bois tendre Bois dur 0.8
Usinage : Dresser B lermalé 09
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 1.1
80 mm <5mm 10 m/min

80 mm >5mm 8 m/min

Piéces de rechange

Art.No.

KG217050

Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW [=50 h=8 a=1.5

KG217050H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW =50 h=8 a=1.5

TA851549

Vis sans téte pour contre-fers de serrage, M=6 L=12 type=Torx 15

TB850966

Contre-fers de serrage pour I=50, L=50
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Fraises avec couteaux réversibles et fraises

WS Fraises a arrondir et chanfreiner

Utilisation Exécution
m Pour arrondir et chanfreiner simple et double m Couteaux réversibles en carbure
face dans le bois massif, les matériaux dérivés m Serrage des couteaux avec contre-fers
du bois et panneaux divers m Couteaux a arrondir R 1.5 3 6 mm
m Couteaux a chanfreiner 45°
m Equipement de base chanfrein 45°
m En option avec couteaux a arrondir
m Couteaux avec angle axial
m Corps d'outil en acier
= Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double
clavettes
= MAN
Art. No. D d z alpha D max n max
TA104001 130 25+DKN 4 (2+2) 45° 144 10'000

Préconisations d'utilisation

Facteur de correction vf

Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
10'000 de partic-

Champ d'utilisation ule's

Matériau : Bois tendre Bois dur 0.8
Usinage : Dresser Bz lermallE 09
Diamétre Avance vf MDF 1.1
130 mm 12 m/min

Piéces de rechange

Art.No.

KF216140 Couteaux réversibles haut R=2.5 OERTLI, HW 1=6.0 Tmax.=6.0
KF216142 Couteaux réversibles bas R=2.5 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0
KF216150 Couteaux réversibles haut R=1.5 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0
KF216152 Couteaux réversibles bas R=1.5 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0
KF216579 Couteaux réversibles haut R=2.0 OERTLI, HW 1=6.0 Tmax.=6.0
KF216580 Couteaux réversibles bas R=2 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0
KF216629 Couteaux réversibles haut 45° OERTLI, HW 1=6.0

KF216630 Couteaux réversibles bas 45° OERTLI, HW [=6.0

KF216637 Couteaux réversibles haut R=3 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0
KF216638 Couteaux réversibles bas R=3 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0
KF216682 Couteaux réversibles haut R=4 OERTLI, HW [=9.5 Tmax.=7.0
KF216683 Couteaux réversibles haut R=5 OERTLI, HW [=9.5 Tmax.=7.0
KF216684 Couteaux réversibles haut R=6 OERTLI, HW [=9.5 Tmax.=7.0
KF216685 Couteaux réversibles bas R=4 OERTLI, HW 1=9.5 Tmax.=7.0
KF216686 Couteaux réversibles bas R=5 OERTLI, HW 1=9.5 Tmax.=7.0
KF216687 Couteaux réversibles bas R=6 OERTLI, HW 1=9.5 Tmax.=7.0
TA851074 Vlis pour R1.5/R2/R25/R3/ 45°, M=4 L=10 type=Torx 15
TA851077 Vlis pour R4 / R5 / R6, M=4 =16 type=Torx 15
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OERTLI & Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

WS Fraises a chanfreiner 45°

Utilisation Exécution

m Pour chanfreiner simple et double face dans le m Couteaux réversibles en carbure
bois massif, les matériaux dérivés du bois et m Serrage des couteaux avec contre-fers
panneaux divers m Avec 2 couteaux des deux cotés pour un

m Couteaux a chanfreiner avec 4 arrétes de coupe
m Corps d'outil en acier
m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double

|
|
changement de couteaux sélectifs ’z
—
clavettes ‘
= MAN |
Art. No. D d Z alpha D max n max !
TA104002 130 25+DKN 4 (2+2) Tx45° 146 10'000 ‘
o -
$ |
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf = I
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13 o
10'000 de partic-
Champ d'utilisation UIE_S
Matériau : Bois tendre Bois dur 08 L d
Usinage : Dresser Bois lamellé 0.9 D
Diamétre Avance vf  MDF 1.1 D max
130 mm 12 m/min
L i 3
Piéces de rechange
Oy - »
Art.No. "‘ »
o
KF216009 Araseur OERTLI, HW I=14 h=14 a=2.0 -

TA851038 Vis pour KF216009, M=5 L=6.3 type=Torx 15

51



OERTLI &

Ix45°

il

N

Fraises avec couteaux réversibles et fraises DIA

DP Fraises double chanfreins 45°

Utilisation
m Pour chanfreiner simple et double face dans les
matériaux dérivés du bois et panneaux divers

Exécution

m Diamant

®m Hauteur du composant 5.0 mm

= Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double
clavettes

= MAN
Art. No. D d z alpha D max n max
TB300026 130 25+DKN 4 (2+2) TX45° 146 10'000

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
10'000
Champ d'utilisation

52

/ Matériau Avance vf
ﬂ MDF, HDF 15 — 18 m/min
Bois contreplaqué coupe en long 12 — 15 m/min
D Bois contreplaqué coupe en travers 10 — 12 m/min

D max.



Usinage
de portes







OERTLI® Usinage de portes

DP Fraises d'ébauche

Utilisation Exécution

m Pour dresser, chanfreiner et travaux d'ébauche ® Diamant
de plateaux de recouvrements abrasifs en MDF, m Garnissage complet constant
HDF, plagués, avec ou sans feuilles en m Couteau de qualité spéciale CMX pour une tenue
aluminium de coupe maximale dans I'Eternit

= Pour un volume élevée d'usinage a une vitesse m Avec angle axial alterné pour une qualité de coupe
d'avance élevée optimale

m Etat de surface de finition et qualité parfaite des m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double
chants clavettes

m Ne pas retoucher avec une fraise a couteaux = MAN

réversibles les parties préfraisées avec une
fraise en diamant

Art. No. D B d z DR n max
TB680511 148 EY 25+DKN B re. 9'500

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
9'500
Champ d'utilisation

Matériau Avance vf P

ST SILE

MDF, HDF 15 - 18 m/min - ‘ ﬁ 3 \‘

Bois contreplagué coupe en long 12 — 15 m/min - b J

. ~ . Ty
Bois contreplaqué coupe en travers 10 — 12 m/min g » ' ’h
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OERTLI & Usinage de portes

WS Fraise a feuillurer sur arbre incline 15°

Utilisation Exécution
m Pour dresser et feuillurer dans le bois massif, m Couteaux réversibles en carbure
les matériaux dérivés du bois et panneaux m Couteaux profilés en carbure
divers m Serrage des couteaux avec contre-fers
m Couteau videur en qualité carbure H8 pour bois
massif, en option H6 pour panneaux divers
m Corps d'outil en aluminium
m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double
clavettes

= MAN
Art. No. D B d z DR n max
TB300027 140 46 25+DKN 2 re. 10'300
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
9'000 — 10'000 de partic-
Champ d'utilisation ule-s
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Dresser Bois lamellé 0.9
Diamétre Avancevf MDF 11
120 — 160 mm 12 — 15 m/min

Piéces de rechange

Art.No.

KF216009 Araseur OERTLI, HW I=14 h=14 a=2.0

KG217040 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW |=40 h=8 a=1.5
KG217040H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW |=40 h=8 a=1.5
KP404365 Araseur a arrondir Profil H8, HW =20

KP404365H6 Araseur a arrondir Profil H6, HW =20

TA851039 Vis pour araseur, M=5 L=12 type=Torx 15

TA851341 Vis sans téte pour éléments de serrage, M=6 L=18 type=Torx 15

TA950379 Elément de serrage pour araseur a arrondir profilé

TA950384 Contre-fers de serrage pour araseur a arrondir profilé, I=20

TA950920 Contre-fers de serrage couteaux-videurs, L=44 type=+/-5°

TB851013 V/is pour contre-fers de serrage couteaux-videurs, M=6 L=20 type=Torx 25
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OERTLI & Usinage de portes

WS Fraises universelles a feuillurer

Utilisation Exécution

m Pour feuillurer et rainurer en coupe m Couteaux réversibles en carbure
longitudinale et transversale dans le bois Serrage des couteaux avec contre-fers
massif, les matériaux dérivés du bois et Avec araseurs des deux cotés

\

panneaux divers Equipement de base sans couteaux a rainurer
Avec logement de couteaux pour couteaux a i
—Z[

rainurer
Couteau videur en qualité carbure H8 pour bois
massif, en option H6 pour panneaux divers

m Couteaux avec angle axial alterné 7“
m Corps d'outil B35 mm en acigr N ‘
m Corps d'outil >35 mm en alliage d'aluminium 4&8 T max. 4& ‘
m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double ‘
clavettes
= MAN i
L |
Art. No. D B d z T max n max Index . ‘
TA020038 120 35 25+DKN 8 (2+4+2) 35 10'600 1 ~ I
TA020039 140 35 25+4DKN 8 (2+4+2) 45 9'300 2 __ || ( ‘
TA020037 140 52 25¢DKN 8 (2+4+2) 45 9300 3 L L1
TB300137 140 62 25+DKN 8 (2+4+2) 45 9'300 4 e
D
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13 B e -
9'000 - 10'500 de partic- -
Champ d'utilisation ules T b
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Feuillurer Bois lamellé 09 % ]
Diamétre Avance vf MDF 11 l
120 — 160 mm 10 m/min =
-—
Piéces de rechange
Art.No. Index
KF216013 Araseur OERTLI, HW I=16 h=16 a=3.0 1-4
KG217030 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW |=32 h=8 a=1.5 1,2
KG217030H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW |=32 h=8 a=1.5 1,2
KG217050 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW [=50 h=8 a=1.5 3
KG217050H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW =50 h=8 a=1.5 3
KG217060 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW =60 h=8 a=1.5 4
KG217060H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW |=60 h=8 a=1.5 4
KN855250 Couteaux a rainer OERTLI, HW I=4.0 Tmax.=9.0 1-4
KN855322 Couteaux a rainer OERTLI, HW I=4.5 Tmax.=9.0 1-4
KN855362 Couteaux a rainer OERTLI, HW |=5.0 Tmax.=9.0 1-4
TA851032 Vis pour KF216013, M=5 L=11 type=Torx 15 1,2
TA851046 Vis pour KF216013, M=5 L=11 type=Torx 15 3,4
TA851098 Vis pour couteaux a rainer, M=6 L=8 type=ISK 4 1,2
TA851100 Vis pour couteaux a rainer, M=6 L=12 type=ISK 4 3,4
TA851283 Cales pour couteaux a rainer 1=0.1 1-4
TA851284 Cales pour couteaux a rainer 1=0.2 1-4
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OERTLI & Usinage de portes

Pieces de rechange

Art.No. Index
TAB51285 Cales pour couteaux a rainer 1=0.5 1-4
TA851290 Jauge d'ajustage W1/W11/W?7 1-4
TAS50916 Contre-fers de serrage pour =35, L=29.1 type=-10° 1,2
TA950917 Contre-fers de serrage pour [=35, L=29.5 type=20° 1,2
TA950931 Contre-fers de serrage pour [=52, L=50 type=5° 3
TA950932 Contre-fers de serrage pour |=52, L=50 type=-5° 3
TA950933 Contre-fers de serrage pour 1=60/62, L=60 type=+5° 4
TA950934 Contre-fers de serrage pour [=60/62, L=60 type=-5° 4
TB851013 Vis pour contre-fers de serrage couteaux-videurs, M=6 L=20 type=Torx 25 1-4
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OERTLI ¢

Jeu de fraises WS pour dresser et feuillurer

Utilisation

Exécution

m Pour feuillurer en coupe longitudinale et m Couteaux réversibles en carbure

transversale des portes en bois massif, en
matériaux de bois et panneaux divers

rainurer

Serrage des couteaux avec contre-fers
Equipement de base sans couteaux a rainurer
Avec couteaux araseurs a arrondir

Avec logement de couteaux pour couteaux a

Avec couteaux a chanfreiner 45° des deux cotés

m En option avec couteaux a arrondir R 1.5, 2.0, 2.5

ou 3.0 mm

m Couteau videur en qualité carbure H8 pour bois
massif, en option H6 pour panneaux divers

m Couteaux avec angle axial

= Corps d'outil en acier

m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double

clavettes

= MAN
Art. No. D B d z T max n max Index
TB300100 80 14-20 25+DKN 4 (2+2) 15 12'800 1
TA286409 110 21-27 25+DKN 8 (2+2+2+2) 30 11'500 2
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13
10'000 — 11'500 de partic-
Champ d'utilisation ules
Matériau : Bois tendre Bois dur 08
Usinage : Feuillurer Bois lamellé 09
Diamétre Avancevf MDF 11
80 — 120 mm 8 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
KF216140 Couteaux réversibles R=2.5 OERTLI, HW [=6.0 Tmax.=6.0 2
KF216142 Couteaux réversibles R=2.5 OERTLI, HW [=6.0 Tmax.=6.0 1
KF216150 Couteaux réversibles R=1.5 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0 2
KF216152 Couteaux réversibles R=1.5 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0 1
KF216398 Araseur a arrondir OERTLI, HW R=2.0/ 1.5 2
KF216579 Couteaux réversibles R=2 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0 2
KF216580 Couteaux réversibles R=2 OERTLI, HW I=6.0 Tmax.=6.0 1
KF216629 Couteaux réversibles 45° OERTLI, HW [=6.0 2
KF216630 Couteaux réversibles 45° OERTLI, HW =6.0 1
KF216637 Couteaux réversibles R=3 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0 2
KF216638 Couteaux réversibles R=3 OERTLI, HW |=6.0 Tmax.=6.0 1
KG217025 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW [=25 h=8 a=1.5 1
KG217025H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW =25 h=8 a=1.5 1
KG217040 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW |=40 h=8 a=1.5 2
KG217040H6 Couteaux réversibles droits OERTLI H6, HW |=40 h=8 a=1.5 2
KN855249 Couteaux a rainer OERTLI, HW I=4.0 Tmax.=9.0 2
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OERTLI & Usinage de portes

Pieces de rechange
Art.No. Index

KN855321 Couteaux a rainer OERTLI, HW I=4.5 Tmax.=9.0 2
KN855361 Couteaux a rainer OERTLI, HW |=5.0 Tmax.=9.0 2
TAB50062 Jeu de cales pour couteaux a 4 pans, 1=2x0.1/0.5/1.0/5.0 + 4x0.2/2.0 1,2
TA851017 Vis pour araseur a arrondir OERTLI, M=5 L=11 type=Torx 15 2
TA851074 Vis pour R1.5/R2/R25/R3/ 45°, M=4 L=10 type=Torx 15 1,2
TA851098 Vis pour couteaux a rainer, M=6 L=8 type=ISK 4 2
TA851283 Cales pour couteaux a rainer [=0.1 2
TAB51284 Cales pour couteaux a rainer 1=0.2 2
TAB51285 Cales pour couteaux a rainer 1=0.5 2
TA851549 Vis sans téte pour contre-fers de serrage, M=6 L=12 type=Torx 15 1
TA950929 Contre-fers de serrage =40, L=40 type=+5° 2
TB850963 Contre-fers de serrage pour couteaux-videurs, L=25 1
TB851013 Vis pour contre-fers de serrage couteaux-videurs, M=6 L=20 type=Torx 25 2
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PS Fraise pour boitiers de cremone

Utilisation Exécution
m Pour le fraisage de rainures Treplan ou Tribloc m Couteaux profilés en carbure
m Serrage des couteaux avec contre-fers
m Corps d'outil en acier
= Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double
clavettes
m Couteau pour profil Treplan et Tribloc utilisable
dans le méme corps d'outil
= MAN
Art. No. Type D B d z DR n max Index
TA230100 Treplan 120 18.3/13.3 25+DKN 2 re. 10'000 1
TA230101  Tribloc 120 20.3/153 25+DKN 2 re. 10'000 2

Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf

Usinage de portes

Vitesse de rotation tr/min Panneaux 13

10'000 de partic-

Champ d'utilisation ules

Matériau : Bois tendre Bois dur 08 3 2
Usinage : Rainurer Bois lamellé 0.9 RN
Diamétre Avancevf MDF 11

120 mm 10 m/min

Piéces de rechange 6.5
Art.No. Index

KP223901 Couteaux profilés Treplane, HW =25 type=18.3/13.3 1

KP223902 Couteaux profilés Tribloc, HW |=25 type=20.3/15.3 2 2
TA851341  Vis sans téte pour éléments de serrage, M=6 L=18 type=Torx 15 1,2 ol o
TAS50379 Eléments de serrage pour couteaux profilés 1,2 Qlw
TAS50385 Contre-fers de serrage pour couteaux profilés, L=25 1,2 B

61




OERTLI & Usinage de portes

HW Fraises pour ferrements Glutz

\L-L Utilisation Exécution
. m Pour le fraisage sur centre d'usinage CNC de m (arbure
l ’J’/ rainures de ferrure Glutz m Serrage des couteaux avec contre-fers
‘ m Corps d'outil en acier
‘ = MAN
|
1 Art. No. D B d1 L DR D1 z n max Index
‘ TA700419 30 23 12 95 re. 18.5 2 18'000 1
: TA700428 30 23 12 95 li. 18.5 2 18'000 2
‘ TA700415 46 2.8 12 95 re. 26 2 18'000 3
i N TA700427 46 28 12 95 li. 26 2 18'000 4
| . TB685190 46 28 16 120 li. 26 2 18'000 5
| TB685191 46 2.8 16 120 re. 26 2 18'000 6
D
Préconisations d'utilisation
di Vitesse de rotation tr/min
. 16000 - 18'000
= \L Champ d'utilisation
[ ’J,f" Matériau Avance axiales vf
Panneaux de particules 6 —8m/min
‘ MDF 5 -6 m/min
; Bois massif coupe en long 4 —5m/min
y 1 Bois massif coupe en travers 4 —5m/min
|
; Piéces de rechange
! Art.No. Index
| TA217802 Couteaux réversibles Glutz 1160, HW [=23 h=10 a=1.5 type=re. 1
| TA217803 Couteaux réversibles Glutz 1150, HW 1=19.3 h=7.7 a=1.5 type=re. 3
| TA217806  Scies a rainer Glutz 1150, HW D=46 |=2.8 type=re. 3
: ‘ I im TA217807 Couteaux réversibles Glutz 1150, HW [=19.3 h=7.7 a=1.5 type=li. 4
o TA217808 Couteaux réversibles Glutz 1160, HW [=23 h=10 a=1.5 typex=li. 2
TA217809  Scies a rainer Glutz 1150, HW D=46 |=2.8 type-=li. 4
TA851106 Vis sans téte Glutz 1150, M=3 L=5 type=ISK 2 3,4
TA851107  Vis sans téte Glutz 1160, M3.5 L=5 type=Torx 15 1,2
TAB51190 Vis pour scies a rainer, M=6 L=16 type=ISK 5 3, 4
TA851191  Vis Glutz 1160, M=5 L=16 type=ISK 4 1,2
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A . ~ . . .
OERTLI® Fraises a rainurer et lames circulaires

WS Fraises monobloc a rainurer

\
Utilisation Exécution ‘
® Pour rainurer et inciser des panneaux divers m Couteaux réversibles en carbure \
m Pour rainurer en coupe longitudinale et m Qualité carbure résistant a l'usure
transversale dans le bois massif, les matériaux m Couteaux réversibles avec araseur intégré pour \
dérivés du bois et panneaux divers rainer en long et en travers ;
m Utilisation dans le sens de l'avance = Corps d'outil en acier \
m Adapté aux arbres de serrage OERTLI avec double —Z[
clavettes |
= MAN
e
Art. No. D B d z T max n max Index ‘
TA031074 120 4 25+DKN 4(2+2) 36 10'000 1 ‘
TA031076 140 4 25+DKN 4 (2+2) 46 9'000 2 !
TB300148 140 8 25+DKN 6 (2+2+2) 46 10'300 3 T R ‘
TA031081 140 10 25+DKN 6 (2+2+2) 46 10'300 4 1 |
|
Préconisations d'utilisation Il;acteur de correction vf # 5 ‘
i i i anneaux =
;Illct);sose_dgelorgct)atlon tr/min do partic. 13 m Lﬁ
Champ d'utilisation Uz d
Matériau : Bois tendre Bois dur 08 D
Usinage : Rainurer Bois lamellé 09
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 11
120 — 140 mm <15 mm 12 m/min
120 — 140 mm > 15 mm 8 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
KF216009  Araseur OERTLI, HW =14 h=14 a=2.0 3,4
KF216026  Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW |1=7.5 h=10 a=2.0 3
KF216027  Dentures dégorgeuses 4 pans OERTLI, HW [=3.7 h=14.9 a=3.2 1,2
KF216172  Araseur 4 pans OERTLI, HW |=4.0 h=13.0 a=3.2 1,2
KG217010 Couteaux réversibles droits OERTLI H8, HW |=10 h=8 a=1.5 4
TA851038 Vis pour KF216009, M=5 L=6.3 type=Torx 15 3,4
TAB51059  Vis pour couteaux videurs |=8, M=5 L=23, type=Torx 20 3
TAB51179  Excentrique pour I=4-7, D=14 1,2
TA851182  Langue pour excentrique, |=4-7 1,2
TAS50322 Contre-fers de serrage pour couteaux-videurs |=8, L.=6.8 3
TAS50900 Contre-fers de serrage pour couteaux-videurs, 1=10, L=8 type=0° 4
TB851007  Vis pour couteaux videurs [=10, M=5 L=21.3 type=Torx 15 4
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OERTLI® Fraises a rainurer et lames circulaires

HW/DP Fraise a profil pour Clamex P

|
.
\T\L
AT/ Utilisation Exécution
[ m Pour le fraisage par immersion et procédée m Carbure
‘ latéral de rainures en T dans le bois massif et m Adapté aux systéemes de serrage OERTLI
[ panneaux divers m Zone d'aff(tage limitée
‘ = MAN
|
‘ Art. No. Type D B d z NL n max
TB685196 100.4 7 30 3 4/M6/48 13'300
ag) S N TA176612 HW 100.9 7.05 22 3 4/M6/36 13'300

=
REp—
36

d
MG6/TK:
D

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
8'000 — 13'000
Champ d'utilisation

Matériau Avance vf
Panneaux de particules 6 — 8 m/min
MDF 5 -6 m/min
Bois massif coupe en long 4 —5m/min
Bois massif coupe en travers 4 — 5 m/min

%{ DP Fraises pour Clamex P

\‘%\I Utilisation Exécution

A‘/ m Pour le fraisage en arque de rainures en T dans m Diamant
: le bois massif et panneaux divers m Fraise non aff(table
‘ = MAN
[
‘ Art. No. D sL L d1 z DR
i TA680023 9.8 17 80 12 2 re.
[

— - . . e .

‘ Préconisations d'utilisation
‘ Vitesse de rotation tr/min
‘ 18'000

S Champ d'utilisation
1 Matériau Avance vf
‘ Panneaux de particules 4 — 6 m/min
I i MDF 3 — 4 m/min

%)

‘ Bois massif coupe en long 2 - 3m/min

E:r i Bois massif coupe en travers 2 — 3 m/min
7

9] N
o
D
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OERTLI® Fraises a rainurer et lames circulaires

HW Lames circulaires a rainurer D
Utilisation Exécution |
m Pour rainurer en coupe longitudinale dans le m (arbure " : I%

bois massif, les matériaux dérivés du bois et m Denture plate, angle d'attaque positif d
panneaux divers

® Pour rainurer et inciser des panneaux divers
m Utilisation dans le sens de I'avance MEC

Art. No. D B b d z n max
TA753000 100 4.0 4.0 25+DKN 6 13'300
TB861001 120 4.0 3.0 20 12 12'000
TB861002 120 4.5 35 20 12 12'000
TB861003 120 5 35 20 12 12'000
TB861004 120 6.0 4.0 20 12 12'000
TA753001 125 1.5 1.0 30 12 10'700
TA753003 125 20 1.4 30 12 10'700
TA753007 125 4.0 3.0 30 12 10'700
TA753008 125 4.5 3.0 30 12 10'700
TA753009 125 5.0 35 30 12 10'700
TA753010 125 6 4.0 30 12 10'700
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux =
7'000 — 13’000 de partic-

Champ d'utilisation U=

Matériau : Panneaux de particules Bois dur 08
Usinage : Rainurer Bois lamellé 059
Diamétre Profondeur de coupe Avance vf MDF 09
100 — 125 mm <15 mm 16 m/min

100 — 125 mm > 15 mm 14 m/min
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OERTLI® Fraises a rainurer et lames circulaires

D HW Lames circulaires SPRINT
% Utilisation Exécution

d m Pour coupes et coupes d'onglet transversales m Carbure
F dans le bois massif, profilés en plastique, m Angle axial élevé

contreplaqué, matériaux en bois et panneaux m Avec denture alternée
divers m Adapté aux arbres de serrage OERTLI ou agrégats
d'angle
Art. No. D B b d NL z
TB750016 180 3.0 2.2 30 60
TB750017 200 30 2.2 30 65
H H H H H TB750018 220 30 2.2 30 70

TB750000 240 3.0 2.2 30 8/5.5/52 75
TB750001 240 3.0 2.2 40 8/5.5/52 75
TB750002 250 3.0 2.2 30 NLK 80
TB750003 255 3.0 2.2 30 NLK 80
TB750004 303 3.0 2.2 30 NLK 100
TB750005 355 30 2.2 30 NLK 100

Préconisations d'utilisation

Champ d'utilisation

Matériau Vitesse de coupe vs Avance par dent fz
Panneaux de particules 60 - 90 m/s 02-03
MDF 50 - 70 m/s 0.1-02
Bois massif coupe en long 55 -80m/s 02-04
Bois massif coupe en tra- 60 — 90 m/s 01-02
vers

Thermoplast 30 - 50 m/s 0.05 - 0.1
Duroplast 20 -50m/s 0.05 - 0.1
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DP Lames circulaires a rainurer

Utilisation

m Pour rainurer en coupe longitudinale dans le
bois massif, les matériaux dérivés du bois et

panneaux divers

® Pour rainurer et inciser des panneaux divers
m Utilisation dans le sens de I'avance MEC

Exécution
® Diamant

m Denture plate, angle d'attaque positif

Fraises a rainurer et lames circulaires

Art. No. D B b d z
TB750013 120 4.2 3.0 20 12
TB750014 120 5.0 4.0 20 12
TB750015 120 8.2 6.0 20 12
TB750010 125 4.2 3.0 20 12
TB750011 125 5.0 4.0 20 12
TB750012 125 8.2 6.0 20 12
Préconisations d'utilisation Facteur de correction vf
Vitesse de rotation tr/min Panneaux =
7'000 — 13'000 de partic-

Champ d'utilisation ules

Matériau : Panneaux de particules Bois dur 08
Usinage : Rainurer Bois lamellé 09
Diamétre Profondeur de coupe Avancevf MDF 09
120 — 125 mm <15 mm 15 m/min

120 - 125 mm > 15 mm 10 m/min
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OERTLI @ Fraises a rainurer et lames circulaires

D HW Lames circulaires DUO-BFF
< Utilisation Exécution
«Q I ‘i m Scie universelle pour la coupe longitudinale et m Carbure
J& transversale dans le bois massif, les matériaux m Angle axial élevée
dérivés du bois et panneaux divers m Denture alternée et araseur, angle d'attaque
positif
m Adapté aux arbres de serrage OERTLI ou agrégats
d'angle
Art. No. D B b d NL z
TA760023 180 3.1 2.0 30 42
TA760035 200 3.1 2.0 30 48
TA760045 220 3.1 20 30 NLK 48
TA760069 250 3.1 20 30 NLK 60
TA760100 303 313 2.2 30 NLK 60
TA760109 303 33 2.2 30 NLK 72
TA760136 350 3.6 25 30 NLK 72
Préconisations d'utilisation
Champ d'utilisation
Matériau Vitesse de coupe vs Avance par dent fz
Panneaux de particules 60 — 90 m/s 02-03
MDF 50 - 70 m/s 0.1-02
Bois massif coupe en long 55 -80m/s 02-04
Bois massif coupe en tra- 60 — 90 m/s 0.1-02
vers
Thermoplast 30 - 50 m/s 0.05 - 0.1
Duroplast 20 - 50 m/s 0.05 - 0.1
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HW Lames circulaires universelles

Utilisation

m Scie universelle pour la coupe longitudinale et
transversale dans le bois massif, les matériaux

dérivés du bois et panneaux divers

Exécution
m Carbure
= Denture alternée, angle d'attaque positif

Fraises a rainurer et lames circulaires

Art. No. D B b d NL Z
TA758540 150 32 2.2 30 24
TA758550 180 32 2.2 30 30
TA758557 200 3.2 2.2 30 48
TA758562 220 3.2 2.2 30 36
TA758563 240 3.2 2.2 30 36
TA758570 250 3.2 2.2 30 NLK 48
TA758577 300 3.2 2.2 30 NLK 54
TA758579 300 3.2 2.2 30 NLK 72
TA758590 350 35 2.4 30 NLK 54
TA758592 350 35 2.4 30 NLK 72

Préconisations d'utilisation

Champ d'utilisation

Mateériau

Vitesse de coupe vs

Avance par dent fz

Panneaux de particules 60 - 90 m/s 02-03
MDF 50 - 70 m/s 0.1-0.2
Bois massif coupe en long 55 - 80 m/s 0.2-04
Bois massif coupe en tra- 60 — 90 m/s 01-02
vers

Thermoplast 30 - 50 m/s 0.05-0.1
Duroplast 20 - 50 m/s 0.05-0.1
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OERTLI® Fraises a rainurer et lames circulaires

HW Lames circulaires Kanefusa

D
N o e . - .
# Utilisation Exécution

? ' ‘ m Scie universelle pour la coupe longitudinale et m Carbure
J& transversale dans le bois massif, les matériaux = Denture alternée, angle d'attaque positif
dérivés du bois et panneaux divers m Exécution de précision Kanefusa
Art. No. D B b d NL Z
ﬁz TA758201 300 3.2 2.2 30 2/10/60 48
TA758202 300 3.2 2.2 30 2/10/60 60
TA758203 300 3.2 2.2 30 2/10/60 72
TA758206 350 3.2 2.2 30 2/10/60 72
TA758205 350 35 25 30 2/10/60 54

Préconisations d'utilisation

Champ d'utilisation

Matériau Vitesse de coupe vs Avance par dent fz
Panneaux de particules 60 — 90 m/s 02-03
MDF 50 - 70 m/s 0.1-0.2
Bois massif coupe en long 55 -80m/s 02-04
Bois massif coupe en tra- 60 — 90 m/s 01-02
vers

Thermoplast 30 -50m/s 0.05 - 0.1
Duroplast 20 -50m/s 0.05 - 0.1

D - 0
HW Lames circulaires Kanefusa
-
m I | # Utilisation Exécution
d m Scie universelle pour la coupe longitudinale et m Carbure
transversale dans le bois massif, les matériaux m Denture creuse-chevrons-plate, angle d'attaque
dérivés du bois et panneaux divers positif
m Exécution de précision Kanefusa
Art. No. D B b d NL z
¢ TB750101 220 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 48
. TA768068 250 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 48
TA768069 303 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 60
TA768071 350 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 72
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OERTLI @ Fraises profilées a queue

WS Fraises a rainurer en V et folding d

Utilisation Exécution “~\1\\£
m Pour le fraisage de rainures en V m Couteaux réversibles en carbure
m Pour l'afflitage des coins et coupes folding dans m Qualité carbure résistant a l'usure
le bois massif et panneaux divers m Corps d'outil en acier ‘
m Adapté au mandrins de frettage thermique HSK- ‘
63 ‘
m Profil absolu se terminant en pointe ‘
= MAN i
T
Art. No. D SL L d1 zZ alpha DR n max
TA112171 415 35 118 20 1 60° re. 18'000 -
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
18'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 6 m/min
MDF 5 m/min
Bois massif coupe en long 4 m/min
Bois massif coupe en travers 3 m/min

60°

Piéces de rechange

Art.No.

TA219850 Couteaux réversibles Folding 60°, HW |=50 h=12 a=1.5
TB851030 Vis spéciale, M=4 L=4 type=Torx 15
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OERTLI &

|

HW Fraises a graver

Fraises profilées a queue

Utilisation Exécution
m Pour le fraisage sur centre d'usinage CNC de m (arbure
rainures décoratives dans le bois massif et = MAN
panneaux divers
Art. No. D SL L d1 z alpha DR n max
TA689100 03 95 55 8 1 60° re. 24'000

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
18'000 — 24'000
Champ d'utilisation

Matériau Avance vf
Panneaux de particules 4 m/min
MDF 4 m/min
Bois massif coupe en long 3 m/min
Bois massif coupe en travers 2 m/min
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OERTLI @ Fraises profilées a queue

PS Fraises pour rainures décoratives %{
;ﬁ -
Utilisation Exécution \\l\l
m Pour le fraisage sur centre d'usinage CNC de m Couteaux profilés en carbure /
rainures décoratives dans le bois massif et ® Qualité carbure résistant a l'usure ‘

. : o [
panneaux divers m Couteaux avec angle axial unilatéral
m Corps d'outil en acier ‘
m Porte-outils pour différents couteaux standard ‘
—
profilé en carbure ‘
m Equilibrage de précision pour vitesse de rotation ‘
jusqu'a 24 000 1/min ‘
u MAN
|
Art. No. D L d1 z T max DR n max N
|
TA689107 12 85 25 1 8 re. 18'000 é
}7
D
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
18'000 3
Champ d'utilisation 3
Matériau Avance vf r
Panneaux de particules 6 m/min -4
MDF 5 m/min 3 -
Bois massif coupe en long 4 m/min
Bois massif coupe en travers 3 m/min —

Piéces de rechange

ArtNo. ‘_._4

TA689109  Ecrous de serrage pour fraise pour rainures décoratives, M=24x1 i b’—*

TA689110  Clés a crochets pour fraise pour rainures décoratives, type=689
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OERTLI & Fraises profilées a queue

d1 VHW Fraises a graver
H+ g

o=er Utilisation Exécution
=
“/P m Pour graver et inciser les plagués et les résines = Carbure monabloc
synthétiques = Coupe au centre
m Avec bague de butée
= MAN
Art. No. D SL L d1 zZ alpha DR n max
- TB680000 8 11.85 75 8 2 36° re, 30'000

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
18'000 — 24'000

|

|

|

TA689301 03 5 40 3 1 36° re. 24'000
|

|

|

‘ Champ d'utilisation

% Matériau Avance vf

J ‘ Panneaux de particules 4 m/min
‘ MDF 4 m/min

D Bois massif coupe en long 3 m/min

Bois massif coupe en travers 2 m/min
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OERTLI @ Fraises profilées a queue

Porte-outils universels PROFI-VIT

di
Utilisation Exécution -l _r
m Qutils universels pour profiler le bois massif et m Couteaux en carbure pour profil individuel ‘j‘/
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC m Exécution avec trois tranchants et 3 chambres a

copeaux ‘
m Corps d'outil en acier ‘
= MAN i
\
Art. No. D D max d1 T max z DR n max Index = ‘
TA168500 4Ll 46 25 12 2 re. 18'000 1 |
TA168501 57 64 5 12 2 re. 18'000 2 A’
|
|

Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min " D
18'000 & \\\ [
Champ d'utilisation — So ‘

\
Matériau Avance vf D1 ‘
Panneaux de particules 12 m/min

D
MDF 10 m/min e
Bois massif coupe en long 8 m/min ~
Bois massif coupe en travers 6 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TA168550 Contre-fers de serrage, L=20 1 4
J

TA168552  Contre-fers de serrage, L=25
TA851088 Vis sans téte pour contre-fers de serrage, M=8 L=12 type=ISK 4
TA851090 Vis sans téte pour contre-fers de serrage, M=8 L=10 type=ISK 4

N[N

N
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D max

Fraises profilées a queue

Porte-outils universels PROFI-VIT

Exécution
= Couteaux en carbure pour profil individuel
m Exécution avec trois tranchants et 3 chambres a

Utilisation
= Qutils universels pour profiler le bois massif et
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC

copeaux

m Corps d'outil en acier
= MAN

Art. No. D1 D max B d1 T max z DR n max

TA168600 78 105 35/45 25 13 2 re. 12'000

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

10'000 — 12'000

Champ d'utilisation

Matériau Avance vf

Spannplatte 12 m/min

MDF 10 m/min

Bois massif coupe en long 8 m/min

Bois massif coupe en travers 6 m/min

Piéces de rechange
Art.No.
TA168650 Contre-fers de serrage, L=40

TA851549  Vis sans téte pour contre-fers de serrage, M=6 L=12 type=Torx 15
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Porte-outils universels PROFI-VIT ainn

T==1_r

Utilisation Exécution ‘j\/\
m Qutils universels pour profiler le bois massif et m Couteaux en carbure pour profil individuel ‘
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC m Exécution avec trois tranchants et 3 chambres a |
copeaux ‘
m Corps d'outil en acier ‘

= MAN T max

— |

TA168401 65 35/45 25 16.5 2 re. 12'000 @

Art. No. D1 B d1 T max pA DR n max B
\

AN D1
Préconisations d'utilisation L D max

Vitesse de rotation tr/min
12'000
Champ d'utilisation

Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 — 15 m/min
MDF 10 = 12 m/min
Bois massif coupe en long 8 — 10 m/min
Bois massif coupe en travers 6 —8m/min

Piéces de rechange
Art.No.

TA168452  Contre-fers de serrage, L=42
TAB51088 Vis sans téte pour contre-fers de serrage, M=8 L=12 type=ISK 4
TAB51417  Vis sans téte pour contre-fers de serrage, M=6 L=16 type=ISK 3

81



OERTLI ¢

Fraises profilées a queue

Porte-outils universels a plate-bande PROFI-VIT

Utilisation Exécution
= Qutils universels pour profiler le bois massif et m Couteaux en carbure avec profil standard ou
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC individuel

m Corps d'outil en acier
m Plague de maintien profilée et trempée

= MAN
Art. No. D D max d1 z DR n max
TA168020 125 135 25 2 re. 10'000
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
9'000 - 10'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min

Piéces de rechange

Art.No.

TA168027 Contre-fers de serrage pour téte D=125, L=56

TA851089 Vis sans téte pour contre-fers de serrage, M=8 L=16 type=ISK 4
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Couteaux profilés pour rainures décoratives

Art. No.

Type

TA689202

ZP 03

TA689203

ZP 04

TA689205

ZP 05

TA689208

ZP 06

TA689210

ZP 07

TA689212

ZP 08

TA689213

ZP 09

TA689216

ZP 10

TA689217

ZP 11

TA689219

ZP 13

TA689220

ZP 14

TA689222

ZP 16

TA689227

P17

TA689224

ZP 18

TA689225

ZP 19

TA689228

ZP 21

TA689229

ZP 22

TA689231

ZP 24

TA689232

ZP 25

TA689233

ZP 26

TA689240

ZP 30

75°

5
/P5 %LTﬁ
N
2 -
|\
|
|
10°
425
/P8
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OERTLI @ Fraises profilées a queue

Couteaux profilés

Art. No. Type B

KP168313 PD-61/Z 65

KP168310 PD-80/Z 65

KP168311 PD-81/Z 65
I d’ '

Plaques d'appui

Art. No. Type

TA168328 PD-61/Z
TA168325 PD-80/Z
TA168326 PD-81/Z

42

©
Q?\W

13

%o}
£ 8
PD-61/Z
: 40
El
. =
S
&
PD-80/Z
’ 30
Q) (o)}
& i
4
PD-81/7
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HW Fraises pour poignées encastrées

Utilisation Exécution
m Pour le fraisage de profilés de poignées m (arbure
m Coupe paralléle a I'axe
m Coupe en bout et périphérique

= MAN
Art. No. Type D SL L d1 zZ DR n max
TB681018 Profil E 28.2/24 24 86 12 2 re. 18'000
TB681019  Profil F 29.79/24 24 86 12 2 re. 18'000
TB681017  Profil D 30.98/24 24 86 12 2 re. 18'000
TB681014  Profil A 38.4/17 24 86 12 2 re. 18'000
TB681015  Profil B 39.01/17 24 86 12 2 re. 18'000
TB681016  Profil C 41/17 24 86 12 2 re. 18'000
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
18'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 2 m/min
MDF 2 m/min
Bois massif coupe en long 2 m/min
Bois massif coupe en travers 2 m/min
® 0 i
o
: %
D N I
— — o~
~
o ™
@
SR o
22.5 ™
fe)
™
%> 6.49
© © S H 3
—c
<o} (e}
S ( ] N 22 .
~ 2
—| 33.69 ~
\
® 17 ® 51, 165
|
)‘ <
o R5 = o R6 .
: QT -
N
14 B ~
o
19 =




OERTLI @ Fraises profilées a queue

PS Fraises a queue ﬂ%

Utilisation Exécution \\F\I
= QOutils universels pour profiler le bois massif et m Couteaux profilés en carbure /
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC Qualité carbure H6 ‘
Avec angle axial ‘
Corps d'outil pour deux couteaux profilés en ‘
carbure avec profilage unilatéral i
[
|
T

m Zone de profilage selon illustration
= Reprofilage du corps impossible

= MAN -

Art. No. D B d1 L DR Index

ZCPSS5433832219 38 205 12x40 70 re. 1

ZCPSS5433892219 38 205 12.7x40 70 re. 2 (%)

m

[ [
| [

Préconisations d'utilisation s 7

Vitesse de rotation tr/min - D T

18'000

Champ d'utilisation

Matériau Avance vf

Panneaux de particules 12 m/min

MDF 10 m/min

Bois massif coupe en long 8 m/min

Bois massif coupe en travers 6 m/min

Piéces de rechange

Art.No. Index

TAB51606  Vis pour couteaux profilés, M=4 L=6 type=Torx 16 1,2
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OERTLI @ Fraises profilées a queue

di PS Fraises a queue
U:{;U Utilisation Exécution
i ‘ i m Outils uni\/ersel.s pour profiler le boi.s massif et u Coutg?ux profilés en carbure
[ t‘j J les panneaux divers sur centre d'usinage CNC ® Qualité carburg H6
‘ m Avec angle axial
'\“LI m Corps d'outil pour deux couteaux profilés en
‘ carbure avec profilage unilatéral
m Corps préprofilé au diamétre 48 mm, reprofilable
‘ jusqu'a diameétre 41 mm
‘ m Zone de profilage selon illustration
i = MAN
[
‘ Art. No. D B d1 L DR Index
_ T ZCPSS5450044025 51 385 3/4x55 M8 105 re. 1
ZCPSS5450064025 51 385 25x55 M8 105 re. 2
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
L } - giaon?s d'utilisation
\\\ //) Matériau Avance vf
N ,,,,// Panneaux de particules 12 m/min
D max MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TA851606  \/is pour couteaux profilés, M=4 L=6 type=Torx 16 1
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PS Fraises a queue

Utilisation
= QOutils universels pour profiler le bois massif et
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC

Exécution
m Couteaux profilés en carbure

Qualité carbure H6

Avec angle axial

Corps d'outil pour deux couteaux profilés en
carbure avec profilage unilatéral

Corps profilé individuellement selon le profil de
coupe correspondant

m Zone de profilage selon illustration

Fraises profilées a queue

= MAN
Art. No. D B d1 L DR Index
ZCPSS5467745030 77 43 3/4x55 M8 115 re. 1
ZCPSS5467765030 77 43 25x55 M8 115 re. 2
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
12'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TA851606 \/is pour couteaux profilés, M=4 L=6 type=Torx 16 1,2
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PS Fraises a queue

Utilisation
m QOutils universels pour profiler le bois massif et
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC

Fraises profilées a queue

Exécution

m Couteaux profilés en carbure

Qualité carbure H6

Avec angle axial

Corps d'outil pour deux couteaux profilés en

carbure avec profilage unilatéral

m Corps profilé individuellement selon le profil de
coupe correspondant

m Zone de profilage selon illustration

= MAN
Art. No. D L DR Index
ZCPSS5476063030 60 25x55 M8 100 re. 1
ZCPSS5478064030 80 25x55 M8 105 re. 2
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
12'000 - 16'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 10 — 12 m/min
MDF 8 — 10 m/min
Bois massif coupe en long 6 —8m/min
Bois massif coupe en travers 5—6 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TA851606 \/is pour couteaux profilés, M=4 L=6 type=Torx 16 1,2
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PS Fraises a queue

Utilisation
m Qutils universels pour profiler le bois massif et
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC

Exécution

Couteaux profilés en carbure

Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux
divers

Corps d'outil pour deux couteaux profilés en
carbure avec profilage unilatéral

m Corps profilé individuellement
m Zone de profilage selon illustration

= MAN
Art. No. D B d1 L DR Index
ZCPSS5290023215H6 315 32 12x40 80 re, 1
ZCPSS5290093215H6 1.5 32 1/2x40 80 re. 2
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
18'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TAB51309 Vis pour couteaux profilés, M=3 L=4 type=Torx 9 1,2
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OERTLI @ Fraises profilées a queue

. -~
ﬂAf PS Fraises a queue
‘ Utilisation Exécution
g m QOutils universels pour profiler le bois massif et m Couteaux profilés en carbure
\\L les panneaux divers sur centre d'usinage CNC m Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux
divers

m Corps d'outil pour deux couteaux profilés en
carbure avec profilage unilatéral
m Corps profilé individuellement

- m Zone de profilage selon illustration
= MAN
Art. No. D B d1 L DR Index
ZCPSS5343022517H6 30 25 12x40 71 re. 1
ZCPSS5343092517H6 30 25 1/2x40 71 re. 2
- ZCPSS5343042517H6 30 25 3/4x55 M8 86 re. 3

ZCPSS5343062517H6 30 25 25x55 M8 86 re. 4
ZCPSS5323493020H6 34 30 1/2x40 81 re. 5
ZCPSS5323494030H4 34 40 1/2x40 81 [ie 6

= ZCPSS5323463020H6 34 30 25x55 M8 96 [e: 7
ZCPSS5323464030H4 34 40 25x55 M8 96 re. 8
ZCPSS5324493020H6 53 30 1/2x40 91 re. 9
ZCPSS5324494030H4 53 40 1/2x40 91 re. 10
ZCPSS5324463020H6 53 30 25x55 M8 106 re. 11
ZCPSS5324464030H4 53 40 25x55 M8 106 i, 12

—
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
12'000 — 18'000
Champ d'utilisation
o) Matériau Avance vf

Panneaux de particules 12 m/min

B MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TAB51606 Vis pour couteaux profilés, M=4 L=6 type=Torx 16 1
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PS Fraises a queue

Utilisation
= QOutils universels pour profiler le bois massif et
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC

Exécution

Couteaux profilés en carbure

Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux
divers

Corps d'outil pour deux couteaux profilés en
carbure avec profilage unilatéral

m Corps profilé individuellement
m Zone de profilage selon illustration

Fraises profilees a queue

= MAN
Art. No. D B d1 L DR
ZCPSS5309046040H6 90 60 3/4x55 M8 125 re.
ZCPSS5309066040H6 90 60 25x55 M8 125 re.
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
12'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
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- -~
_di PS Fraises a queue
\ Utilisation Exécution
e<Ll_r = Qutils universels pour profiler le bois massif et m Couteaux profilés en carbure
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC m Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux

divers

m Corps d'outil pour deux couteaux profilés en
carbure avec profilage unilatéral

m Corps profilé individuellement

m Zone de profilage selon illustration

- = MAN

Art. No. D B d1 DR
ZCPSS5381164025H6 110 40 25x55 M8 re,
ZCPSS5381164030H6 110 40 25x55 M8 re.

R ZCPSS5381365025H6 130 50 25x55 M8 re.
ZCPSS5381365030H6 130 50 25x55 M8 re.
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
S'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
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PS Fraises a queue

Utilisation

= QOutils universels pour profiler le bois massif et
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC

Exécution

Couteaux profilés en carbure

Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux

divers

Corps d'outil pour deux couteaux profilés en

carbure avec profilage unilatéral

m Corps profilé individuellement
m Zone de profilage selon illustration

Fraises profilées a queue

= MAN
Art. No. D B d1 DR
ZCPSS5387444025H6 87 40 3/4x55 M8 re.
ZCPSS5387444030H6 87 40 3/4x55 M8 re.
ZCPSS5387464025H6 87 40 25x55 M8 re.
ZCPSS5387464030H6 87 40 25x55 M8 re.
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
12'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
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D max

Fraises profilées a queue

PS Fraises a queue

Utilisation Exécution
m QOutils universels pour profiler le bois massif et m Couteaux profilés en carbure
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC m Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux
divers
m Corps d'outil pour deux couteaux profilés en
carbure avec profilage unilatéral
m Corps profilé individuellement
m Zone de profilage selon illustration
= MAN
Art. No. D B d1 L DR
ZCPSS5378063025H6 80 30 25x55 M8 95 re.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
9'000
Champ d'utilisation

Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
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. -~
PS Fraises a queue _dr
L)
Utilisation Exécution £
= QOutils universels pour profiler le bois massif et m Couteaux profilés en carbure S
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC m Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux Treeot
divers A/T/
m Corps d'outil pour deux couteaux profilés en ‘
carbure avec profilage unilatéral ‘
m Corps profilé individuellement ‘
m Zone de profilage selon illustration ‘
= MAN ‘
Art. No. D B d1 L DR
ZCPSS5421044050H6 105 36 3/4x55 M8 105 re.
ZCPSS5421064050H6 105 36 25x55 M8 105 re.
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
8'000
Champ d'utilisation
— D max L
Matériau Avance vf il
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
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PS Fraises a queue

Utilisation
= Qutils universels pour profiler le bois massif et
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC

Fraises profilées a queue

Exécution

m Couteaux profilés en carbure

m Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux
divers

m Corps d'outil pour deux couteaux profilés en
carbure avec profilage unilatéral

m Corps profilé individuellement

m Zone de profilage selon illustration

= MAN
Art. No. D B d1 L DR
ZCPSS4401464066H6 144 38 25x55 M8 107 re.
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
6'000
Champ d'utilisation
Matériau Avance vf
Panneaux de particules 12 m/min
MDF 10 m/min
Bois massif coupe en long 8 m/min
Bois massif coupe en travers 6 m/min
PS Fraises a queue
Utilisation Exécution

m Qutils universels pour profiler le bois massif et
les panneaux divers sur centre d'usinage CNC

m Couteaux profilés en carbure

m Qualité carbure H6 pour bois massif et panneaux
divers

m Corps profilé individuellement

m Corps d'outil pour quatre couteaux profilés en
carbure avec profilage unilatéral

m Zone de profilage selon illustration

= MAN
Art. No. D d1 L DR
ZCPSS4421667030H6 160 25x55 M8 131 re.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
6'000
Champ d'utilisation

Matériau

Avance vf

Panneaux de particules

12 m/min

MDF

10 m/min

Bois massif coupe en long

8 m/min

Bois massif coupe en travers

6 m/min
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VHW Meéches avec pointe en forme de V il
Utilisation Exécution ~<]r
m Pour percer des trous borgnes et traversants m (Carbure monobloc : —
dans le bois massif, les panneaux divers et m Avec pointe en forme de V | La-t—
matiéres plastiques m Cylindrique ~
= MAN i
[
Art. No. D SL L d1 zZ DR N ‘
TA725714 2.0 12 38 2 2 re >~
TA725715 20 12 38 2 2 li. 9|
TA725718 3.0 27 46 3 2 li. /
TA725719 30 27 46 3 2 re % !
TA725738 3.2 36 65 32 2 re. |
TA725740 3.2 36 65 3.2 2 li |
TA725720 35 20 52 35 2 re m
TA725721 35 20 52 35 2 li M
TA725722 4.0 22 55 4 2 re
TA725723 4.0 22 55 4 2 Ii.
TA725728 5.0 26 62 5 2 re.
TA725729 5.0 26 62 5 2 li.
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
4'000 — 9'000
Champ d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf
4'000 — 5'000 1/min 1.5 — 2.5 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2.5 - 4 m/min
7'000 - 9'000 1/min 4 — 5.5 m/min
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Méches

VHW Meéches pour tourillons
Utilisation Exécution
m Pour percer des trous borgnes dans le bois m (Carbure monabloc

massif, les matériaux dérivés du bois et m Avec pointe de centrage et araseur

panneaux divers m Cylindrique

= MAN

Art. No. D SL L d1 z DR
TA725748 3.0 27 46 3 2 re.
TA725749 3.0 27 46 3 2 li.
TA725753 4.0 22 55 4 2 re.
TA725754 4.0 22 55 4 2 Ii.
TA725750 5.0 26 62 5 2 re.
TA725751 5.0 26 62 5 2 li.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
4'000 — 9'000
Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf
4'000 - 5'000 1/min 1.5 — 2.5 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2.5 - 4 m/min
7'000 - 9'000 1/min 4 — 55 m/min

Adaptateurs porte-méche

Art. No. d D L
TA725766 2.0 10 23
TA725767 3.0 10 23
TA725768 3.2 10 23
TA725769 35 10 23
TA725780 5.0 10 23
TA725770 4.0 10 24
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Adaptateurs porte-méche

Art. No. d D L d1 Index
TA721030 2 15 38 10 1
TA721031 3 15 38 10 2
TA721033 4 15 38 10 3
TA721034 5 15 38 10 4
Piéces de rechange

Art.No. Index
TA851199 Vis sans téte, M=6 L=6 type=ISK 3 1-4
Rallonge avec vis de serrage

Art. No. D L

TB680524 12 75

Piéces de rechange

Art.No.

TAB51447  \lis sans téte, M=5 L=6 type=ISK 2
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SL

HW Méches pour tourillons

Utilisation

m Pour percer des trous borgnes dans le bois
massif, les matériaux dérivés du bois et

panneaux divers

Exécution

Carbure

Meches

Avec coupe sectionée pour une réduction des

forces de coupe

m Avec spirale décalée pour une friction réduite
m Queue cylindrique avec plat et vis de réglage
m Spirales revétues de matiére synthetique
= MAN
L5745
Art. No. D SL L d1 z DR
TB700127 4.0 27 575 10 2 li.
TB700128 4.0 27 57.5 10 2 re.
TB700129 4.5 27 57.5 10 2 re.
TB700130 4.5 27 57.5 10 2 re.
TA725632 5.0 27 57.5 10 2 it
TA725633 5.0 27 575 10 2 li.
TA725628 5.1 27 5745 10 2 re.
TA725629 5.1 27 57.5 10 2 li.
TB700088 5.2 27 57.5 10 2 (5
TB700089 52 27 57.5 10 2 li.
TA725634 6.0 27 57.5 10 2 re.
TA725635 6.0 27 57.5 10 2 li,
TA725636 7.0 27 57.5 10 2 re.
TA725637 7.0 27 57.5 10 2 li.
TA725638 8.0 27 57.5 10 2 I,
TA725639 8.0 27 57.5 10 2 li.
TB700131 82 27 57.5 10 2 Ii.
TB700132 82 27 57.5 10 2 re.
TB700133 82 27 57.5 10 2 li.
TA725640 10.0 27 57.5 10 2 re.
TA725641 10.0 27 57.5 10 2 Ii.
TB700134 10.5 27 57.5 10 2 re.
TA725642 12.0 27 57.5 10 2 re.
TA725643 12.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0
Art. No. D SL L d1 z DR
TB700135 4.0 35 70 10 2 li.
TB700093 4.5 35 70 10 2 li.
TB700094 4.5 35 70 10 2 e
TA725646 5.0 35 70 10 2 2,
TA725647 5.0 35 70 10 2 Ii.
TB700090 5.1 35 70 10 2 re.
TB700091 5.1 35 70 10 2 li.
TB700092 5.2 35 70 10 2 re.
TA725600 5.5 35 70 10 2 re.
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L 70.0

Art. No. D SL L d1 z DR
TA725648 6.0 35 70 10 2 re.
TA725649 6.0 35 70 10 2 li.
TB700137 6.2 35 70 10 2 re.
TB700138 6.5 27 70 10 2 li.
TB700139 6.5 35 70 10 2 re.
TB700003 7.0 35 70 10 2 li.
TB700004 7.0 35 70 10 2 re.
TB700140 7.5 35 70 10 2 li.
TB700141 7.5 35 70 10 2 re.
TA725650 8.0 35 70 10 2 re.
TA725651 8.0 35 70 10 2 li.
TB700142 8.1 35 70 10 2 li.
TB700143 8.1 35 70 10 2 re.
TB700136 8.2 35 70 10 2 re.
TB700144 8.2 35 70 10 2 li.
TB700145 8.2 35 70 10 2 re.
TB700146 85 35 70 10 2 li.
TB700147 85 35 70 10 2 re.
TA725652 10.0 35 70 10 2 re.
TA725653 10.0 35 70 10 2 li.
TB700148 10.2 35 70 10 2 li.
TB700149 10.2 35 70 10 2 re.
TB700150 10.5 35 70 10 2 re.
TA725654 12.0 35 70 10 2 re.
TA725655 12.0 35 70 10 2 li.
L 77.0

Art. No. D SL L d1 z DR
TA725789 5.0 44 77 10 2 li.
TA725791 5.0 44 77 10 2 re.
TA725793 6.0 4Lb 77 10 2 re.
TA725794 6.0 44 77 10 2 li.
TA725795 8.0 L4 77 10 2 re.
TA725796 8.0 44 77 10 2 li.
TA725797 10.0 4Li 77 10 2 re.
TA725798 10.0 44 77 10 2 li.
TA725799 12.0 4h 77 10 2 re.
TA725800 12.0 44 77 10 2 li.
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Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
3'000 — 9'000
Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
3'000 — 5'000 1/min

Avance axiales vf

1.5 = 2 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2 — 3 m/min
7'000 — 9'000 1/min 3 — 4 m/min
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HW Méches pour tourillons avec guidage dorsal

SL

Utilisation Exécution
m Pour percer des trous borgnes dans le bois m (arbure
massif, les matériaux dérivés du bois et m Avec coupe sectionée pour une réduction des
panneaux divers forces de coupe
m Queue cylindrique avec plat et vis de réglage
m Guidage dorsal pour utilisation avec fraisettes
m Spirales revétues de matiére synthetique
= MAN
L 85.0
Art. No. D SL L d1 z DR
TA720740 5.0 45 85 10 2 re.
TA720741 5.0 45 85 10 2 li.
TA720742 6.0 45 85 10 2 re.
TA720743 6.0 45 85 10 2 li.
TA720744 7.0 45 85 10 2 e
TA720745 7.0 45 85 10 2 li
TA720746 8.0 45 85 10 2 re.
TA720747 8.0 45 85 10 2 li.
TA720748 10.0 45 85 10 2 e
TA720749 10.0 45 85 10 2 li.
TA720750 12.0 45 85 10 2 re.
TA720751 12.0 45 85 10 2 Ii.
L 105.0
Art. No. D SL L d1 Z DR
TA720760 5.0 65 105 10 2 i,
TA720761 5.0 65 105 10 2 Ii.
TA720762 6.0 65 105 10 2 re.
TA720763 6.0 65 105 10 2 li.
TA720764 7.0 65 105 10 2 re.
TA720765 7.0 65 105 10 2 li
TA720766 8.0 65 105 10 2 re.
TA720767 8.0 65 105 10 2 li.
TA720768 10.0 65 105 10 2 re.
TA720769 10.0 65 105 10 2 li.
TA720770 12.0 65 105 10 2 re.
TA720771 12.0 65 105 10 2 Ii.
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
3'000 - 8'000
Champ d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf
3'000 - 5'000 1/min 1.5 =2 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2 -3 m/min
7'000 - 8'000 1/min 3 -4 m/min
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d1 HW Meéches avec pointe plate pour tourillons

Utilisation Exécution
m Pour percer des trous borgnes dans le bois m (arbure

massif, les matériaux dérivés du bois et m Avec spirale décalée pour une friction réduite

panneaux divers m Araseurs renforcés avec affitage négatif
m Adapté aux panneaux divers avec revétements m Pointe de centrage plate

délicats m Queue cylindrique avec plat et vis de réglage

m Spirales revétues de matiére synthetique
= MAN

L5745
Art. No. D SL L d1 z DR
TA725500 5.0 27 57.5 10 2 re.
TA725501 5.0 27 57.5 10 2 li.
TA725504 6.0 27 57.5 10 2 re.
TA725505 6.0 27 57.5 10 2 li.
TA725502 8.0 27 57.5 10 2 it
TA725503 8.0 27 57.5 10 2 li,
TA725515 10.0 27 57.5 10 2 re.
TA725516 10.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0
Art. No. D SL L d1 z DR
TA725506 5.0 35 70 10 2 re.
TA725507 5.0 35 70 10 2 li.
TA725517 6.0 35 70 10 2 re.
TA725518 6.0 35 70 10 2 li.
TA725508 8.0 35 70 10 2 I,
TA725509 8.0 35 70 10 2 li.
TA725519 10.0 35 70 10 2 re.
TA725520 10.0 35 70 10 2 li.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
3'000 - 9'000
Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf

3'000 — 5'000 1/min 1.5 = 2.5 m/min
5'000 — 7'000 1/min 2.5 - 4 m/min
7'000 — 9'000 1/min 4 — 5.5 m/min
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HW Meéches LONGLIFE avec pointe plate pour tourillons

Utilisation Exécution
m Pour percer des trous borgnes dans le bois m (arbure
massif, les matériaux dérivés du bois et = Pointe de forage 60°
panneaux divers m Avec spirale décalée pour une friction réduite
m Adapté aux panneaux divers avec revétements m Araseurs renforcés avec affitage négatif
délicats = Pointe de centrage plate
m Queue cylindrique avec plat et vis de réglage
m Durée de vie supérieure aux exécutions standard
m Spirales revétues de matiére synthetique
u MAN
L 575
Art. No. D SL L d1 z DR
TA725480 5.0 27 57.5 10 2 re.
TA725481 5.0 27 57.5 10 2 li.
TA725492 6.0 27 57.5 10 2 re.
TA725493 6.0 27 57.5 10 2 li
TA725484 8.0 27 57.5 10 2 re.
TA725485 8.0 27 57.5 10 2 li.
TA725494 10.0 27 57.5 10 2 i,
TA725495 10.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0
Art. No. D SL L d1 z DR
TA725486 5.0 35 70 10 2 re.
TA725487 5.0 35 70 10 2 Ii.
TA725496 6.0 35 70 10 2 re.
TA725497 6.0 35 70 10 2 li
TA725490 8.0 35 70 10 2 e
TA725491 8.0 35 70 10 2 li.
TA725498 10.0 35 70 10 2 re.
TA725499 10.0 35 70 10 2 Ii.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

4'000 — 9'000

Champ d'utilisation

Vitesse de rotation

Avance axiales vf

3'000 — 5'000 1/min

1.5 — 2.5 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2.5 - 4 m/min

7'000 - 9'000 1/min

4 — 55 m/min
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Meches

VHW Meéches avec pointe plate pour tourillons

Utilisation Exécution
m Pour percer des trous borgnes dans le bois m (Carbure monobloc
massif, les matériaux dérivés du bois et m Exécution avec grande chambre a copeaux
panneaux divers m Pointe de forage 60°
m Adapté aux matériaux abrasifs et panneaux m Araseurs renforcés avec affiitage négatif
divers avec revétement délicat et mince = Pointe de centrage plate
m Queue cylindrique avec plat et vis de réglage
m Durée de vie supérieure aux exécutions standard
m Zone d'affitage étendue
m MAN

L 57.5

Art. No. D SL L d1 z DR
TA725450 25 14 57.5 10 2 re.
TA725451 25 14 57.5 10 2 li.
TA725452 3.0 16 57.5 10 2 re.
TA725453 3.0 16 57.5 10 2 li.
TA725454 35 20 57.5 10 2 re.
TA725455 35 20 57.5 10 2 li

TA725456 4.0 22 57.5 10 2 re.
TA725457 4.0 22 57.5 10 2 li.
TA725458 5.0 27 57.5 10 2 re.
TA725459 5.0 27 57.5 10 2 li.
TA725460 6.0 27 57.5 10 2 re.
TA725461 6.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0

Art. No. D SL L d1 z DR
TA725462 3.0 27 70 10 2 re.
TA725463 3.0 27 70 10 2 li.
TA725464 35 30 70 10 2 re.
TA725465 35 30 70 10 2 li.
TA725466 4.0 32 70 10 2 re
TA725467 4.0 32 70 10 2 li.
TA725468 50 35 70 10 2 re.
TA725469 5.0 35 70 10 2 li.
TA725470 6.0 35 70 10 2 re.
TA725471 6.0 35 70 10 2 li.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
3'000 - 9'000
Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf
3'000 - 5'000 1/min 2 - 3m/min
5'000 — 7'000 1/min 3 -5 m/min
7'000 — 9'000 1/min 5 -6 m/min
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Meches

HW Meéches pour tourillons avec queue filetée %
Utilisation Exécution
m Pour percer des trous borgnes dans le bois m (arbure
massif, les matériaux dérivés du bois et m Avec spirale décalée pour une friction réduite :
panneaux divers m Avec pointe de centrage et araseur
m Queue avec filetage M10 et épaulement 11x4 N
m Queue avec filetage M8 sans épaulement SpeLlr
m Spirales revétues de matiére synthetique
= MAN 1 /1
L 63.0 4 '
Art. No. D SL L d1 z DR % !
TA725132 6.0 45 63 M10 2 re.
TA725133 6.0 45 63 M10 2 li. |
TB700101 6.0 45 63 v8 2 re. |
TB700102 6.0 45 63 v8 2 li.
TA725134 8.0 45 63 M10 2 e
TA725135 8.0 45 63 M10 2 li '
TB700095 80 45 63 M8 2 re M
TB700096 8.0 45 63 m8 2 li
TA725136 10.0 45 63 M10 2 e
TA725137 10.0 45 63 M10 2 li.
TB700097 10.0 45 63 M8 2 re.
TB700098 10.0 45 63 M8 2 li,
TA725138 12.0 45 63 M10 2 re.
TA725139 12.0 45 63 M10 2 li.
TB700099 12.0 45 63 M8 2 I,
TB700100 12.0 45 63 M8 2 li.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

3'000 — 9'000

Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

Avance axiales vf

3'000 - 5'000 1/min

1.5 — 2 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2 — 3 m/min

7'000 — 9'000 1/min

3 — 4 m/min
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Meches

DP Meches avec pointe plate pour tourillons
Utilisation Exécution
m Pour percer des trous borgnes dans des m Diamant

matériaux abrasifs, MDF, HDF, plaques de m Pointe de centrage plate avec double chanfrein

platre et panneaux coupe-feu divers m Queue cylindrique avec plat et vis de réglage
m Ne convient pas aux matériaux denses comme m Haute précision de concentricité

le Corian ou le Trespa m Affitable 2 a 3 fois

= VAN

L 70.0
Art. No. D L d1 z DR
TB700072 8.0 70 10 2 li.
TB700073 8.0 70 10 2 e
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
4'000 - 9'000
Champ d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf
4'000 - 5'000 1/min 2 -3 m/min
5'000 — 7'000 1/min 3 -4 m/min
7'000 - 9'000 1/min 4 -5 m/min
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HW Méches pour trous traversants

Utilisation

m Pour percer des trous traversants dans le bois
massif, les matériaux dérivés du bois et

panneaux divers

Exécution

Carbure

Avec spirale décalée pour une friction réduite
Pointe en forme de V 60°

Queue cylindrique avec plat et vis de réglage
Spirales revétues de matiere synthetique
MAN

L 57.5

Art. No. D SL L d1 z DR
TB700013 3.0 27 57.7 10 2 re.
TB700151 4.0 25 57.5 10 2 li.
TB700152 4.0 25 57.5 10 2 re.
TA726003 45 25 57.5 10 2 re.
TA726004 4.5 25 57.5 10 2 li.
TA726005 5.0 25 57.5 10 2 re.
TA726006 5.0 25 57.5 10 2 li

TA726012 5.1 25 57.5 10 2 re.
TA726013 5.1 25 57.5 10 2 li.
TA726017 6.0 25 57.5 10 2 re.
TA726018 6.0 25 57.5 10 2 li.
TA726014 7.0 25 57.5 10 2 re.
TA726019 7.0 25 57.5 10 2 li.
TA726015 80 25 57.5 10 2 re.
TA726016 8.0 25 57.5 10 2 li.
L 70.0

Art. No. D SL L d1 zZ DR
TB700014 3.0 27 70 10 2 re.
TB700157 3.0 27 70 10 2 li.
TB700158 4.0 35 70 10 2 li.
TB700159 4.0 35 70 10 2 re.
TA726022 45 35 70 10 2 re.
TA726023 45 35 70 10 2 li.
TA726010 5.0 35 70 10 2 re.
TA726011 5.0 35 70 10 2 li.
TA725664 5.1 35 70 10 2 re
TA725665 5.1 35 70 10 2 li.
TB700153 55 35 70 10 2 re.
TB700160 55 35 70 10 2 li.
TA726008 6.0 35 70 10 2 re.
TA726009 6.0 35 70 10 2 li.
TB700103 6.5 35 70 10 2 re.
TB700104 6.5 35 70 10 2 li.
TA726024 7.0 35 70 10 2 re.
TA726025 7.0 35 70 10 2 li.
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Meches

L 70.0

Art. No. D SL L d1 Z DR
TB700154 75 35 70 10 2 re.
TA726020 8.0 35 70 10 2 re.
TA726021 8.0 35 70 10 2 li.
TB700155 85 35 70 10 2 li.
TB700156 85 35 70 10 2 re.
TA726026 10.0 35 70 10 2 re.
TA726027 10.0 35 70 10 2 li.
TA726028 12.0 B5) 70 10 2 re.
TA726029 12.0 35 70 10 2 li.
L 77.0

Art. No. D SL L d1 Z DR
TA726030 5.0 40 77 10 2 re.
TA726031 5.0 40 77 10 2 li.
TA726032 6.0 40 77 10 2 re.
TA726033 6.0 40 77 10 2 li.
TA726040 7.0 40 77 10 2 re.
TA726041 7.0 40 77 10 2 li.
TA726034 8.0 40 77 10 2 re.
TA726035 8.0 40 77 10 2 li.
TA726036 10.0 40 77 10 2 re.
TA726037 10.0 40 77 10 2 li.
TA726038 12.0 40 77 10 2 re.
TA726039 12.0 40 77 10 2 li.
L 100.0

Art. No. D SL L d1 Z DR
TB700062 6.0 35 100 10 2 re.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
3'000 - 9'000

Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

Avance axiales vf

3'000 — 5'000 1/min

1.5 - 2 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2 =3 m/min

7'000 — 9'000 1/min

3 — 4 m/min
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HW Meéches LONGLIFE pour trous traversants

Utilisation

m Pour percer des trous traversants dans le bois
massif, les matériaux dérivés du bois et

panneaux divers

Exécution

Carbure

Pointe de forage 60°

Avec spirale décalée pour une friction réduite
Pointe en forme de VV 60°

Queue cylindrigue avec plat et vis de réglage
Durée de vie supérieure aux exécutions standard
Spirales revétues de matiére synthetique

MAN

L 57.5

Art. No. D SL L d1 zZ DR
TA726050 5.0 27 57.5 10 2 re.
TA726051 5.0 27 57.5 10 2 li.
L 70.0

Art. No. D SL L d1 zZ DR
TB700161 4.0 35 70 10 2 li.
TB700162 4.0 35 70 10 2 re.
TA726060 5.0 35 70 10 2 re.
TA726061 5.0 35 70 10 2 li.
TB700163 6.0 35 70 10 2 li

TB700164 6.0 35 70 10 2 re.
TA726064 8.0 35 70 10 2 re.
TA726065 8.0 35 70 10 2 li.
TB700165 10.0 35 70 10 2 li.
TB700166 10.0 35 70 10 2 re.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

3'000 - 9'000

Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

Avance axiales vf

3'000 - 5'000 1/min

1.5 — 2 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2 — 3 m/min

7'000 - 9'000 1/min

3 — 4 m/min
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SL

Meéches
DP Méches pour trous traversants
Utilisation Exécution
m Pour percer des trous traversants dans des m Diamant
matériaux abrasifs, MDF, HDF, plaques de m Avec pointe en forme de V et double chanfrein
platre et panneaux coupe-feu divers m Queue cylindrique avec plat et vis de réglage
m Haute précision de concentricité
m Affltable 1 a 2 fois
= MAN
L 70.0
Art. No. D SL L d1 z DR
TB700107 8.0 35 70 10 2 Ii.
TB700108 8.0 35 70 10 2 re.
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
4'000 — 9'000
Champ d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf
4'000 — 5'000 1/min 2 — 3 m/min
5'000 — 7'000 1/min 3 — 4 m/min
7'000 — 9'000 1/min 4 — 5 m/min
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VVHW forets

Utilisation

m Pour percer des trous borgnes dans le bois
massif, les matériaux dérivés du bois et

Exécution

Carbure monobloc

Coupe parallele a I'axe

panneaux divers m D<4 mm cylindrigue, D>4 mm avec queue 10
®m Adapté aux matériaux abrasifs et panneaux mm, plat et vis de réglage

divers avec revétement délicat et mince m Pour rotation a droite et a gauche
Art. No. D SL L d1 z DR
TB700120 25 15 70 10 2 li./re.
TB700121 3.0 23 70 10 2 li./re.
TB700122 35 30 70 10 2 li./re.
TB700123 4.0 32 70 10 2 li./re.
TB700124 5.0 35 70 10 2 li./re.
TB700125 6.0 35 70 10 2 li./re.
TB700126 8.0 35 70 10 2 li./re.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

3'000 - 9'000

Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

Avance axiales vf

3'000 - 5'000 1/min

1.5 - 2.5 m/min

5'000 — 7'000 1/min

2.5 — 4 m/min

7'000 — 9'000 1/min

4 — 55 m/min
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Utilisation

panneaux divers

m Pour percer des trous borgnes dans le bois
massif, les matériaux dérivés du bois et

HW Meéches a téte cylindrique

Exécution
m Carbure

Meches

m 2 tranchants, 2 araseurs négatifs et pointe de

centrage

® Queue cylindrique avec plat et vis de réglage

L 57.5
Art. No. D L d1 Z DR
TA725690 15.0 57.5 10 4 (2+2) re.
TA725691 15.0 57.5 10 4 (2+2) li.
TA725670 20.0 57.5 10 4 (2+2) re.
TA725671 20.0 57.5 10 4 (2+2) li.
TA725674 25.0 575 10 4 (2+2) re.
| ‘ TA725675 25.0 57.5 10 4(2+2) li.
TA725680 30.0 575 10 4 (2+2) re.
TA725681 30.0 57.5 10 4 (2+2) li.
TA725692 35.0 575 10 4 (2+2) re.
TA725693 35.0 575 10 4 (2+2) li.
TA725694 40.0 57.5 10 4 (2+2) re.
L 70.0
Art. No. D L d1 z DR
TA725821 15.0 70 10 4(2+2) re.
TA725822 15.0 70 10 4(2+2) li.
TA725823 20.0 70 10 4 (2+2) re.
TA725824 20.0 70 10 4 (2+2) li.
TA725825 25.0 70 10 4 (2+2) re.
TA725826 25.0 70 10 4 (2+2) li.
TA725827 30.0 70 10 4(2+2) re.
TA725828 30.0 70 10 4(2+2) li.
TB700005 34.0 70 10 2 re.
TB700076 34.0 70 10 4 (2+2) li.
TB700077 34.0 70 10 4 (2+2) re.
TA725829 35.0 70 10 4(2+2) re.
TA725830 35.0 70 10 4 (2+2) li.
L 77.0
Art. No. D L d1 Z DR
TB700068 25.0 77 10 4(2+2) re.
TB700069 25.0 77 10 4 (2+2) li.
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HW Meéches a fagonner pour charniéres invisibles double

Utilisation

m Pour le percage rationnel de ferrures doubles

Exécution
m (arbure
m Queue cylindrique avec plat et vis de reglage

L 57.5

Art. No. Type D L d1 Z DR
TB700066 Jeu de méches 30.0 57.5 10 2 li./re.
TB700063 Meche individuelle 30.0 57.5 10 2 li.
TB700064 Meche individuelle 30.0 57.5 10 2 re.
TB700067 Jeu de meches 34.0 57.5 10 2 li./re.
TB700006 Meéche individuelle 34.0 57.5 10 2 re.
TB700060 Meéche individuelle 34.0 57.5 10 2 li.

119

Meches



OERTLI &

Méches
T T Adaptateurs porte-méche
\
‘ Utilisation
‘ m Mandrins pour forets a queues cylindriques de
@ 10 mm avec plat de serrage
=
Art. No. Type D L d Index
| TA725553 Ayen/Mayer/Holma re. 19 40 10 1
‘ TA725554  Ayen/Mayer/Holzma li. 19 40 10 2
‘ TA725564  Nottmevyer li. 19 40 10 3
} TA725574  Nottmeyer li. 19 40 10 4
o TA725563 Nottmevyer re. 19 40 10 5
D TA725573 Nottmeyer re. 19 40 10 6
TA725544  Torwegge/Weeke li. 19 41 10 7
TA725543  Torwegge/\Weeke re. 19 41 10 8
TA725584  Scheer li. 19 46 10 9
TA725583 Scheer re. 19 46 10 10
TA725534  Bilek/Schleicher li. 19 47 10 11
TA725533 Bilek/Schleicher re. 19 47 10 12
TA725524  Bilek, Type K+N Ii. 19 51 10 13
TA725523 Bilek, Type K+N re. 19 51 10 14
TA725578 Nottmeyer li. 19 52 10 15
TA725577 Nottmevyer re. 19 52 10 16
TA725550 19 55 10 17
Piéces de rechange
Art.No. Index
TA851199  Vis sans téte, M=6 L=6 type=ISK 3 1-17

g

Vis de butée

Art. No.

TA851270
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VHW Meéches SPRINT pour tourillons

Utilisation

m Pour percer des trous borgnes dans le bois
massif

m Adapté aux trous de chevilles profonds en bois
de bout pour I'assemblage des montants de

Exécution
m Carbure monobloc

Foret de haute performance
Exécution avec grande chambre a copeaux
Avec coupe sectionée pour une réduction des

1}

L

A— )

!

/
—
!

\. \I‘ =

SL

fenétres forces de coupe

m Pointe de forage 60°

m Avec spirale décalée pour une friction réduite

m Queue cylindrique avec plat de serrage

m Durée de vie supérieure aux exécutions standard

m Zone d'affitage trés étendue

= MAN
Art. No. D SL L d1 z DR
TB700065 6.0 90 125 10 2 re.
TB700053 80 67 100 10 2 re.
TB700054 80 67 100 10 2 li.
TB700022 8.0 65 105 10 2 li.
TB700023 8.0 65 105 10 2 re
TB700000 8.0 75 115 10 2 li.
TB700001 8.0 75 115 10 2 e
TB700024 8 90 125 10 2 re.
TB700025 80 90 125 10 2 li.
TB700026 10.0 75 110 10 2 re.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
3'000 — 8'000
Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

Avance axiales vf

3'000 — 5'000 1/min

2 —3m/min

5'000 — 7'000 1/min

3 - 5m/min

7'000 - 8'000 1/min

5 -6 m/min

i 27 i i
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OERTLI & Méches

4 HW Méches pour tourillons avec guidage dorsal
B Utilisation Exécution
m Pour percer des trous borgnes dans le bois m Haute exécution pour exigences élevées
massif, les matériaux dérivés du bois et m 2 tranchants et araseurs négatifs
panneaux divers m Pointe de centrage
m Pour perceuses a colonne, perceuses a main et ®m Queue cylindrique
centres d'usinage CNC
Art. No. D SL L d1 z DR
TB700032 4.0 55 80 4 2 re.
TB700033 4.5 60 85 4.5 2 re.
TA720050 5.0 60 90 5 2 re.
- TB700034 5.5 65 100 55 2 re.
TA720052 6.0 65 100 6 2 re.
TB700035 6.5 70 110 6.5 2 e
_q TB700036 7.0 70 110 2 I,
” TA720056 8.0 75 120 8 2 re.
TB700037 85 80 130 85 2 re.
TB700038 9.0 80 130 9 2 re.
TA720060 10.0 90 140 10 2 re.
TB700039 11.0 95 150 11 2 I,
TA720062 12.0 100 155 12 2 re.
TB700011 12.0 105 170 13 2 re.
TB700012 13.0 105 175 13 2 re.
D TA720064 14.0 115 180 13 2 re.
TA720065 15.0 120 185 13 2 re.
TA720066 16.0 125 190 16 2 re.
TA720068 18.0 130 200 16 2 re.
TA720070 20.0 140 210 16 2 re.




OERTLI &

HS Meéches pour tourillons

Utilisation

m Pour percer des trous borgnes dans le bois

massif

m Pour perceuses a colonne, perceuses a main et

centres d'usinage CNC

Exécution

m Acier rapide hautement allié (HS)
2 tranchants et araseurs négatifs
Pointe de centrage

Queue cylindrigue

Art. No. D SL L d1 zZ DR
TA720002 3.0 30 61 3 2 re.
TA720004 4.0 43 75 4 2 re.
TA720006 5.0 57 86 5 2 re
TB700020 6.5 63 100 6.5 2 re.
TB700017 7.0 69 108 7 2 re.
TB700042 8.0 100 150 2 re.
TB700044 10.0 100 150 10 2 re.
HW/VHW Meéches pour trous traversants
Utilisation Exécution
m Pour percer des trous traversants dans le bois = Carbure monobloc

massif, les matériaux dérivés du bois et m Haute exécution pour exigences élevées

panneaux divers m Queue cylindrique

= MAN

Art. No. Type D SL L d1 y DR
TA720080 HW 7.0 80 137 7 2 re.
TA720081 HW 85 80 137 85 2 re.
TB700113 VHW 85 80 137 8.8 2 e

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
3'000 - 5'000
Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

Avance axiales vf

3'000 - 5'000 1/min

2 — 4 m/min
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OERTLI &

Méches

HS Meéches pour tourillons
Utilisation
m Pour percer des trous borgnes dans le bois m Acier rapide hautement allié (HS)

massif m 2 tranchants et araseurs négatifs
m Pour perceuses a colonne, perceuses a main et m Pointe de centrage

centres d'usinage CNC ®m Queue cylindrique
Art. No. D SL L d1 z DR
TB700040 5.5 57 92 55 2 re.
TA720008 6.0 57 93 6 2 re.
TB700041 7.0 69 108 7 2 re.
TA720013 8.0 75 117 8 2 re.
TB700043 9.0 80 125 g 2 re.
TA720017 10.0 87 133 10 2 re.
TB700029 11.0 100 140 10 2 re.
TB700045 11.0 95 150 11 2 e
TB700055 12.0 100 140 10 2 re.
TA720021 12.0 96 151 12 2 re.
TB700030 13.0 100 140 10 2 re.
TB700056 14.0 100 140 10 2 re.
TB700031 15.0 100 140 10 2 e}
TB700057 16.0 100 140 10 2 e
TB700058 18.0 100 140 10 2 re.
TB700059 20.0 100 140 10 2 re.




OERTLI &

VHW Meéches étagées

Utilisation
m Pour le percage de supports de croisillons et
fixations murales

Exécution

= Carbure monobloc

m Foret d'amorcage avec pointe de centrage et
araseur

m 2 tranchants, 2 araseurs négatifs et pointe de
centrage

m Queue cylindrique
Art. No. D SL L L2 d1 Z DR
TB700051 7.2/6.3 64 105 24 10 2 re.
TB700052 7.716.7 65 105 30 10 2 re.
TB700016 11/5 70 120 12 8 2 li.
TB700019 12.4/9.6/7.0 52 100 14/7.2 10 2 re.
TB700018 16/13 35 100 15.2 10 2 e,

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min
3'000 - 4'000
Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

Avance axiales vf

3'000 - 4'000 1/min

2 — 2.5 m/min
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SL

L2

HS Méches étagées

Utilisation

m Pour percer graduellement

m Adapté aux percages ANUBA, Simons et autres

Exécution

Acier rapide hautement allié (HS)

Foret d'amorcage avec pointe de centrage et
araseur

En option avec revétement dur pour une tenue de
coupe maximale
Queue cylindrigue ou M10

Meches

Art. No. D SL L L2 d1 Z DR
TB700046 6.8/6 65 105 15 10 2 re.
TA725430 7.2/5.8 65 100 30 10 2 re.
TB700047 7.2/6.3 64 105 24 10 2 re.
TA725435 7.7/6 70 90 30 M10 2 re.
TA725431 7.7/6 65 100 30 10 2 re.
TB700048 7.7/6.7 65 105 30 10 2 li.
TA725436 8.7/7.3 70 90 30 M10 2 re.
TA725432 8.7/7.3 65 100 30 10 2 re.
TB700049 8.7/7.7 65 105 30 10 2 re.
TA725437 9.8/8.4 70 90 30 M10 2 re.
TA725433 9.8/8.1 65 100 30 10 2 re.
TB700050 9.8/8.8 65 105 30 10 2 re.

Préconisations d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

3'000 - 4'000

Champ d'utilisation

Vitesse de rotation tr/min

Avance axiales vf

3'000 — 4'000 1/min

2 -2,5m/min
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HS Fraisoirs 90°

di

e

Utilisation Exécution “\\L "
m Pour chanfreiner des trous prépercés dans le m Acier rapide hautement allié (HS) ) 1
bois massif m 3 couteaux |

m Queue cylindrique o ‘
m TA724014 en combinaison avec adaptateur
TA725550
u VAN ‘
) |
Art. No. D L d1 z alpha DR Index \K<
TA724002 10.4 47 6 3 90° re. 1 ‘
TA724003 124 58 8 3 90° re. 2 ‘
TA724005 16.5 62 10 3 90° re. 3
TA724014 20.5 35 10 3 90° re. 4
TA724010 205 65 10 3 90° i, 5
TA724012 250 69 10 3 90° I, 6 @
D
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
3'000 — 5'000
Champ d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf
3'000 - 5'000 1/min 1 -3 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TA725550 Mandrins de serrage pour TA724014, d=10 D=19 L=55 4
TAB51199 Vis sans téte, M=6 L=6 type=ISK 3 4
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Meéches
. . o ~ Sl e
HW Fraisoirs 90° pour meches heélicoidales
Utilisation Exécution
m Pour chanfreiner des trous dans le bois massif m Carbure
et panneaux divers m 2 couteaux
m Queue cylindrique
= MAN
Art. No. D L d1 d z alpha DR Index
TA721050 15.0 58 10 3 2 90° re. 1
TB700167 15 58 10 35 2 90° re. 2
TB700168 15 58 10 35 2 90° re. 3
TA721052 15.0 58 10 4 2 90° re. 4
TA721054 15.0 58 10 2 90° re. 5
TB700169 15 58 10 55 2 90° re. 6
TA721056 15.0 58 10 6 2 90° re. 7
Préconisations d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min
3'000 - 5'000
Champ d'utilisation
Vitesse de rotation tr/min Avance axiales vf
3'000 — 5'000 1/min 1 -3 m/min
Piéces de rechange
Art.No. Index
TAB51199  Vis sans téte, M=6 L=6 type=ISK 3 1-5,7
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OERTLI & Systémes de serrage

- el ] ‘
Mandrins a pinces avec queue HSK ——
I
Utilisation Exécution ‘\ |
m Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique m Exécution de précision trempée et rectifiée — J‘" — ‘
m Pour centres d'usinage CNC avec changeur = |ndépendants du sens de rotation I_ =
d'outils automatique m Force de serrage accrue par écrou de serrage a i —— :‘ = T
roulement a billes — [ E_— o — ]
m Equilibrage de précision [ |
< I | |
I \ I {
HSK 63E “ + T
Art. No. Type d A D L n max Index | ll
I
TA676904 HSK 63E/ER 40 3-25 78 60 111 24'000 3 | ‘ \\
v 2 =

Art. No. Type d A D L n max Index
TA676996 HSK 63F /ER 25 3-16 100 42 125 24'000 1
TA676909 HSK 63F / E 462 Bb 79 60 104 24'000 2
TB676900 HSK 63F / ER 40 2=25) 95 63 120 24'000 4

|
HSK 63F M
D
|
\
|
I

Piéces de rechange

Art.No. Index

TA676933  Ecrous de serrage type=ER 25, M=32x1.5 1 ¢ ‘ o
TA676954  Ecrous de serrage type=E 462, M=48x2 2

TA850115  Clés a crochets type=ER 25 1 ~ 1

TA850125  Clés a crochets type=E 462 + ER 40 2,3, 4 < ‘

TB851029 Ecrous de serrage type=ER 40, M=50x1.5 3,4 ‘




OERTLI ¢

Mandrins a pinces PREZISO

Utilisation

m Pour le serrage de haute précision d'outils avec
queue cylindrique en acier ou carbure monobloc

m Pour centres d'usinage CNC avec changeur
d'outils automatique

Systémes de serrage

Exécution

m Exécution de précision trempée et rectifiée

m Force de serrage accrue par écrou de serrage a
roulement a billes

m Haute précision de concentricité

Art. No. Type

TB676902 HSK 63F/E 462

3-25 75 50

Piéces de rechange

Art.No.

TB100530 Clé de serrage PREZISO, type=E 462, pour < D50 mm

TB100531

Clés a crochets PREZISO, type=E 462, pour > D51 mm
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Pinces de serrage E 462

Systémes de serrage

Art. No. d D L

TA676962 3 35.05 52
TA676964 4 35.05 52
TA676965 5 35.05 52
TA676966 6 35.05 52
TA676991 6.35 35.05 52
TA676967 7 35.05 52
TA676968 8 35.05 52
TA676969 9 35.05 52
TA676970 10 35.05 52
TA676972 12 35.05 52
TA676973 13 35.05 52
TA676974 14 35.05 52
TA676975 15 35.05 52
TA676976 16 35.05 52
TA676978 18 35.05 52
TA676980 20 35.05 52
TA676985 25 35.05 52
Pinces de serrage ER 16

Art. No. D L

TA676820 17 275
TA676821 17 275
TA676822 10 17 275
Pinces de serrage ER 20

Art. No. d D L

TA676833 6 21 315
TA676834 8 21 315
TA676835 10 21 315
TA676836 12 21 315
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Pinces de serrage ER 25

Systémes de serrage

Art. No. d D L
TA676823 3 26 34
TB677004 3.5-45 26 34
TB677003 4-3 26 34
TB677005 5 26 34
TA676824 6 26 34
TB677006 7 26 34
TA676825 8 26 34
TB677001 9-8 26 34
TA676826 10 26 34
TA676827 12 26 34
TB677002 12-13 26 34
TA676828 14 26 34
TA676829 16 26 34
Pinces de serrage ER 32

Art. No. d D L
TA676170 3 33 40
TA676171 4 33 40
TA676173 6 33 40
TA676169 6.35 33 40
TA676175 8 33 40
TA676177 10 33 40
TA676179 12 33 40
TA676181 14 33 40
TA676183 16 33 40
TA676185 18 33 40
TA676187 20 33 40




OERTLI &

Pinces de serrage ER 40

Systémes de serrage

Art. No. d D L

TA676995 3 41 46

TA676910 4 41 46

TA676912 6 i 46

TA676914 8 41 46

TA676916 10 41 46

TA676918 12 41 46 I Il
TA676923 14 41 46 \
TA676920 16 41 46

TA676924 18 41 46

TA676921 20 41 46

TA676922 25 41 46




OERTLI & Systémes de serrage

| Mandrins de frettage thermique avec queue HSK
[
‘ Utilisation Exécution
[ m Pour le serrage de haute précision d'outils avec m Exécution de précision trempée et rectifiée
‘ queue cylindrique en acier ou carbure monobloc = Conception étroite
I \ [ m Pour centres d'usinage CNC avec changeur m |ndépendants du sens de rotation
N } | d'outils automatique [ %errage par technique de rétractation thermique
| m Equilibrage de précision
‘ m Equilibré pour vitesse de rotation jusqu'a 18 000
: 1/min
- ! HSK 63F
- ‘ Art. No. Type d A L2 D L n max
‘ TB676502 HSK 63F 6 75 49 27 100 24'000
3 ‘ TB676503 HSK 63F 8 75 49 27 100 24'000
‘774‘77‘ TB676504 HSK 63F 10 75 49 32 100 24'000
L ! TA676790 HSK 63F 12 75 49 34 100 24'000
(77‘7773 TB676501 HSK 63F 14 75 49 34 100 24'000
ol TA676791 HSK 63F 16 75 49 34 100 24'000
i ‘ i TA676792 HSK 63F 20 75 49 42 100 24'000
i i i TA676793 HSK 63F 25 75 49 42 100 24'000
d TA207620 HSK 63F 20 160 134 51 185 24'000
D
HSK 63E
Art. No. Type d A L2 D L n max
TB676510 HSK 63E 6 80 54 27 112 24'000
TB676511 HSK 63E 8 80 54 27 112 24'000
TB676512 HSK 63E 10 85 59 32 117 24'000
TB676513 HSK 63E 12 90 64 32 122 24'000
TB676514 HSK 63E 16 95 69 34 127 24'000
TB676515 HSK 63E 20 100 74 42 132 24'000
TB676516 HSK 63E 25 115 89 53 147 24'000
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Mandrins de serrage hydraulique avec queue HSK |

Utilisation Exécution ‘
m Pour le serrage de haute précision d'outils avec m Exécution de précision trempée et rectifiée
queue cylindrigue en acier ou carbure monobloc = Conception robuste 1
m Pour centres d'usinage CNC avec changeur = Indépendants du sens de rotation ] I
d'outils automatique m Serrage par pression hydraulique N i |
m Manipulation simple = ‘ O
m Fixation des couteaux par retenue mécanique < N
m Equilibré pour vitesse de rotation jusqu'a 18 000 i
] = A
1/min N e
HSK 63E
Art. No. Type d A L2 D L n max
TB676003 HSK 63E 12 90 45 50 122 24'000 ' y '
TB676006 HSK 63E 18 95 53 50 127 24'000 H/
TB676007 HSK 63E 20 100 58 50 132 24'000 L
TB676005 HSK 63E 16 95 52 63 127 24'000
HSK 63F
Art. No. Type d A L2 D L n max
TA676795 HSK 63F 12 80 47 50 105 24'000
TA676796 HSK 63F 16 80 47 50 105 24'000
TA676797 HSK 63F 20 80 47 50 105 24'000
TA676798 HSK 63F 25 80 58 53 105 24'000
- 0 d1
Adapteurs pour mandrins hydraulique f——t
Art. No. d L d1 n max Index
TA680284 6 75 25 24'000 1
TA680285 6.35 75 25 24'000 2 N
TA680286 8 75 25 24'000 3 |
TA680288 12 75 25 24'000 4 ‘ L
[
Piéces de rechange N ‘
~N
Art.No. Index d
TA851414 Vs sans téte pour adaptateur, M=6 L=12 type=ISK 3 1-4




OERTLI & Systémes de serrage

| Mandrins de percage avec queue HSK
[
‘ Utilisation Exécution
T m Pour le serrage de forets a queue cylindrique m |ndépendants du sens de rotation
‘ m Pour centres d'usinage CNC avec changeur = Manipulation simple
] w I d'outils automatique = Fixation des couteaux par retenue mécanique
N } | m Equilibré pour vitesse de rotation jusqu'a 18 000
\ 1/min
= ‘ m Zone de serrage ajustable en continu
<
HSK63E
3 ‘ Art.No.  Type d A L2 D L n max
I
‘ TB677501 HSK 63E 3-16 106 80 57 138 18'000
% HSK 63F
Art. No. Type d A L2 D L n max
d
H/ TA676802 HSK 63F 1-13 104 78 50 129 18'000
D
’ | \ Arbres de serrage HSK
: Utilisation Exécution
m Arbres de serrage pour outils avec alésage m Exécution trempée et rectifiée
| ; m Pour centres d'usinage CNC avec changeur m |ndépendants du sens de rotation
< ‘ | d'outils automatique m Serrage par vis centrale
m Fixation contre la rotation de I'outil par double
clavettes (DKN)
/;\ [ If:quilibrage de précision
‘ m Equilibré pour vitesse de rotation jusqu'a 18 000
~ ‘ 1/min
) |
| HSK 63E
il ‘ Art. No. d A L2 n max
i TB200084 25+DKN 42 149 18'000
[
‘ HSK 63F
Art. No. d A L2 n max
74’_%
TB200080 25+DKN 42 134 18'000
d TB200081 25+DKN 42 149 18000
TB200082 25+DKN 42 179 18'000
TB200083 25+DKN 42 199 18'000
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Bagues de distance KBy

Art. No. D d B -
TA207470 45 25+DKN 0.05 ol Bl ]
TA207480 45 25+DKN 0.05-1.00 v

TA207471 45 25+DKN 0.1 -

TA207472 45 25+DKN 0.2

TA207473 45 25+DKN 0.5

TA207474 45 25+DKN 1

TA207493 45 25+DKN 3

TA207475 45 25+DKN 4

TA207476 45 25+DKN 5

TA207666 45 25+DKN 8

TA207477 45 25+DKN 10

TA207667 45 25+DKN 15

TA207485 45 25+DKN 20

TA207512 45 25+DKN 38

TA207484 45 25+DKN 40

TA207483 45 25+DKN 60

Arbres avec queue cylindrique e

Art. No. D L L2 d1 d NL Index 1

TA680024 50 90 4 16 22 4/M6/36 1 ‘

TB100200 50 90 20 16 22 4/M6/38 2 ‘

TB100201 50 90 20 20 22 4/M6/38 3 !

TB100202 50 90 4 25 22 4/M6/36 4 ‘

TA680025 60 90 4 16 30 4L/M6/48 5 = i

Piéces de rechange i

Art.No. _— - Index ; . r4XM6

TA851060 Vis a téte fraisée, M=6 L=13 type=Torx 15 <5 :

TB200540 Bague de distance avec lamage, D=60 d=30 |=2 5 1

TB200541  Bague de distance avec lamage, D=50 d=22 |=2 1 [ i J QJT
d S‘
NL
D
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| Flasques de serrage pour lames circulaires

Utilisation Exécution
m Flasques de serrage pour lames circulaires avec m |ndépendants du sens de rotation

1 alésage m Adapté aux arbres de serrage OERTLI

; m Pour centres d'usinage CNC avec changeur m Serrage avec 6 vis a tétes fraisées M6
e d'outils automatique ® Haute précision de concentricité et axiale
>

‘ Art. No. D d B d1 NL Index
TA632006 90 25+DKN 40 50 6/M6/70 1
TA632007 100 25+DKN 40 50 6/M6/80 2
TB100207 120 25+DKN 40 60 6/M6/100 3

Piéces de rechange

M6 Art.No. Index
TAB51060 Vis a téte fraisee, M=6 L=13 type=Torx 15 i1=3}
A B
= J-I:
L d
D1
NL
D
| Flasques de serrage pour lames circulaires
! Utilisation Exécution
| m Flasques de serrage pour lames circulaires avec m Exécution trempée et rectifiée
1 alésage = |ndépendants du sens de rotation
‘ m Pour centres d'usinage CNC avec changeur m Serrage avec 8 vis a tétes fraisées M5 ou avec
—-— d'outils automatique couvercle de serrage supplémentaire et 8 vis
o E cylindriques M5
g M5 . — m D>250 mm sans couvercle, D<250 mm avec
ﬁH; ._=' couvercle
[—rf—l_ ‘ ® Haute précision de concentricité et axiale
|

q Art. No. D d A NL Index
TA207621 106 30 40 8/M5/90 1

TB100205 106 30 50 8/M5/90 2

© ‘ i }—‘ Piéces de rechange
— | ‘ Art.No. Index
|

L NL TA851027 Vis a téte fraisée pour bride de scie, M=5 L=11.5 type=Torx 15 2
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Flasques de serrage pour lames circulaires HSK 63F

Utilisation Exécution !
m Flasques de serrage pour lames circulaires avec m |ndépendants du sens de rotation

alésage m Serrage avec 6 vis a tétes fraisées M8

m Pour centres d'usinage CNC avec changeur m Haute précision de concentricité et axiale
d'outils automatique (o) M6
Art. No. D A NL jﬁ
TB100220 S0 80 6/M8/75
TB100221 120 80 6/M8/75 g NL/M
TB100222 160 60 6/M8/75 D
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Préeparation
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OERTLI® Préparation a l'usinage

Nettoyeurs pour cones

Utilisation Exécution
m Pour un nettoyage efficace en ménageant les m Téte de coupe en carbure massif
broches de machines SK et HSK = Entierement revétu pour une meilleure résistance

aux huiles et graisses

Art. No. Type

TB630001 Broche de machine HSK 63E
TA635115 Broche de machine HSK 63F
TA635113  Broche de machine SK 30
TA635114 Broche de machine SK 40
TB630004 (Cone HSK 63E

TB630003 (Cone HSK 63F

Détergents

Art. No. Type

TB630006 Agent anticorrosif BRUNOX, 300 ml
TB630000 Pate a polir, 70 g

TA635065 Spray lubrifiant CRC 5-56, 400 ml
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OERTLI® Préparation a l'usinage

Appareil de mesure

Exécution

m Avec revétement dur pour une tenue de coupe
maximale

m Avec trou de positionnement pour régle digitale

Art. No. Type D L B d
TA676839 Plague de messure 195 50 40
TA676051 Régle de mesure 365

Appareil digital pour mesure de longueur

Art. No. L
TA676052 300
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Instruments de mesure de la force de serrage

Utilisation Exécution
m Pour le contréle de la force de traction des m Affichage de la force de traction en kN du
éléments de serrage d'une broche de machine systéeme de serrage

= Pour le contrdle de la force de traction des
éléments de serrage d'une broche de machine

Art. No. Type

TB100077  Appareil pour HSK 63E

TB100078 Appareil pour HSK 63F

Dispositifs de montage pour outils

Utilisation Exécution
m [nstrument de travail pour le montage des outils = nclinable
et le changement des couteaux m \errouillage automatique

= Blocage radial
m HSK 63F, HSK 63E

Art. No. Type

TA676838 Pour HSK 63F

TA676830 Pour HSK 63F, HSK 63E

TA676842  Pour HSK 63F, HSK 63E

Puces de codage

Art. No. Type

TA851431 Balluff, BIS C-105-05/A

TB100060 Homag, BIS C-122-04/L
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OERTLI & Préparation a l'usinage

Mallette d'entretien CNC HSK 63F / E 462

Art. No. Type

TB100503 3 pinces de serrage Type E 462 au choix incluses

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990401 Coffre pour le kit d'entretien
TA0002990410 Gants de protection contre les coupures

TA635115 Nettoyeur pour cones arbre de machine 63F
TA676909 Mandrin de serrage a pince HSK 63F E 462
TA850125 Clés a crochets type=E 462 + ER 40
TB630000 Pate a polir

TB630003 Nettoyeur pour cénes (outil) 63F

TB630006 Protection anticorrosion BRUNOX

Mallette d'entretien CNC HSK 63F / ER 25

Art. No. Type

TB100505 3 pinces de serrage Type ER 25 au choix incluses

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990401 Coffre pour le kit d'entretien
TA0002990410 Gants de protection contre les coupures

TA635115 Nettoyeur pour cones arbre de machine 63F
TA676996 Mandrin de serrage a pince HSK 63F ER 25
TA850115 Clés a crochets type=ER 25

TB630000 Pate a polir

TB630003 Nettoyeur pour cénes (outil) 63F

TB630006 Protection anticorrosion BRUNOX
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Mallette d'entretien CNC HSK 63F / ER 25 + E462

Art. No.

Type

TB100507

3 pinces de serrage Type ER 25 + E 462 au choix incluses

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990401

Coffre pour le kit d'entretien

TA0002990410 Gants de protection contre les coupures

TA635115 Nettoyeur pour cones arbre de machine 63F
TA676909 Mandrin de serrage a pince HSK 63F E 462
TA676996 Mandrin de serrage a pince HSK 63F ER 25
TA850115 Clés a crochets type=ER 25

TA850125 Clés a crochets type=E 462 + ER 40
TB630000 Pate a polir

TB630003 Nettoyeur pour cénes (outil) 63F

TB630006 Protection anticorrosion BRUNOX

Mallette d'entretien CNC HSK 63F / Mandrin de percage

Art. No.

Type

TB100509 Mandrin de percage HSK 63F inclus

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990401

Coffre pour le kit d'entretien

TA0002990410 Gants de protection contre les coupures

TA635115 Nettoyeur pour cones arbre de machine 63F
TA676802 Mandrin de percage court HSK 63F
TB630000 Pate a polir

TB630003 Nettoyeur pour cones (outil) 63F

TB630006 Protection anticorrosion BRUNOX
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Mallette d'entretien CNC HSK 63F / E 462 / Mandrin de
percage

Art. No. Type
TB100510 Mandrin de percage HSK 63F inclus et 3 pinces de serrage Type ER 25 + E 462 au choix

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990401 Coffre pour le kit d'entretien
TA0002990410 Gants de protection contre les coupures

TA635115 Nettoyeur pour cones arbre de machine 63F
TA676802 Mandrin de percage court HSK 63F
TA676909 Mandrin de serrage a pince HSK 63F E 462
TA850125 Clés a crochets type=E 462 + ER 40
TB630000 Pate a polir

TB630003 Nettoyeur pour cones (outil) 63F

TB630006 Protection anticorrosion BRUNOX

Mallette d'entretien Fenétre HSK 63F

Art. No. Type
TB100500 HSK 63F

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990401 Coffre pour le kit d'entretien
TA0002990410 Gants de protection contre les coupures

TA469100 Changement de lame Sinus

TA635115 Nettoyeur pour cones arbre de machine 63F
TB630000 Pate a polir

TB630003 Nettoyeur pour cénes (outil) 63F

TB630006 Protection anticorrosion BRUNOX
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Mallette d'entretien Fenétre HSK 63E

Art. No. Type

TB100501 HSK 63E

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990401 Coffre pour le kit d'entretien

TA0002990410 Gants de protection contre les coupures

TA469100 Changement de lame Sinus

TA630004 Nettoyeur pour cénes (outil) 63E

TB630000 Pate a polir

TB630001 Nettoyeur pour cones arbre de machine 63E
TB630006 Protection anticorrosion BRUNOX

Mallette d'entretien CNC HSK 63F

Art. No. Type

TB100502 HSK 63F

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990401 Coffre pour le kit d'entretien

TA0002990410 Gants de protection contre les coupures

TA635115 Nettoyeur pour cones arbre de machine 63F
TB630000 Pate a polir

TB630003 Nettoyeur pour cénes (outil) 63F

TB630006 Protection anticorrosion BRUNOX
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Jeu de clés dynamomeétriques

Art. No. Type
TB100050 Jeu de 17 piéces

Piéces de rechange

Art.No.

TA0002990400 Coffre pour le jeu de clés

TA851290 Jauge d'ajustage W1/W11/W?7

TB100030 Poignée pour clé dynamométrique droite, type=1.0-5.0 Nm, Fig. 1
TB100031 Embout interchangeable pour poignée droite, type=ISK 5, Fig. 2
TB100032 Embout interchangeable pour poignée droite, type=Torx 15, Fig. 2
TB100033 Embout interchangeable pour poignée droite, type=Torx 20, Fig. 2
TB100034 Embout interchangeable pour poignée droite, type=Torx 25, Fig. 2
TB100035 Embout interchangeable pour poignée droite, type=ISK 2.5, Fig. 2
TB100036 Embout interchangeable pour poignée droite, type=ISK 3, Fig. 2
TB100037 Embout interchangeable pour poignée droite, type=ISK 4, Fig. 2
TB100038 Embout interchangeable aimant, porte-embout pour poignée droite, Fig. 3
TB100039 Embout pour porte-embout, type=Torx 10, Fig. &4

TB100040 Poignée pour clé dynamométrique en travers, type=3.2-16 Nm, Fig. 5
TB100041 Embout interchangeable pour poignée en travers, type=Torx 15, Fig. 6
TB100042 Embout interchangeable pour poignée en travers, type=Torx 20, Fig. 6
TB100043 Embout interchangeable pour poignée en travers, type=Torx 25, Fig. 6
TB100044 Embout interchangeable pour poignée en travers, type=Torx 30, Fig. 6
TB100045 Embout interchangeable pour poignée en travers, type=ISK 4, Fig. 6
TB100046 Embout interchangeable pour poignée en travers, type=ISK 5, Fig. 6
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Appareils de nettoyage

Utilisation Exécution
m Pour un nettoyage économique et |'élimination m En acier inoxydable
des graisses, huiles, résines, cires, copeaux etc. m Fonctionnement entierement automatique

m Minuterie intégrée

m Séchage rapide
Art. No. Type Index
TA635120 Mini, diamétre 410 mm, hauteur 180 mm 1
TA635128 Mini avec augmentation de cap, diameétre 410 mm, hauteur 310 mm 2
TA635121 Standard, diamétre 610 mm, hauteur 400 mm 3

Piéces de rechange

Art.No. Index
TA635080 Produit de nettoyage pour alu/acier saxin, type=5 litres 1-3
TA635122 Deétergent EM74, type=10 kg =3
TA635124  EM 200 Conservateur, type=10 kg 1-3
TA635126  Agent antimoussant EMS02, type=1 litre 1I=3
TA635130 Porte-outils pour HSK 63F 1-3
TA635131  Porte-outils pour Powerlock 1-3
TB630005 Porte-outils pour HSK 63E 1-3
TB630012  Petite piéce corbeille, 350 x 200 x 175 1-3
TB630013  Chassis roulant pour machine a laver type Mini 1,2
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Cuves de nettoyage a ultrasons

Utilisation Exécution
m Pour un nettoyage économique et |'élimination m En acier inoxydable
des plastiques, platres, huiles, résines, cires, m Fonctionnement entierement automatique
copeaux etc. m Minuterie intégrée
Art. No. Type Index
TB100526 28 litres 1
TB100520 45 litres 2
TB100523 90 litres 3

Piéces de rechange
Art.No. Index

TB100521 Couvercle, type=45 litres 2
TB100522  Corbeille, type=45 litres 2
TB100524  Couvercle, type=90 litres 3
TB100525 Corbeille, type=90 litres 3
TB100527 Couvercle, type=28 litres 1
TB100528 Corbeille, type=28 litres 1
TB630008 Sonoswiss Cleaner T4, type=10 litres 1-3
TB630010  Sonoswiss SW AK protection anticorrosion, type=1 litre 1-3
TB630011 Sonoswiss SW AK protection anticorrosion, type=2.5 litres 1-3
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OERTLI Werkzeuge AG
CH-8181 Hori

T +41 44 863 75 11
info@oertli.ch

OERTLI gereedschappenfabriek bv
NL-4941 VP Raamsdonksveer
T+31162514880
oertli@oertli.nl

OERTLI Werkzeuge GmbH
A-6800 Feldkirch
T+435522 757870
info@oertli.at

OERTLI Werkzeug- und
Maschinenhandels-GmbH
D-73486 Adelmannsfelden
T +49 7963 84 19 00
info@oertli-werkzeuge.de

OERTLI Magyarorszag KFT
H-8790 Zalaszetgrot

T +36 83 56 00 05
oertlikft@t-online.hu

OERTLI Tooling UK Ltd
LE19 4SA

T+44 116 286 34 09
info@oertli.co.uk

OERTLI France
F-21000 Dijon
T+3338055 1662
info@oaertli-outils.fr
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Excellence in solid wood




