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Flexibel - Wirtschaftlich - Sicher

Die universelle CNC-Losung fur
fast jede Profilierung.

Mit vier CAT Flex Schaft-Frasern bleiben Sie auf Ihrer CNC-Anlage maximal flexibel. Ob Fraser mit stirn-
schneidener oder umfangschneidender Position: Schnittgeschwindigkeiten bis 100 m/s ermdglichen
eine effiziente Produktion. Der ausgekligelte Schneidensitz nutzt die Zentrifugalkraft zur optimalen
Fixierung der Schneide und minimiert damit den Justage-Aufwand. Also eine rundum wirtschaftliche
Losung fur Profilierungsarbeiten auf Ihrer CNC-Anlage.
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Typ1 - stirnschneidend

Typ 2 - umfangschneidend
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Typ 3 - umfang-schrag schneidend

Abbildung M 1:2

Typ 4 - stirnschneidend breit

4 Typen CAT Flex Schaft-Fraser fir maximale Flexibilitat

Art.Nr. Typ Dmax z B n max T max D1 L d1 DR
TB860500 1 47 2 18'000 15 49 90 16 re.
TB860501 1 68 2 18'000 17,1 73 96 25 re.
TB860530 2 77 2 25 20'000 13 48 90 16 re.
TB860502 2 92 2 25 17'400 15,8 58 84 16 re.
TB860503 2 104 2 45 15'400 21,7 58 104 16 re.
TB860505 2 99 2 25 16'200 15,7 65 90 25 re.
TB860506 2 111 2 45 14'600 21,5 65 110 25 re.
TB860507 2 99 2 65 16200 15,7 65 130 25 re.
TB860508 3 105 2 15'600 15,7 75 111 25 re.
TB860509 4 138 2 65 10'000 15,5 140 103 25 re.

Ein Schneidensitz.
Vier Frasergrundkorper.
Unendliche Profilvielfalt.

Stellen Sie sich ein Werkzeug vor, mit dem Sie unterschiedliche
Profile frasen konnen.

Einsatzbereich:

» Haufige Profilwechsel sind notwendig
» Hohe Drehzahl und Schnittgeschwindigkeit bis 100 m/s

Technische Vorteile:

» Unterschiedliche Profilschneiden konnen im gleichen Fraser
eingesetzt werden

» Esbraucht keine Wechselfraser mehr

» Schneidenwechsel bleibt einfach und schnell

Schneiden:

» Grosse Abdeckung mit einem Werkzeug
» Einsparung von zusatzlichen Frasern

» Niedrige Unterhaltskosten

»  Wirtschaftlichkeit

Schneidensitz:

Schneide

Stiitzplatte
Zylinderstift
Magnete

» Produktivitatssteigerung durch hoheren Vorschub bei
gleicher Oberflachengtte / Wellenbild

»  Wirtschaftliches Schneidenkonzept

» Tieferer Gerauschpegel durch weniger Verwirbelungen

» Geringes Gewicht und hohe Drehzahl

» Einfaches, komfortables Handling

Fraskorper/
Werkzeug

Stiftschraube

Druckbacke




