VERARBEITUNG

— FENSTERBAU SCHNEIDER

Uberzeugendes
Werkzeugkonzept

Durchdachte Werkzeugldsung bringt optimale Produktivitat

Bei Fensterbau Schneider verbindet man Tradition und Innovation auf eine
ganz besondere Weise. Aufgrund der guten Erfahrungen und der techni-
schen Vorteile setzt das Familienunternehmen aus Uberzeugung auf die

Sanderfrasungen, wie dieser Wechsel
falz, sind fir die mewe CNC-Aninge und
aie Dertl-Werkreuge kein Froblem

klassischen Schlitz-Zapfen-Eckverbindungen. Seit Kurzem werden diese auf
einer vollautomatischen CNC-Anlage von Weinig gefrast. Abermals vertraut
man dabei auf die Expertise des Schweizer Werkzeugspezialisten Oertli, der
Schneider bereits seit 20 Jahren begleitet,

BB Ginther lauk

1901 pegriindet, wird Fensterban 5Schneider,
Giliglingen,/ DE, mittlerweile in der vierten
Familiengeneration gefiihr. Wie lhre Yo
giirgeer singd die beiden Geschahsfihrer,
Wolfpang und Thomas Schoeider, mit unter-
nehmerischem Wedthlick bel der Sache und
tmamer offens e eue Produkie and e
pungsmethoden. Bereits 2003 investicrten
die beiden in eine Weinig-Winkelanlage des
Typs Unicontrel 10. ,Das war damals die
modemnste Anlage am Mok, erinnert sich
Thomas Schneider

Mit der Investition in diese Winkelanlage
starteten die Fensterbauspezialisten auch
die Zusimmenarbeit mit Oenli. e
Schweizer wiren die einzigen Werkzeugher-
steller; die schon die nfitgen Erfahrungen im
Werkzseugsplitting und bei der Bestckung
ciner solchen Anlage hatten’, berichtes Wili-
gang Schneider und ergdnet, dass man seit-
her ein ausgesprochen gutes Verhiitlinis =u
Owertli aufgebaut habe, Da war naheliegend,

-

Diie Schlite-Zapfen-Eckvertindung hat bel Fensrarbau Schnedder Tradition und

vl mach wie vor enfalgrelch eingesetzt

32 HOLZXURIER 18|04, 05, 2023

dlivss man besi der jlingsten GroBinvestition in
eine CHC-Anlage des Typs Weinig Conturex
226 abermals auf die Expertise von Oertli
verimule,

Erfahrung menmizt

Mach M Jahren 1-|'|'|r||::_r1_-=i|.:||{~1 Haoleferster
produktion mit der Winkelanlage stellte
Schneider seine Produktion vor wenigen
Momaten auf eln vollantomatisches CNC
Bearbeitungszentrum  von Weindg um
wlinser Liel war es, wieder auf dem neuesten
Stand der Technik zu sein und eine mig-
lichst gute Cualitit zu erzeugen. [He newe
Anlage benditigt fir die Bearbeiung awar e1-
was linger, aber dafiir werden nicht nur alle
Bohmmgen und Frisungen, sondemm auch
alle Sonderfiilee gemacht, Zudem kommen
die Elemente mit ciner dewtlich besseren
Crherfléchenqualitdt aus der Anlapge, sodass
wir kaum noch nacharbeiten milssen®, he-
richten die beiden Geschafsfibrer,

Unmittelbar nachdem der Entschluss i
eine CNC-Anlage pefallen war, traten die bei-
den Schneiders mit Bernd [drg von Certli in
Kontakt, , Es wair uns wichtig, dass Oertli von
Anfang an mit dabei war und wir von deren
Erfalrung profiteren konnten. Dabed ging es
mbchil pr e die konkrete Maschimnenaasle
gung und die Entwicklung der Werdcseugsys-
teme, sondern auch um die Fragestellung, in
welche Richiung sich der Markt gerade ent-
wickelt, betont Wolfgang Schneider

wil Beginn des Projektes helfen wir dem
Kunden bei der Entscheidungsfindung, wo-
bel wir gegendiber allen Fenstersystemen
urid etablicrien Maschinenausstattermn offen
sind. Sobald wir wissen, was der Eunde kon-
kret produzieren mbchie und wie hoch die
Leistungsfhigkeit sein soll, beginnen wir
mit dem Aunslegen der Werkeeage, ediutert
Timg und ergiinzt, dass das Hauptaugenmerk
dabed aufl einer méglichst rationellen Ferti-

gung liegt,

Waillgang Schmeider (I} van Fenstensau Sohneider und Barmd Mrg won Oertl

arbeiren fait A0 fanren E‘r'-‘l:ﬂg"é'.'-'.'.’! ZUsomimen

Dlertii eterre ir die newe CRC-Anlage alle ndtigen Werkreage wed stand Feniterba Schneider mid Bat wnd Tat zur Seie

Bewiihrie Verbindung

Ein zentrales Anliegen von Schneider war
die Beibehalung der Schlitz-Zapfen-Fckver-
bindung, , Wir hisben damit bislang nur gue
Erfahrungen gemachi. Sie ist auch bei gro-
ten Elementen eine sehr stabile Verbin-
dung, die wir in allen Bereichen rationell
umsetzen kinnen®, bekriftigt  Thomas
Schneider.

[hed awch bed Oertli splelt dieser Verbin-
:ll.Lllt:.hI!:cp fach wie vor eine senirale Rolle
wDie Schlite-Zaplen-Verbindung ist immer
niach sehr pefragt. Wir waren in diesem
Berelch stets fihrend und haben unsere
Technologien hinsichilich Prizision und Be-
arbeitungsgrschwindighkeit permanent wei-
terentwickeli”, herichiet Jiirg.

Guie Lusammenarbeil

Wie bei jedem Projekt ging Oentli auch bei
Schnelder nach einem genaun definierten
Fahrplan vor, Somil wissen unsere Kinden
von Anfang an, wie der Stand ist und wo dic
Reise hingeht’, berichtet [org und ergant,
dass der Dienstleistungsanted mit Kunden-
beratung und Werkzeugauslegung oft griifer

By der lnvesritian in die newe CNC-Anlage setzre Fensranbau Schnelder aber-
ity aufl die bepadhrre Komblnatian Weinig und Oertl

sed als die eigentliche Produktion der Werk-
meuge. Bevor wir die Werdkzeuge auslietern,
milissen wir diese an die jeweiligen Kunden-
forderungen und Leistungshihigkeil der An
lage anpassen. Mur mit  optimalen
Werkzeugen kann der Kunde seine Hoch-
lelsnungsanlage dann auch tasichlich aus-
fahvren, bestont g,

Um das zu erreichen, spielt auch die gute
Zusammenarbeit mwischen dem Werlceug-
lieleranten und Maschinemsisstatier eine
wentrale Bolle,  Dass das bei Oerthi and Woei-
nig funktioniert, wussten wir ja schon seit des
Winkelanlage. Und auch bel der Projekile
rung der neven Anlage sind die Gespriiche
sanbort indie dchiige Richiong gegangen’; er-
innert sich Waoligang Schneider und Thomas
Schnelder ergiings, dass man vieles an Kom
munikation ewischen Dertli und Weeinig gar
nicht mitbekommen habe, sondem am
Ende nur die fertigen, funktionierenden Lo-
suinggen erhielr,

Durchdachie Schneldenverwaltung
In Kooperation mit Oertli implementiere
Schneider awch ein neves Schneidenlager

ity =

sum Yerwalen der rund 250 Schneiden.
Hierfiir sind die Schneiden mit Barcodes ver-
sehen und direkt in das ERP-Sysiem von
Schneider vingebunden, was eine miglichst
vinfwche und fristgerechte Wisderbeschaf-
fung pewiihrleistet. Zudem richtete Oertli bed
Schneider elnen Schneidenwechselplatz ein
unt schulte deren Mitarbeiter hinsichilich

Schneidenwechsel und Werkzeugwartung.

it diesemn Mafinahmenpaket haben wir
i guiles '.:i:,-'wln_-rn erlwickell, damiit der
Kunde die Produktion mit wenig Kosten-
und Leitaufwand am Lauten halten kann®
berichiet Jirg abschlleBend.

Hiick deirch die Fensrerscheaibe: Die neus Anloge Ubsrmimn? sdmiliche Bagrber-
tungsschritte wnd whevrzeugt mit opdimaler Oberfidc henqualingt
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