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OERTLI Werkzeuge AG

Een internationaal bedrijf met Zwitserse roots

Wat iets meer dan 90 jaar geleden begon in het 
achterland van Zürich met de mechanicien Jean 
Oertli, is uitgegroeid tot een internationaal ge-
waardeerde fabrikant van gereedschap-oplos-
singen voor de meest uiteenlopende houtbe-
werkingen. 
Één ding is niet veranderd: de hoofdvestiging, de 
ontwikkelings- en de productie-afdeling bevin-
den zich nog altijd in Zwitserland.

Excellence in Solid Wood

Meer dan een slogan

OERTLI is opgegroeid met de verwerking van 
massief hout en altijd trouw gebleven aan zijn 
kerncompetentie. Het bedrijf profiteert dankzij 
de jarenlange ervaring in verschillende bedrijfs-
sectoren, zoals de interieurbouw, de productie 
van ramen & deuren, alsmede de houtbouw, en 
dat in het belang van de klant.











1.eps

Volhardmeta-
len bovenfre-
zen





VHW Schrobfrees TURBEX

Toepassingen

n Voor het uitfrezen, formateren en voorfrezen 

van massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor zeer grote verspaningsvolumes bij hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in schrobkwaliteit

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n TA680247, TA680248: uitvoering met 

doorlopende snede

n Spiraalhoek naar boven of een negatieve (naar 

onder trekkende) spiraal

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MAN tot diameter 12 mm

n MEC vanaf diameter 12 mm

Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max

TA680008 8 30 75 8 2 pos. re. 30'000

TA680030 10 30 75 10 2 pos. re. 30'000

TA680031 10 30 75 10 2 neg. re. 30'000

TA680032 12 45 90 12 2 pos. re. 30'000

TA680033 12 45 90 12 3 pos. re. 30'000

TA680620 14 25 90 14 3 pos. re. 30'000

TA680035 14 55 110 14 3 pos. re. 30'000

TA680042 16 35 90 16 3 pos. re. 30'000

TA680043 16 35 90 16 3 neg. re. 30'000

TA680039 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000

TA680040 16 55 110 16 3 neg. re. 30'000

TA680041 16 55 110 16 2 pos. re. 30'000

TA680048 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000

TA680049 20 55 115 20 3 neg. re. 30'000

TA680051 20 75 135 20 3 pos. re. 30'000

TA680052 20 75 135 20 3 neg. re. 30'000

TA680054 25 55 115 25 4 pos. re. 24'000

TA680055 25 75 135 25 4 pos. re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

8 – 10 mm < 15 mm 6 m/min

8 – 10 mm > 15 mm 5 m/min

12 – 16 mm < 25 mm 12 m/min

12 – 16 mm > 25 mm 10 m/min

18 – 25 mm < 40 mm 15 m/min

18 – 25 mm > 40 mm 13 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1
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VHW Schrobfrees TURBEX ECOline

Toepassingen

n Voor het uitfrezen en voorfrezen van 

massiefhout, hout- en plaatmaterialen 

n Op handbovenfreesmachines

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Positieve spiraal

n Kops- en omvangsnijdend 

n Beperkt naslijpbereik

n MAN

Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max

TA680312 7.8 30 70 8 2 pos. re. 30'000

TA680315 12 45 90 12 2 pos. re. 30'000

VHW Opdeel- en strijkfrees TURBEX

Toepassingen

n Voor het uitfrezen, formateren en voorfrezen 

van massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor zeer grote verspaningsvolumes bij hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in schrobkwaliteit

n Geen uitbrokkeling van snijkanten aan de 

onder- en bovenzijde

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Wisselend positief naar de bovenzijde en een 

negatief trekkend spiraal naar de onderzijde

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MEC

Art. Nr. D SL L3 L d1 Z DW DR n max

TA680503 20 55 17 115 20 4 (2+2) pos./neg. re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

20 mm < 40 mm 14 m/min

20 mm > 40 mm 12 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1
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VHW Opdeel- en strijkfrees TURBEX

Toepassingen

n Voor het uitfrezen, formateren en voorfrezen 

van massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor zeer grote verspaningsvolumes bij hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

n Geen uitbrokkeling van snijkanten aan de 

onder- en bovenzijde

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Wisselend positief naar de bovenzijde en een 

negatief trekkend spiraal naar de onderzijde

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MEC

Art. Nr. D SL L3 L d1 Z DR n max

TA680507 12 32 9 80 12 4 (2+2) re. 30'000

TA680508 16 55 10 100 16 4 (2+2) re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

12 – 16 mm < 25 mm 12 m/min

12 – 16 mm > 25 mm 10 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

L

d1

D

L
3

S
L

r

Volhardmetalen bovenfrezen

9



VHW Opdeelfrees TURBEX SPRINT NanoUCT gecoat

Toepassingen

n Voor het uitfrezen, formateren en voorfrezen 

van massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor zeer grote verspaningsvolumes bij zeer 

hoge aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit met een 

minimale aftekening 

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Z=1 met gladde afwerkvertanding

n Positief naar boven trekkende spiraal

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MAN tot diameter 12 mm

n MEC vanaf diameter 12 mm

Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max

TB680010 12 45 90 12 3 pos. re. 30'000

TB680011 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000

TB680012 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000

TB680013 20 75 135 20 3 pos. re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

8 – 10 mm < 15 mm 8 m/min

8 – 10 mm > 15 mm 6 m/min

12 – 16 mm < 25 mm 16 m/min

12 – 16 mm > 25 mm 13 m/min

18 – 25 mm < 40 mm 20 m/min

18 – 25 mm > 40 mm 18 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1
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VHW Spiraalfrees TURBEX

Toepassingen

n Voor het formateren, strijken en uitfrezen van 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor middelmatige verspaningsvolumes bij 

middelmatige aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n TA680247, TA680248: uitvoering met 

doorlopende snede

n Spiraalhoek naar boven of een negatieve (naar 

onder trekkende) spiraal

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MAN tot diameter 12 mm

n MEC vanaf diameter 12 mm

Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max

TA680060 4 15 60 4 2 neg. re. 30'000

TA680061 6 15 60 6 2 pos. re. 30'000

TA680062 6 15 60 6 2 neg. re. 30'000

TA680063 8 30 75 8 2 pos. re. 30'000

TA680064 8 30 75 8 2 neg. re. 30'000

TA680057 10 20 60 10 2 neg. li. 30'000

TA680065 10 30 75 10 2 pos. re. 30'000

TA680066 10 30 75 10 2 neg. re. 30'000

TA680058 12 45 90 12 2 pos. li. 30'000

TA680067 12 45 90 12 3 pos. re. 30'000

TA680069 12 45 90 12 2 pos. re. 30'000

TA680070 12 45 90 12 2 neg. re. 30'000

TA680071 14 55 110 14 3 pos. re. 30'000

TA680081 16 35 90 16 3 pos. re. 30'000

TA680082 16 35 90 16 3 neg. re. 30'000

TA680074 16 55 110 16 3 pos. re. 30'000

TA680075 16 55 110 16 3 neg. re. 30'000

TA680076 16 55 110 16 2 pos. re. 30'000

TA680077 16 55 110 16 2 neg. re. 30'000

TA680078 16 55 110 16 3 pos. li. 30'000

TA680079 16 55 110 16 3 neg. li. 30'000

TA680089 20 55 115 20 3 pos. re. 30'000

TA680090 20 55 115 20 3 neg. re. 30'000

TA680092 20 75 135 20 3 pos. re. 30'000

TA680093 20 75 135 20 3 neg. re. 30'000
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Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

4 – 6 mm < 10 mm 3 m/min

4 – 6 mm > 10 mm 4 m/min

8 – 10 mm < 15 mm 6 m/min

8 – 10 mm > 15 mm 5 m/min

12 – 16 mm < 25 mm 12 m/min

12 – 16 mm > 25 mm 10 m/min

18 – 25 mm < 40 mm 15 m/min

18 – 25 mm > 40 mm 13 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Volhardmetalen bovenfrezen
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VHW Hybridefrees TURBEX

Toepassingen

n Voor het formateren, strijken en uitfrezen van 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij 

middelmatige aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Positief naar boven trekkende spiraal

n 2 sneden met schrobvertanding, 2 sneden met 

afwerkvertanding

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max

TA680700 12 45 90 12 4 (2+2) pos. re. 30'000

TA680702 16 55 110 16 4 (2+2) pos. re. 30'000

TA680704 20 55 115 20 4 (2+2) pos. re. 30'000

TA680706 20 75 135 20 4 (2+2) pos. re. 30'000

TA680707 20 75 135 20 4 (2+2) neg. re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

12 – 16 mm < 25 mm 12 m/min

12 – 16 mm > 25 mm 10 m/min

18 – 25 mm < 40 mm 15 m/min

18 – 25 mm > 40 mm 13 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1
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VHW Spiraalfrees TURBEX Z=1

Toepassingen

n Voor groeven of uitfrezen in aluminium, 

kuststof, composiet, massiefhout, hout- en 

plaatmateriaal

n Voor kleine verspaningsvolumes bij 

middelmatige aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Tandborst gepolijst

n Constante diameter

n Positief naar boven trekkende spiraal

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MAN

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TA680159 1 5 38 3 1 re. 30'000

TA680160 2 10 38 3 1 re. 30'000

TA680161 3 10 38 3 1 re. 30'000

TA680162 4 14 50 4 1 re. 30'000

TA680163 5 16 60 5 1 re. 30'000

TA680164 6 20 60 6 1 re. 30'000

TA680165 8 20 75 8 1 re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Materiaalsoort: Aluminium

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

1 – 3 mm < 5 mm 1.5 m/min

1 – 3 mm > 5 mm 1 m/min

4 – 5 mm < 10 mm 2.5 m/min

4 – 5 mm > 10 mm 2 m/min

6 – 8 mm < 15 mm 4 m/min

6 – 8 mm > 15 mm 3 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 2.0

Hardhout 1.2

Multiplex 1.4

MDF 1.7
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VHW Spiraalfrees Kanefusa Plexi-Cut

Toepassingen

n Voor het frezen van plexiglas, kunststofplaten, 

plastic en acryl

n Oppervlaktekwaliteit in spiegel-finish

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n MAN

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TB680700 6 15 70 6 2 re. 30'000

TB680701 10 30 80 10 2 re. 30'000

TB680702 12 35 85 12 2 re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Materiaalsoort: Plexiglas

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

1 – 3 mm < 5 mm 1.5 m/min

1 – 3 mm > 5 mm 1 m/min

4 – 5 mm < 10 mm 2.5 m/min

4 – 5 mm > 10 mm 2 m/min

6 – 8 mm < 15 mm 4 m/min

6 – 8 mm > 15 mm 3 m/min

9 – 12 mm < 20 mm 4 m/min

9 – 12 mm > 20 mm 3 m/min
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VHW Spiraalfrees Kanefusa Plexi-Cut Up-and-Down

Toepassingen

n Voor het frezen van plexiglas, kunststofplaten, 

plastic en acryl

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Trekkende sneden aan onder- en bovenzijde

n MAN

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TB680703 4 10 60 4 1+1 re. 30'000

TB680704 6 15 70 6 1+1 re. 30'000

TB680705 10 20 80 10 1+1 re. 30'000

TB680706 12 30 85 12 1+1 re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Materiaalsoort: Plexiglas

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

1 – 3 mm < 5 mm 1.5 m/min

1 – 3 mm > 5 mm 1 m/min

4 – 5 mm < 10 mm 2.5 m/min

4 – 5 mm > 10 mm 2 m/min

6 – 8 mm < 15 mm 4 m/min

6 – 8 mm > 15 mm 3 m/min

9 – 12 mm < 20 mm 4 m/min

9 – 12 mm > 20 mm 3 m/min
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VHW Groeffrees

Toepassingen

n Voor het maken van groeven en uitfrezen in 

massiefhout, hout en plaatmateriaal

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Sneden parallel aan de as

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MAN

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TA673030 4 13 60 4 2 re. 30'000

TA673031 5 13 60 5 2 re. 30'000

TA673032 6 16 60 6 2 re. 30'000

TA673033 8 25 75 8 2 re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

4 – 6 mm < 10 mm 5 m/min

4 – 6 mm > 10 mm 4 m/min

8 – 12 mm < 15 mm 6 m/min

8 – 12 mm > 15 mm 5 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1
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VHW Slotkastfrees TURBEX met spaanverdeling

Toepassingen

n Voor het uitfrezen van slotkasten en stolpen in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij 

middelmatige aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Positief naar boven trekkende spiraal

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en schuin inlopen

n MEC

Art. Nr. D SL NUL L d1 Z DW DR n max

TA680190 14 25 105 155 14 2 pos. re. 24'000

TA680193 14 25 120 170 14 2 pos. re. 24'000

TA680189 14.5 25 125 175 16 2 pos. re. 24'000

TA680191 16 25 125 175 16 2 pos. re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000 – 18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

14 – 16 mm < 8 mm 8 – 10 m/min

16 – 18 mm < 10 mm 10 – 12 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

POS
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VHW Slotkastfrees TURBEX

Toepassingen

n Voor het uitfrezen van slotkasten in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor zeer grote verspaningsvolumes bij hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in schrobkwaliteit

n Snedediepte in massiefhout 5-8 mm

n Snedediepte in spaanplaat 10-15 mm

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n TA680247, TA680248: uitvoering met 

doorlopende snede

n Positief naar boven trekkende spiraal

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal inboren, 

schuin inlopen en circulair infrezen

n MEC

Art. Nr. D SL NUL L d1 Z DW DR n max

TA680195 14 25 105 155 14 3 pos. re. 24'000

TA680194 14.5 25 125 175 16 3 pos. re. 24'000

TA680180 14.5 25 140 190 16 3 pos. re. 24'000

TA680199 16 25 100 150 16 3 pos. re. 24'000

TA680196 16 25 125 175 16 3 pos. re. 24'000

TA680198 18 25 125 175 20 3 pos. re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000 – 18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

14 – 16 mm < 8 mm 10 – 12 m/min

16 – 18 mm < 10 mm 12 – 14 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1
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VHW spiraalfrees TURBEX

Toepassingen

n Voor groeven en slissen in massiefhout, hout- 

en plaatmateriaal of een watergroef voor 

raamprofielen in kunststof of aluminium 

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Constante diameter

n Positief naar boven trekkende spiraal

n Grote spiraalhoek voor maximale trekkende 

sneden

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en zijdelings frezen

n MEC

Art. Nr. D SL NUL L d1 Z DW DR n max

TB680005 6 15 50 100 10 2 pos. re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Aluminium

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

6 mm < 5 mm 3 m/min

6 mm > 5 mm 2 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 2.0

Hardhout 1.2

Multiplex 1.4

MDF 1.7
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VHW Boorfrezen Turbex

Toepassingen

n Voor het boren van spiongaten en slotgaten 

alsmede het uitfrezen van gaten in 

massiefhout, hout en plaatmateriaal

n 1e bewerkingsstap: Het werkstuk volledig 

doorboren

n 2e bewerkingsstap: Het uitfrezen van het 

werkstuk

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Boorpunt met fasekant 45°

n Positief naar boven trekkende spiraal

n Voor het circulair uitfrezen van spion-ogen en 

doorlopende gaten in massief hout en 

plaatmateriaal

n MAN tot diameter 12 mm

n MEC vanaf diameter 12 mm

Art. Nr. D SL L3 L d1 Z DW DR n max

TA680018 12 47 10 110 12 2 pos. re. 30'000

TA680019 12 70 10 130 12 2 pos. re. 30'000

TA680027 14 47 10 110 14 2 pos. re. 30'000

TA680028 16 52 11 130 16 2 pos. re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000 – 15'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Aanvoer axiaal vf Aanvoer vf

12 mm 2 m/min 3 m/min

14 mm 4 m/min 4 m/min

16 mm 6 m/min 5 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

POS
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VHW Boorfrezen TURBEX

Toepassingen

n Voor het boren van doorlopende gaten en het 

uitfrezen van slotkastcilinder, glasopeningen in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij 

middelmatige aanvoersnelheden

n Oppervlakte in schrobkwaliteit

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n TA680247, TA680248: uitvoering met 

doorlopende snede

n Positief naar boven trekkende spiraal

n Vlakke boorpunt voor het circulair infrezen

n Kops- en omvangsnijdend voor het axiaal boren 

en circulair infrezen

n MAN tot diameter 12 mm

n MEC vanaf diameter 12 mm

Art. Nr. D SL L3 L d1 Z DW DR n max

TB680521 12 80 3 140 12 3 pos. re. 30'000

TA680016 16 75 5 130 16 2 pos. re. 30'000

TB680520 16 95 5 160 16 3 pos. re. 30'000

TA680094 20 75 5 135 20 3 pos. re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Aanvoer axiaal vf Aanvoer vf

12 mm 8 – 10 m/min 5 m/min

16 mm 10 – 12 m/min 5 m/min

20 mm 14 – 16 m/min 5 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1
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VHW Boorfrezen TURBEX

Toepassingen

n Voor het circulair uitfrezen van spiongaten en 

slotgaten in massiefhout, hout- en 

plaatmateriaal

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Naboren (tweede trap) met afschuining 45° 

n Positief naar boven trekkende spiraal

n Voor het circulair frezen

n MEC

Art. Nr. D SL NUL L3 L d1 Z DW DR n max

TA680015 12 12 82 3 130 12 2 pos. re. 24'000

TA680014 12 12 92 3 140 12 2 pos. re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Opdelen

Diameter Aanvoer axiaal vf Aanvoer vf

12 mm 8 – 10 m/min 5 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1
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2.eps

Bovenfrezen
met omkeer-
messen / Dia-
mant





WS Groeffrees

Toepassingen

n Voor groeven, strijken en formateren in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor kleine verspaningsvolumes bij 

middelmatige aanvoersnelheden

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Kunststof body

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Messen direct op de body verschroefd

n Kops- en omvangsnijdend 

n Hardmetalen boorsnede voor het schuin inlopen

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max Index

TA680020 18 55 125 25 2 (1+1) re. 18'000 1

TA680021 18 55 125 25 2 (1+1) li. 18'000 2

TA680022 20 55 125 25 2 (1+1) re. 18'000 3

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

18 – 20 mm < 30 mm 10 m/min

18 – 20 mm > 30 mm 8 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA217707 Omkeermessen recht, HW B=50 h=12 a=1.7 1, 2

TA851606 Schroeven voor omkeermessen, M=4 L=6, type=Torx 15 1, 2
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WS Groeffrees

Toepassingen

n Voor groeven en formateren in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

n Voor zijdelings frezen en beperkt voor axiaal 

boren

n Voor kleine verspaningsvolumes bij lage 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Meetplaat voor HSK63F

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Met boorsnede voor het schuin inlopen

n Opleghoogte 3.0

n Voor het zijdelings frezen, en in bepaalde 

omstandigheden geschikt om axiaal te boren 

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max Index

TA670530 8 20 70 12 1 re. 24'000 1

TA670531 10 25 75 12 1 re. 24'000 2

TA670532 12 30 80 12 1 re. 24'000 3

TA670534 12 30 80 12 1 li. 24'000 4

TA670535 14 30 80 12 1 re. 24'000 5

TA670640 16 30 81 12 2 (1+1) re. 24'000 6

TA670644 16 50 116 25 2 (1+1) re. 24'000 7

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

8 – 12 mm < 15 mm 6 m/min

8 – 12 mm > 15 mm 5 m/min

14 – 16 mm < 15 – 30 mm 8 m/min

14 – 16 mm > 30 mm 6 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA217700 Omkeermessen recht, HW B=20 h=4.1 a=1.1 1

TA217702 Omkeermessen recht, HW B=30 h=5.5 a=1.1 3-6

TA217703 Omkeermessen recht, HW B=50 h=5.5 a=1.1 7

TA217704 Omkeermessen recht, HW B=25 h=5.5 a=1.1 2

TA217760 Boormessen, HW B=12 h=12 a=1.5 6, 7

TA851601 Schroeven voor D=8, M=2.5 L=3, type=Torx 8 1

TA851602 Schroeven voor D=10, M=2.5 L=4, type=Torx 8 2

TA851603 Schroeven voor D=12 + D=14, M=3 L=7, type=Torx 8 3-5

TA851604 Schroeven voor ruimers D=16, M=3.5 L=5.5, type=Torx 15 6, 7

TA851606 Schroeven voor boormessen D=16, M=4 L=6, type=Torx 15 6, 7
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DP Boorfrezen

Toepassingen

n Voor het boren van slotgaten en het uitfrezen 

van slotkastcilinder, glasopeningen in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Oppervlakte in schrob- /afwerkkwaliteit met 

een minimale aftekening van de 

schrobvertanding

Uitvoering

n Diamant

n Uitvoering met grote spaanruimte

n Opleghoogte 5.0

n Kops- en omvangsnijdend 

n Boorsnede met fase 45° voor het axiaal en 

schuin inlopen

n Draaglichaam uit hooggelegeerd metaal voor een 

extra hoge belastbaarheid

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z D1 DR n max

TB680523 20 85 150 25 1+1 25 re. 24'000

TB680522 22 85 150 25 1+1 25 re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

20 – 22 mm < 40 mm 12 – 14 m/min

20 – 22 mm > 40 mm 8 – 10 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout 0.6

Multiplex 0.7

MDF 0.6
L
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DP Bovenfrees ECOline black

Toepassingen

n Voor groeven, strijken en formateren van ruwe, 

beplakte en gefineerde spaanplaat, MDF 

alsmede hout- en plaatmateriaal

n voor een middelmatige aanvoersnelheid

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

n Oppervlakte in schrob- /afwerkkwaliteit met 

een minimale aftekening van de 

schrobvertanding

Uitvoering

n Diamant

n Uitvoering met grote spaanruimte

n Opleghoogte 3.0

n Opleghoogte 4.0

n Kops- en omvangsnijdend 

n MAN tot diameter 12 mm

n MEC vanaf diameter 12 mm

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TB680540 5 12 70 10 1 re. 24'000

TA680247 6 12 70 12 1 re. 24'000

TA680248 8 12 70 12 1 re. 24'000

TB680541 8 25 70 12 2 (1+1) li. 24'000

TB680542 8 25 70 12 2 (1+1) re. 24'000

TB680543 10 25 70 12 2 (1+1) re. 24'000

TB680544 12 28 75 12 2 (1+1) li. 24'000

TB680545 12 28 75 12 2 (1+1) re. 24'000

TB680546 16 28 90 16 2 (1+1) li. 24'000

TB680547 16 28 90 16 2 (1+1) re. 24'000

TB680548 16 34 95 16 2 (1+1) li. 24'000

TB680549 16 34 95 16 2 (1+1) re. 24'000

TB680550 18 28 90 25 2 (1+1) li. 24'000

TB680551 18 28 90 25 2 (1+1) re. 24'000

TB680552 18 34 95 25 2 (1+1) li. 24'000

TB680553 18 34 95 25 2 (1+1) re. 24'000

TB680554 18 43 100 25 2 (1+1) li. 24'000

TB680555 18 43 100 25 2 (1+1) re. 24'000

TB680556 20 28 90 25 2 (1+1) re. 24'000

TB680557 20 52 110 25 2 (1+1) re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

6 – 8 mm < 10 mm 6 m/min

6 – 8 mm > 10 mm 5 m/min

10 – 12 mm < 20 mm 8 m/min

10 – 12 mm > 20 mm 6 m/min

14 – 16 mm < 25 mm 12 m/min

14 – 16 mm > 25 mm 10 m/min

18 – 20 mm < 35 mm 12 m/min

18 – 20 mm > 35 mm 10 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout 0.6

Multiplex 0.7

MDF 0.6
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DP Bovenfrees SPRINT

Toepassingen

n Voor groeven, strijken en formateren van ruwe, 

beplakte en gefineerde spaanplaat, MDF 

alsmede hout- en plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

Uitvoering

n Diamant

n Uitvoering met grote spaanruimte

n Uitvoering met 2 snijkanten

n Opleghoogte 5.0

n Volledig doorlopend sneden in Z=3 

n Kops- en omvangsnijdend 

n Diamant-boorsnede voor schuin inlopen

n Draaglichaam uit hooggelegeerd metaal voor een 

extra hoge belastbaarheid

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TB680530 12 24.5 70 16 4 (2+2) re. 24'000

TB680537 12 27 75 16 4 (2+2) re. 24'000

TB680531 16 28 95 20 4 (2+2) re. 24'000

TB680532 16 38 100 20 4 (2+2) re. 24'000

TB680533 25 28 110 25 6 (3+3) re. 24'000

TB680534 25 38 110 25 6 (3+3) re. 24'000

TB680535 25 46 120 25 6 (3+3) re. 24'000

TB680536 25 55 130 25 6 (3+3) re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

12 mm < 10 mm 12 m/min

12 mm > 10 mm 10 m/min

16 mm < 10 mm 16 m/min

16 mm > 10 mm 13 m/min

25 mm < 10 mm 22 m/min

25 mm > 10 mm 18 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout 0.6

Multiplex 0.7

MDF 0.6
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DP Bovenfrees

Toepassingen

n Voor het formateren en uitfrezen in ruwe 

spaanplaat, MDF, kunststof- melamine- en 

papierbeplakte platen, HPL- en gefineerde 

houtwaren

Uitvoering

n Diamant

n Volledige doorlopende sneden

n Grote spiraalhoek voor maximale trekkende 

sneden

n Diamant-boorsnede voor schuin inlopen

n MEC

Art. Nr. D SL L3 L d1 Z DR n max

TA680260 25 28 11 100 25 3 re. 24'000

TA680261 25 28 11 100 25 3 li. 24'000

TA680262 25 45 11 115 25 3 re. 24'000

TA680263 25 45 11 115 25 3 li. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

12 mm < 20 mm 14 m/min

12 mm > 20 mm 12 m/min

16 mm < 25 mm 16 m/min

16 mm > 25 mm 14 m/min

25 mm < 35 mm 16 m/min

25 mm > 35 mm 14 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout 0.6

Multiplex 0.7

MDF 0.6
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DP Bovenfrees Nesting

Toepassingen

n Voor het uitfrezen, strijken, en formateren van 

spaanplaat, MDF en OSB-platen  

n Voor een zeer hoge aanvoersnelheid

Uitvoering

n Diamant

n Opleghoogte 4.0

n Kops- en omvangsnijdend 

n Diamant-boorsnede

n Draaglichaam uit hooggelegeerd metaal voor een 

extra hoge belastbaarheid

n MEC

Art. Nr. D SL L3 L d1 Z DR n max

TA680258 12 22 7 75 12 3 re. 24'000

TA680259 12.7 28 7 85 12 3 re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

12 –14 mm 16 – 20 mm 20 m/min

12 – 14 mm 20 – 26 mm 18 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout 0.6

Multiplex 0.7

MDF 0.6

DP Bovenfrees (Vezelcement)

Toepassingen

n Voor het uitfrezen, strijken en formateren van 

vezelcementplaten

n Voor een hoge aanvoersnelheid

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

Uitvoering

n Diamant

n Opleghoogte 4.0

n Hardmetaal kwaliteit H8 voor massiefhout, 

optioneel H6 kwaliteit voor plaatmateriaal

n Kops- en omvangsnijdend 

n Draaglichaam uit hooggelegeerd metaal voor een 

extra hoge belastbaarheid

n MEC

Art. Nr. D SL L3 L d1 Z DR n max

TB680500 12 15 5 70 16 3 re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

16'000 – 18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Vezelcement

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

12 mm < 15 mm 15 – 20 m/min
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DP V-groef bovenfrees 90° en 135°

Toepassingen

n Voor V-groeven

n Voor kantbewerkingen in 90° en 45°

Uitvoering

n Diamant

n Opleghoogte 4.0

n Kops- en omvangsnijdend 

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z alpha n max

TB300023 20 11.5 70 16 2 90° 24'000

TB300022 41 11.5 70 16 2 135° 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000 – 16'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Alucobond

Bewerking: Groeven

Diameter Aanvoer vf

20 – 45 mm 8 m/min

90°
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DP V-groef bovenfrees 90° en 135°

Toepassingen

n Voor V-groeven

n Voor kantbewerkingen in 90° en 45°

Uitvoering

n Diamant

n Opleghoogte 4.0

n Kops- en omvangsnijdend 

n MEC

Art. Nr. D B d Z alpha n max

TB300024 175 18 25+DKN 8+8 90° 9'000

TB300025 175 33 25+DKN 8+8 135° 9'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

6'000 – 8'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Alucobond

Bewerking: Groeven

Diameter Aanvoer vf

175 mm 12 m/min
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DP bovenfrees voor Volkern

Toepassingen

n Voor het uitfrezen, strijken en formateren van 

swaar te verspanen materialen zoals Volkern, 

Trespa en vezelversterkte kunststoffen en 

multiplex

Uitvoering

n Diamant

n Opleghoogte bij D8-12 mm = 3 mm, D16 = 5 mm

n Met wisselende ashoek voor de beste 

snijkwaliteit

n Kops- en omvangsnijdend 

n Body <16 in VHW, >D16 in staal

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TB685187 8 15 65 8 2 re. 24'000

TB685188 10 15 75 10 2 re. 24'000

TB685189 12 20 75 12 2 re. 24'000

TB685185 16 20 80 20 2 re. 24'000

TB685186 16 25 85 16 2 re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Volkern

Bewerking: Opdelen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

8 – 10 mm < 10 mm 5 m/min

8 – 10 mm > 10 mm 4 m/min

12 – 16 mm < 10 mm 7 m/min

12 – 16 mm 10 < 15 mm 6 m/min

12 – 16 mm 15 < 20 mm 5 m/min

12 – 16 mm > 20 mm 4 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout –

Multiplex 1.2

MDF 1.3
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DP beslagfrees

Toepassingen

n Voor het frezen van uitsparingen voor beslag, 

scharnier en stolp

Uitvoering

n Diamant

n Opleghoogte 4.0

n Kops- en omvangsnijdend 

n Diamant-boorsnede

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TB685194 16 11.4 95 16 2+2+1 li. 24'000

TB685195 16 11.4 95 16 2+2+1 re. 24'000

TB685192 18 22.2 110 25 2+2+1 li. 24'000

TB685193 18 22.2 110 25 2+2+1 re. 24'000
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WS CASTOR SPRINT Spiraalbeitelkop

Toepassingen

n Voor het voorfrezen, strijken, formateren en het 

maken van sponningen in massiefhout, hout- 

en plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit met een 

minimale aftekening 

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Afzonderlijk geprofileerde steunplaat

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Spiraalvormige snedegeometrie voor een max. 

verspaningsresultaat 

n Kopssnijdend met voorsnijders voor het maken 

van sponningen

n Kopssnijdend met voorsnijder voor inkrozen

n Body uit hooggelegeerd aluminium 

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D B L3 d Z DW DR n max Index

TB860201 80 80 12 25+DKN 4 (2+2) neg. re. 18'000 1

TB860202 80 100 25+DKN 4 (2+2) neg. re. 18'000 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

60 mm < 10 mm 10 m/min

60 mm 10 – 20 mm 8 m/min

60 mm > 20 mm 6 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KF216009 Voorsnijders OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0 1, 2

KF220017H6 Omkeermessen SPRINT OERTLI H6, HW B=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1, 2

TA851038 Schroeven voor KF216009, M=5 L=6.3, type=Torx 15 1, 2

TA851039 Schroeven voor voorsnijder, M=5 L=12, type=Torx 15 1, 2

TA851040 Schroeven voor omkeermessen CASTOR, M=5 L=15.5, type=Torx 20 1, 2
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WS CASTOR SPRINT Spiraalbeitelkop sponningfrees

Toepassingen

n Voor het maken van sponningen, voorfrezen en 

strijken van massiefhout, hout- en 

plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij zeer hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit met een 

minimale aftekening 

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Afzonderlijk geprofileerde steunplaat

n Constante afmeting

n Spiraalvormige snedegeometrie voor een max. 

verspaningsresultaat 

n Kopssnijdend met voorsnijders voor het maken 

van sponningen

n Spiraalhoek negatief naar onder trekkend 

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max Index

TB860107 45 80 145 20 4 (2+2) neg. re. 24'000 1

TB860104 60 52 117 25 4 (2+2) neg. re. 24'000 2

TB860102 60 82 147 25 4 (2+2) neg. re. 24'000 3

TB860103 60 132 197 25 4 (2+2) neg. re. 15'400 4

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

15'000 – 18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Maken van sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

45 – 60 mm < 40 mm 15 m/min

45 – 60 mm 40 – 80 mm 12 m/min

45 – 60 mm > 80 mm 8 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KF216009 Voorsnijders OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0 1-4

KF220017H6 Omkeermessen SPRINT OERTLI H6, HW B=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1-4

TA851038 Schroeven voor KF216009, M=5 L=6.3, type=Torx 15 1-4

TA851040 Schroeven voor omkeermessen CASTOR, M=5 L=15.5, type=Torx 20 1-4
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WS CASTOR SPRINT Spiraalbeitelkop strijkfrees

Toepassingen

n Voor het voorfrezen, strijken en formateren in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij zeer hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit met een 

minimale aftekening 

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Afzonderlijk geprofileerde steunplaat

n Constante afmeting

n Wisselend positief naar de bovenzijde en een 

negatief trekkend spiraal naar de onderzijde

n Spiraalvormige snedegeometrie voor een max. 

verspaningsresultaat 

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max

TB860108 45 80 150 20 4 (2+2) neg. re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

15'000 – 18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

45 mm < 40 mm 15 m/min

45 mm > 40 mm 12 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  

KF220017H6 Omkeermessen SPRINT OERTLI H6, HW B=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40

TA851040 Schroeven voor omkeermessen CASTOR, M=5 L=15.5, type=Torx 20

d1

L
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WS CASTOR SPRINT Spiraalbeitelkop boorfrees

Toepassingen

n Voor het circulair boren, voorfrezen, strijken, 

formateren en het maken van sponningenin 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit met een 

minimale aftekening 

n Bij het circulair boren D= ca. 10 mm groter

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Afzonderlijk geprofileerde steunplaat

n Constante afmeting

n Spiraalvormige snedegeometrie voor een max. 

verspaningsresultaat 

n Positieve spiraalhoek voor een optimale 

spaanafvoer

n Kopssnijdend met voorsnijder voor inkrozen

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DW DR n max Index

TB860106 45 80 140 20 4 (2+2) pos. re. 24'000 1

TB860110 61 50 110 25 4 (2+2) pos. re. 24'000 2

TB860105 61 100 160 25 4 (2+2) pos. re. 24'000 3

TB860109 61 130 190 25 4 (2+2) pos. re. 16'300 4

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000 – 16'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Circulair boren

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

45 – 61 mm < 40 mm 15 m/min

45 – 61 mm 40 – 80 mm 12 m/min

45 – 61 mm > 80 mm 8 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KF216009 Voorsnijders OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0 1, 3, 4

KF216013 Voorsnijders OERTLI, HW B=16 h=16 a=3.0 2, 3, 4

KF220017H6 Omkeermessen SPRINT OERTLI H6, HW B=13.8 h=13.8 a=2.5 R=40 1, 3, 4

TA851032 Schroeven voor KF216013, M=5 L=11, type=Torx 15 2, 3, 4

TA851038 Schroeven voor KF216009, M=5 L=6.3, type=Torx 15 1, 3, 4

TA851040 Schroeven voor omkeermessen CASTOR, M=5 L=15.5, type=Torx 20 1, 3, 4

d1

L

S
L
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WS Strijkfrees

Toepassingen

n Voor het strijken van deurpanelen, massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Hardmetaal kwaliteit H6

n Messen met om en om wisselende ashoeken

n Body uit aluminium

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D B d Z n max Index

TA106011 110 60 25+DKN 4 (2+2) 13'100 1

TB300136 110 70 25+DKN 4 (2+2) 13'100 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

13'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

110 mm < 10 mm 10 m/min

110 mm 10 – 20 mm 8 m/min

110 mm > 20 mm 6 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KG217060 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=60 h=8 a=1.5 1

KG217060H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=60 h=8 a=1.5 1

KG217070 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=70 h=8 a=1.5 2

KG217070H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=70 h=8 a=1.5 2

TA950933 Drukstukken voor B=60/62, L=60, type=+5° 1

TA950934 Drukstukken voor B=60/62, L=60, type=-5° 1

TA950936 Drukstukken voor B=70, L=70, type=+5° 2

TA950937 Drukstukken voor B=70, L=70, type=-5° 2

TB851013 Schroeven voor drukstukken ruimers, M=6 L=20, type=Torx 25 1, 2

d

B

D

r
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WS Zwenkbeitelkop

Toepassingen

n Universeelfrees voor het strijken en afschuinen 

in massiefhout, hout- en plaatmaterialen

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Body uit staal

n Zwenkbare meshouder

n Zwenkbereik tot 45° naar boven en tot 90° naar 

onder

n Zwenkbereik traploos instelbaar (schaal en raster) 

per 7.5 °

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR D max Z n max

TA454424 100 40 25 92 re. 118 2 12'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

8'000 – 11'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

100 mm < 10 mm 10 m/min

100 mm 10 – 20 mm 8 m/min

100 mm > 20 mm 6 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA217724 Omkeermessen recht H8, HW B=40 h=12 a=1.5

TA219714 Omkeermessen recht H6, HW B=40 h=12 a=1.5

TA851487 Draadstiften voor drukstukken, M=6 L=8, type=ISK 3

TB850971 Drukstukken voor B=40, L=38

B

D
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DP Strijk- sponningfrees SPRINT

Toepassingen

n Voor het strijken en formateren van ruwe, 

beplakte en gefineerde spaanplaat, MDF, 

evenals hout- en plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij zeer hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in een zeer goede afwerk- en 

perfecte kantenkwaliteit

Uitvoering

n Diamant

n Éénsnedige uitvoering

n Opleghoogte 4.5

n Uitvoering voor het maken van sponningen

n Symetrische snedegeometrie 

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TB300149 80 25 85 25 6 (3+3) re. 16'000

TB300135 80 32 90 25 6 (3+3) re. 16'000

TB300150 80 81.5 145 25 6 (3+3) re. 15'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

80 mm < 10 mm 25 m/min

80 mm > 10 mm 20 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout 0.6

Multiplex 0.7

MDF 0.6
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DP Strijk- sponningfrees SPRINT

Toepassingen

n Voor het strijken, formateren en het maken van 

sponningen in ruwe, beplakte en gefineerde 

spaanplaat, MDF, evenals hout- en 

plaatmateriaal

n Voor grote verspaningsvolumes bij zeer hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in afwerkkwaliteit

n Oppervlakte in een zeer goede afwerk- en 

perfecte kantenkwaliteit

Uitvoering

n Diamant

n Éénsnedige uitvoering

n Opleghoogte 5.0

n Aan de buitenzijde boven en onder Z=4 voor zeer 

hoge aanvoersnelheden en een perfecte kanten 

afwerking 

n In het midden van de frees Z=2 voor het 

reduceren van stof

n Kopssnijdend voor het maken van sponningen

n Symetrische snedegeometrie 

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DR n max

TB680600 50 22 85 40 4+2+4 re. 24'000

TB680601 50 28 90 25 4+2+4 re. 24'000

TB680602 50 48 110 25 4+2+4 re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

50 mm < 10 mm 25 m/min

50 mm > 10 mm 20 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout 0.6

Multiplex 0.7

MDF 0.6

L

D

S
L

d1

r

Bovenfrezen met omkeermessen / Diamant

45



DP Strijkfrees driedelig

Toepassingen

n Voor het strijken van plaatmateriaal

Uitvoering

n Diamant

n Messen met om en om wisselende ashoeken

n Freesbody in staal

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n Groot naslijpbereik

n MEC

Art. Nr. D B d Z n max

TA176414 70 25-27 25+DKN 12 (3+6+3) 23'000

TA176413 70 27-33 25+DKN 12 (3+6+3) 23'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

70 mm < 10 mm 20 m/min

70 mm > 10 mm 15 m/min

Correctiefactor vf

Zachthout –

Hardhout 0.6

Multiplex 0.7

MDF 0.6

B
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PS Kombi afrond- afschuin- strijkfrees

Toepassingen

n Voor het dubbelzijdig afronden en afschuinen 

van massiefhout, hout- en plaatmaterialen

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Afrondmessen R=2 tot 6 mm

n Afschuinmessen 45°

n Body uit staal

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n Passend bij strijkfrees D=80 mm

n MEC

Art. Nr. D d Z R alpha D max n max Index

TB300011 80 25+DKN 2 2.0 96 15'100 1

TB300012 80 25+DKN 2 3.0 96 15'100 2

TB300013 80 25+DKN 2 4.0 96 15'100 3

TB300014 80 25+DKN 2 5.0 96 15'100 4

TB300015 80 25+DKN 2 6.0 96 15'100 5

TB300016 80 25+DKN 2 5x45° 96 15'100 6

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

15'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Aanvoer vf

80 mm 12 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KP133041 Profielmessen R=2, HW B=20 1

KP133042 Profielmessen R=3, HW B=20 2

KP133043 Profielmessen R=4, HW B=20 3

KP133044 Profielmessen R=5, HW B=20 4

KP133045 Profielmessen R=6, HW B=20 5

KP133046 Profielmessen 45°, HW B=20 6

TA851590 Draadstiften voor drukstukken, M=6 L=16, type=Torx 15 1-6

TB851100 Drukstukken afrond/fase, B=17 1-6
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WS Kombi strijkfrees

Toepassingen

n Voor het strijken in combinatie met enkel- of 

dubbelzijdige afronden of afschuinen in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Hardmetaal kwaliteit H6

n Met ashoek

n Body uit staal

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n Basisdiameter 80 mm

n Passend bij afschuin-afrondfrezen 80 mm 

n MEC

Art. Nr. D B d Z n max

TB300101 80 50 25+DKN 2 18'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

16'000 – 17'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

80 mm < 5 mm 10 m/min

80 mm > 5 mm 8 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  

KG217050 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=50 h=8 a=1.5

KG217050H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=50 h=8 a=1.5

TA851549 Draadstiften voor drukstukken, M=6 L=12, type=Torx 15

TB850966 Drukstukken voor B=50, L=50
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WS Dubbelafschuin- en afrondfrees

Toepassingen

n Voor het dubbelzijdig afronden en afschuinen 

van massiefhout, hout- en plaatmaterialen

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Afrondmessen R=1.5 tot 6 mm

n Afschuinmessen 45°

n Basisuitvoering met fase 45°

n Optioneel met afrondmessen

n Messen met ashoek

n Body uit staal

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D d Z alpha D max n max

TA104001 130 25+DKN 4 (2+2) 45° 144 10'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

10'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Aanvoer vf

130 mm 12 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  

KF216140 Omkeermessen boven R=2.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216142 Omkeermessen onder R=2.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216150 Omkeermessen boven R=1.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216152 Omkeermessen onder R=1.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216579 Omkeermessen boven R=2 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216580 Omkeermessen onder R=2 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216629 Omkeermessen boven 45° OERTLI, HW B=6.0

KF216630 Omkeermessen onder 45° OERTLI, HW B=6.0

KF216637 Omkeermessen boven R=3 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216638 Omkeermessen onder R=3 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0

KF216682 Omkeermessen boven R=4 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0

KF216683 Omkeermessen boven R=5 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0

KF216684 Omkeermessen boven R=6 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0

KF216685 Omkeermessen onder R=4 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0

KF216686 Omkeermessen onder R=5 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0

KF216687 Omkeermessen onder R=6 OERTLI, HW B=9.5 Tmax.=7.0

TA851074 Schroeven voor R1.5 / R2 / R2.5 / R3 / 45°, M=4 L=10, type=Torx 15

TA851077 Schroeven voor R4 / R5 / R6, M=4 L=16, type=Torx 15

d
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WS Dubbelafschuinfrees 45°

Toepassingen

n Voor het één- en dubbelzijdig afschuinen in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n 2 sneden boven en 2 sneden onder voor een 

selectieve meswissel

n Afschuinmessen met 4 snijkanten

n Body uit staal

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D d Z alpha D max n max

TA104002 130 25+DKN 4 (2+2) 7x45° 146 10'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

10'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Aanvoer vf

130 mm 12 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  

KF216009 Voorsnijders OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0

TA851038 Schroeven voor KF216009, M=5 L=6.3, type=Torx 15

d
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DP Dubbelafschuinfrees 45°

Toepassingen

n Voor het één- en dubbelzijdig afschuinen hout- 

en plaatmateriaal

Uitvoering

n Diamant

n Opleghoogte 5.0

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D d Z alpha D max n max

TB300026 130 25+DKN 4 (2+2) 7x45° 146 10'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

10'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

MDF, HDF 15 – 18 m/min

Fineer langsbewerking 12 – 15 m/min

Fineer kopsbewerking 10 – 12 m/min

d
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3.eps

Gereedschap-
pen voor
deurbewer-
kingen





DP Voorfrees

Toepassingen

n Voor het strijken, voorfrezen en afschuinen van 

abrasieve dekplaten uit MDF, HDF, 

meubelplaten, met of zonder aluminium laag

n Voor grote verspaningsvolumes bij hoge 

aanvoersnelheden

n Oppervlakte in een zeer goede afwerk- en 

perfecte kantenkwaliteit

n Met DP-gereedschap voorgefreesde delen niet 

meer nabewerken met omkeermes 

gereedschap

Uitvoering

n Diamant

n Volledige doorlopende sneden

n Sneden uitgevoerd in de kwaliteit CMX voor een 

maximale standtijd in ETERNIT

n Met wisselende ashoek voor de beste 

snijkwaliteit

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D B d Z DR n max

TB680511 148 32 25+DKN 3 re. 9'500

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

9'500

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

MDF, HDF 15 – 18 m/min

Fineer langsbewerking 12 – 15 m/min

Fineer kopsbewerking 10 – 12 m/min
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WS Sponning-/ strijkfrees 15°

Toepassingen

n Voor het stijken en het maken van sponningen 

in massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Hardmetalen profielmessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Ruimermes in HW-kwaliteit H8 voor massiefhout, 

optioneel in kwaliteit H6 voor plaatmateriaal

n Body uit aluminium

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D B d Z DR n max

TB300027 140 46 25+DKN 2 re. 10'300

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

9'000 – 10'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Sponningen

Diameter Aanvoer vf

120 – 160 mm 12 – 15 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  

KF216009 Voorsnijders OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0

KG217040 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=40 h=8 a=1.5

KG217040H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=40 h=8 a=1.5

KP404365 Afrondvoorsnijders Profil H8, HW B=20

KP404365H6 Afrondvoorsnijders Profil H6, HW B=20

TA851039 Schroeven voor voorsnijder, M=5 L=12, type=Torx 15

TA851341 Draadstiften voor drukelementen, M=6 L=18, type=Torx 15

TA950379 Drukelementen voor afrondvoorsnijders Profil

TA950384 Drukstukken voor afrondvoorsnijders Profil, B=20

TA950920 Drukstukken ruimers, L=44, type=+/-5°

TB851013 Schroeven voor drukstukken ruimers, M=6 L=20, type=Torx 25

dD

15°
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WS Groef- en sponningfrees

Toepassingen

n Voor het strijken en het maken van groeven in 

massiefhout (langs en kops), hout- en 

plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Aan beide zijden voorzien van schaafvoorsnijders

n Basisuitvoering zonder groefmessen

n Met meszitting voor HW groefmessen

n Ruimermes in HW-kwaliteit H8 voor massiefhout, 

optioneel in kwaliteit H6 voor plaatmateriaal

n Messen met om en om wisselende ashoeken

n Body B35 mm uit staal

n Body B>35 mm uit hooggelegeerd aluminium

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D B d Z T max n max Index

TA020038 120 35 25+DKN 8 (2+4+2) 35 10'600 1

TA020039 140 35 25+DKN 8 (2+4+2) 45 9'300 2

TA020037 140 52 25+DKN 8 (2+4+2) 45 9'300 3

TB300137 140 62 25+DKN 8 (2+4+2) 45 9'300 4

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

9'000 – 10'500

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Maken van sponningen

Diameter Aanvoer vf

120 – 160 mm 10 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KF216013 Voorsnijders OERTLI, HW B=16 h=16 a=3.0 1-4

KG217030 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=32 h=8 a=1.5 1, 2

KG217030H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=32 h=8 a=1.5 1, 2

KG217050 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=50 h=8 a=1.5 3

KG217050H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=50 h=8 a=1.5 3

KG217060 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=60 h=8 a=1.5 4

KG217060H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=60 h=8 a=1.5 4

KN855250 Groefmessen OERTLI, HW B=4.0 Tmax.=9.0 1-4

KN855322 Groefmessen OERTLI, HW B=4.5 Tmax.=9.0 1-4

KN855362 Groefmessen OERTLI, HW B=5.0 Tmax.=9.0 1-4

TA851032 Schroeven voor KF216013, M=5 L=11, type=Torx 15 1, 2

TA851046 Schroeven voor KF216013, M=5 L=11, type=Torx 15 3, 4

TA851098 Schroeven voor groefmessen, M=6 L=8, type=ISK 4 1, 2

TA851100 Schroeven voor groefmessen, M=6 L=12, type=ISK 4 3, 4

TA851283 Onderlegplaatjes voor groefmessen B=0.1 1-4

TA851284 Onderlegplaatjes voor groefmessen B=0.2 1-4
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Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851285 Onderlegplaatjes voor groefmessen B=0.5 1-4

TA851290 Instelmal W1/W11/W7 1-4

TA950916 Drukstukken voor B=35, L=29.1, type=-10° 1, 2

TA950917 Drukstukken voor B=35, L=29.5, type=20° 1, 2

TA950931 Drukstukken voor B=52, L=50, type=5° 3

TA950932 Drukstukken voor B=52, L=50, type=-5° 3

TA950933 Drukstukken voor B=60/62, L=60, type=+5° 4

TA950934 Drukstukken voor B=60/62, L=60, type=-5° 4

TB851013 Schroeven voor drukstukken ruimers, M=6 L=20, type=Torx 25 1-4
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WS Deursponningfrees

Toepassingen

n Voor het strijken van deuren in massiefhout 

(langs / kops), hout- en plaatmeteriaal

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Basisuitvoering zonder groefmessen

n Met afrond-schaafvoorsnijder

n Met meszitting voor HW groefmessen

n Boven en onder voorzien van afschuinmessen 

45°

n Optioneel met afrondmessen R1.5, 2.0, 2.5 of 3.0 

mm

n Ruimermes in HW-kwaliteit H8 voor massiefhout, 

optioneel in kwaliteit H6 voor plaatmateriaal

n Messen met ashoek

n Body uit staal

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D B d Z T max n max Index

TB300100 80 14-20 25+DKN 4 (2+2) 15 12'800 1

TA286409 110 21-27 25+DKN 8 (2+2+2+2) 30 11'500 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

10'000 – 11'500

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Maken van sponningen

Diameter Aanvoer vf

80 – 120 mm 8 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KF216140 Omkeermessen R=2.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 2

KF216142 Omkeermessen R=2.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 1

KF216150 Omkeermessen R=1.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 2

KF216152 Omkeermessen R=1.5 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 1

KF216398 Afrondvoorsnijder OERTLI, HW R=2.0 / 1.5 2

KF216579 Omkeermessen R=2 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 2

KF216580 Omkeermessen R=2 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 1

KF216629 Omkeermessen 45° OERTLI, HW B=6.0 2

KF216630 Omkeermessen 45° OERTLI, HW B=6.0 1

KF216637 Omkeermessen R=3 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 2

KF216638 Omkeermessen R=3 OERTLI, HW B=6.0 Tmax.=6.0 1

KG217025 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=25 h=8 a=1.5 1

KG217025H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=25 h=8 a=1.5 1

KG217040 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=40 h=8 a=1.5 2

KG217040H6 Omkeermessen recht OERTLI H6, HW B=40 h=8 a=1.5 2

KN855249 Groefmessen OERTLI, HW B=4.0 Tmax.=9.0 2
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Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KN855321 Groefmessen OERTLI, HW B=4.5 Tmax.=9.0 2

KN855361 Groefmessen OERTLI, HW B=5.0 Tmax.=9.0 2

TA850062 Set onderlegplaatjes voor vierkantmessen, B=2x0.1/0.5/1.0/5.0 + 4x0.2/2.0 1, 2

TA851017 Schroeven voor afrondvoorsnijder OERTLI, M=5 L=11, type=Torx 15 2

TA851074 Schroeven voor R1.5 / R2 / R2.5 / R3 / 45°, M=4 L=10, type=Torx 15 1, 2

TA851098 Schroeven voor groefmessen, M=6 L=8, type=ISK 4 2

TA851283 Onderlegplaatjes voor groefmessen B=0.1 2

TA851284 Onderlegplaatjes voor groefmessen B=0.2 2

TA851285 Onderlegplaatjes voor groefmessen B=0.5 2

TA851549 Draadstiften voor drukstukken, M=6 L=12, type=Torx 15 1

TA950929 Drukstukken B=40, L=40, type=+5° 2

TB850963 Drukstukken ruimers, L=25 1

TB851013 Schroeven voor drukstukken ruimers, M=6 L=20, type=Torx 25 2

Gereedschappen voor deurbewerkingen
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PS Groeffrees

Toepassingen

n Voor het infrezen van de beslaggroef Treplan en 

Tribloc

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Body uit staal

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n Profielmes voor profiel TREPLAN en TRIBLOC 

inzetbaar in dezelfde body 

n MEC

Art. Nr. Type D B d Z DR n max Index

TA230100 Treplan 120 18.3/13.3 25+DKN 2 re. 10'000 1

TA230101 Tribloc 120 20.3/15.3 25+DKN 2 re. 10'000 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

10'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Groeven

Diameter Aanvoer vf

120 mm 10 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KP223901 Profielmessen Treplane, HW B=25, type=18.3/13.3 1

KP223902 Profielmessen Tribloc, HW B=25, type=20.3/15.3 2

TA851341 Draadstiften voor drukelementen, M=6 L=18, type=Torx 15 1, 2

TA950379 Drukelementen voor profielmessen 1, 2

TA950385 Drukstukken voor profielmessen, L=25 1, 2
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HW Beslagfrees Glutz

Toepassingen

n Voor het infrezen van een beslaggroef Glutz op 

een CNC bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetaal

n Mes-opspanning d.m.v. drukstukken

n Body uit staal

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR D1 Z n max Index

TA700419 30 23 12 95 re. 18.5 2 18'000 1

TA700428 30 23 12 95 li. 18.5 2 18'000 2

TA700415 46 2.8 12 95 re. 26 2 18'000 3

TA700427 46 2.8 12 95 li. 26 2 18'000 4

TB685190 46 2.8 16 120 li. 26 2 18'000 5

TB685191 46 2.8 16 120 re. 26 2 18'000 6

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

16000 – 18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer axiaal vf

Spaanplaat 6 – 8 m/min

MDF 5 – 6 m/min

Massiefhout langsbewerking 4 – 5 m/min

Massiefhout kopsbewerking 4 – 5 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA217802 Omkeermessen Glutz 1160, HW B=23 h=10 a=1.5, type=re. 1

TA217803 Omkeermessen Glutz 1150, HW B=19.3 h=7.7 a=1.5, type=re. 3

TA217806 Groefzagen Glutz 1150, HW D=46 B=2.8, type=re. 3

TA217807 Omkeermessen Glutz 1150, HW B=19.3 h=7.7 a=1.5, type=li. 4

TA217808 Omkeermessen Glutz 1160, HW B=23 h=10 a=1.5, type=li. 2

TA217809 Groefzagen Glutz 1150, HW D=46 B=2.8, type=li. 4

TA851106 Draadstiften Glutz 1150, M=3 L=5, type=ISK 2 3, 4

TA851107 Draadstiften Glutz 1160, M3.5 L=5, type=Torx 15 1, 2

TA851190 Schroeven voor groefzagen, M=6 L=16, type=ISK 5 3, 4

TA851191 Schroeven Glutz 1160, M=5 L=16, type=ISK 4 1, 2
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4.eps

Groeffrezen
en Cirkelzagen





WS ééndelige groeffrees

Toepassingen

n Voor het groeven en ritsen in plaatmateriaal

n Voor het maken van lengte- en dwarsgroeven 

in hout en plaatmateriaal

n Inzetbaar in meeloop

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Slijtvaste hardmetaal kwaliteit

n Wisselmessen met gëintegreerde voorsnijder 

voor groeven langs-en dwarsbewerking.

n Body uit staal

n Passend bij OERTLI opspanhouder met dubbele 

spiebaan (DKN)

n MEC

Art. Nr. D B d Z T max n max Index

TA031074 120 4 25+DKN 4 (2+2) 36 10'000 1

TA031076 140 4 25+DKN 4 (2+2) 46 9'000 2

TB300148 140 8 25+DKN 6 (2+2+2) 46 10'300 3

TA031081 140 10 25+DKN 6 (2+2+2) 46 10'300 4

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

8'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Zachthout

Bewerking: Groeven

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

120 – 140 mm < 15 mm 12 m/min

120 – 140 mm > 15 mm 8 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat 1.3

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 1.1

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

KF216009 Voorsnijders OERTLI, HW B=14 h=14 a=2.0 3, 4

KF216026 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=7.5 h=10 a=2.0 3

KF216027 Ruimertanden 4-kant OERTLI, HW B=3.7 h=14.9 a=3.2 1, 2

KF216172 Voorsnijders 4-kant OERTLI, HW B=4.0 h=13.0 a=3.2 1, 2

KG217010 Omkeermessen recht OERTLI H8, HW B=10 h=8 a=1.5 4

TA851038 Schroeven voor KF216009, M=5 L=6.3, type=Torx 15 3, 4

TA851059 Schroeven voor ruimers B=8, M=5 L=23, type=Torx 20 3

TA851179 Excenter voor B=4-7, D=14 1, 2

TA851182 Tong voor excenter, B=4-7 1, 2

TA950322 Drukstukken voor ruimers B=8, L=6.8 3

TA950900 Drukstukken voor ruimers B=10, L=8, type=0° 4

TB851007 Schroeven voor ruimers B=10, M=5 L=21.3, type=Torx 15 4
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HW/DP Groeffrees CLAMEX P

Toepassingen

n Voor het infrezen (schuin inlopen en zijdelings 

verder frezen) van een T-groef in plaatmateriaal 

en massiefhout 

Uitvoering

n Hardmetaal

n Passend bij OERTLI opspanhouders

n Beperkt naslijpbereik

n MEC

Art. Nr. Type D B d Z NL n max

TB685196 100.4 7 30 3 4/M6/48 13'300

TA176612 HW 100.9 7.05 22 3 4/M6/36 13'300

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

8'000 – 13'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 6 – 8 m/min

MDF 5 – 6 m/min

Massiefhout langsbewerking 4 – 5 m/min

Massiefhout kopsbewerking 4 – 5 m/min

DP T-groefprofiel Clamex

Toepassingen

n Voor het rondfrezen van een T-groef in 

plaatmateriaal en massiefhout

Uitvoering

n Diamant

n Frees niet naslijpbaar

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA680023 9.8 17 80 12 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 4 – 6 m/min

MDF 3 – 4 m/min

Massiefhout langsbewerking 2 – 3 m/min

Massiefhout kopsbewerking 2 – 3 m/min
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HW Groefzaag

Toepassingen

n Voor het maken van lengte-groeven in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor het groeven en ritsen in plaatmateriaal

n Inzetbaar in meeloop (alleen MEC)

Uitvoering

n Hardmetaal

n Vlaktand positief

Art. Nr. D B b d Z n max

TA753000 100 4.0 4.0 25+DKN 6 13'300

TB861001 120 4.0 3.0 20 12 12'000

TB861002 120 4.5 3.5 20 12 12'000

TB861003 120 5 3.5 20 12 12'000

TB861004 120 6.0 4.0 20 12 12'000

TA753001 125 1.5 1.0 30 12 10'700

TA753003 125 2.0 1.4 30 12 10'700

TA753007 125 4.0 3.0 30 12 10'700

TA753008 125 4.5 3.0 30 12 10'700

TA753009 125 5.0 3.5 30 12 10'700

TA753010 125 6 4.0 30 12 10'700

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

7‘000 – 13‘000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Groeven

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

100 – 125 mm < 15 mm 16 m/min

100 – 125 mm > 15 mm 14 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat –

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 0.9
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HW Cirkelzaag SPRINT

Toepassingen

n Voor het afkorten en het maken van 

hoekverbindingen in massiefhout (dwars), 

kunststofprofielen, multiplex, hout- en 

gefineerde plaatmaterialen 

Uitvoering

n Hardmetaal

n Extreem grote ashoek

n Met tandgroepen

n Passend bij OERTLI opspanhouders of aggregaat

Art. Nr. D B b d NL Z

TB750016 180 3.0 2.2 30 60

TB750017 200 3.0 2.2 30 65

TB750018 220 3.0 2.2 30 70

TB750000 240 3.0 2.2 30 8/5.5/52 75

TB750001 240 3.0 2.2 40 8/5.5/52 75

TB750002 250 3.0 2.2 30 NLK 80

TB750003 255 3.0 2.2 30 NLK 80

TB750004 303 3.0 2.2 30 NLK 100

TB750005 355 3.0 2.2 30 NLK 100

Gebruiksadvies

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Snijsnelheid vs Tandaanvoer fz

Spaanplaat 60 – 90 m/s 0.2 – 0.3

MDF 50 – 70 m/s 0.1 – 0.2

Massiefhout langsbe-

werking
55 – 80 m/s 0.2 – 0.4

Massiefhout kopsbewerk-

ing
60 – 90 m/s 0.1 – 0.2

Thermoplast 30 – 50 m/s 0.05 – 0.1

Duroplast 20 – 50 m/s 0.05 – 0.1
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DP groefzaag

Toepassingen

n Voor het maken van lengte-groeven in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

n Voor het groeven en ritsen in plaatmateriaal

n Inzetbaar in meeloop (alleen MEC)

Uitvoering

n Diamant

n Vlaktand positief

Art. Nr. D B b d Z

TB750013 120 4.2 3.0 20 12

TB750014 120 5.0 4.0 20 12

TB750015 120 8.2 6.0 20 12

TB750010 125 4.2 3.0 20 12

TB750011 125 5.0 4.0 20 12

TB750012 125 8.2 6.0 20 12

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

7‘000 – 13‘000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort: Spaanplaat

Bewerking: Groeven

Diameter Gebruiksdiepte Aanvoer vf

120 – 125 mm < 15 mm 15 m/min

120 – 125 mm > 15 mm 10 m/min

Correctiefactor vf

Spaanplaat –

Hardhout 0.8

Multiplex 0.9

MDF 0.9
B
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HW Cirkelzaag DUO-BFF

Toepassingen

n Universele zaag voor langs- en dwarsbewerking 

in massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n Extreem grote ashoek

n Positieve Wisseltand en voorsnijders

n Passend bij OERTLI opspanhouders of aggregaat

Art. Nr. D B b d NL Z

TA760023 180 3.1 2.0 30 42

TA760035 200 3.1 2.0 30 48

TA760045 220 3.1 2.0 30 NLK 48

TA760069 250 3.1 2.0 30 NLK 60

TA760100 303 3.3 2.2 30 NLK 60

TA760109 303 3.3 2.2 30 NLK 72

TA760136 350 3.6 2.5 30 NLK 72

Gebruiksadvies

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Snijsnelheid vs Tandaanvoer fz

Spaanplaat 60 – 90 m/s 0.2 – 0.3

MDF 50 – 70 m/s 0.1 – 0.2

Massiefhout langsbe-

werking
55 – 80 m/s 0.2 – 0.4

Massiefhout kopsbewerk-

ing
60 – 90 m/s 0.1 – 0.2

Thermoplast 30 – 50 m/s 0.05 – 0.1

Duroplast 20 – 50 m/s 0.05 – 0.1

5°5° 20°
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HW universele cirkelzaag

Toepassingen

n Universele zaag voor langs- en dwarsbewerking 

in massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n Wisseltand positief

Art. Nr. D B b d NL Z

TA758540 150 3.2 2.2 30 24

TA758550 180 3.2 2.2 30 30

TA758557 200 3.2 2.2 30 48

TA758562 220 3.2 2.2 30 36

TA758563 240 3.2 2.2 30 36

TA758570 250 3.2 2.2 30 NLK 48

TA758577 300 3.2 2.2 30 NLK 54

TA758579 300 3.2 2.2 30 NLK 72

TA758590 350 3.5 2.4 30 NLK 54

TA758592 350 3.5 2.4 30 NLK 72

Gebruiksadvies

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Snijsnelheid vs Tandaanvoer fz

Spaanplaat 60 – 90 m/s 0.2 – 0.3

MDF 50 – 70 m/s 0.1 – 0.2

Massiefhout langsbe-

werking
55 – 80 m/s 0.2 – 0.4

Massiefhout kopsbewerk-

ing
60 – 90 m/s 0.1 – 0.2

Thermoplast 30 – 50 m/s 0.05 – 0.1

Duroplast 20 – 50 m/s 0.05 – 0.1
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HW Cirkelzaag Kanefusa

Toepassingen

n Universele zaag voor langs- en dwarsbewerking 

in massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n Wisseltand positief

n Precisieuitvoering KANEFUSA

Art. Nr. D B b d NL Z

TA758201 300 3.2 2.2 30 2/10/60 48

TA758202 300 3.2 2.2 30 2/10/60 60

TA758203 300 3.2 2.2 30 2/10/60 72

TA758206 350 3.2 2.2 30 2/10/60 72

TA758205 350 3.5 2.5 30 2/10/60 54

Gebruiksadvies

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Snijsnelheid vs Tandaanvoer fz

Spaanplaat 60 – 90 m/s 0.2 – 0.3

MDF 50 – 70 m/s 0.1 – 0.2

Massiefhout langsbe-

werking
55 – 80 m/s 0.2 – 0.4

Massiefhout kopsbewerk-

ing
60 – 90 m/s 0.1 – 0.2

Thermoplast 30 – 50 m/s 0.05 – 0.1

Duroplast 20 – 50 m/s 0.05 – 0.1

HW Cirkelzaag Kanefusa

Toepassingen

n Universele zaag voor langs- en dwarsbewerking 

in massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n Holtand dak-vlak met fase positief

n Precisieuitvoering KANEFUSA

Art. Nr. D B b d NL Z

TB750101 220 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 48

TA768068 250 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 48

TA768069 303 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 60

TA768071 350 3.2 2.2 30 2/7/42+2/10/60 72
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5.eps

Profiel-
bovenfrezen





WS Afschuin-foldingfrezen

Toepassingen

n Voor het frezen van V-groeven

n Voor het maken van hoeken en V-groeven in 

massiefhout en plaatmaterialen

Uitvoering

n Hardmetalen omkeermessen

n Slijtvaste hardmetaal kwaliteit

n Body uit staal

n Passend in Thermokrimphouder HSK-63

n Profiel in een punt uitlopend

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z alpha DR n max

TA112171 41.5 35 118 20 1 60° re. 18'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 6 m/min

MDF 5 m/min

Massiefhout langsbewerking 4 m/min

Massiefhout kopsbewerking 3 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA219850 Omkeermessen Folding 60°, HW B=50 h=12 a=1.5

TB851030 Schroeven grote kop, M=4 L=4, type=Torx 15

L

S
L

D

d1

60°

r
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HW Graveerfrees

Toepassingen

n Voor het frezen van siergroeven in massiefhout 

en plaatmateriaal op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetaal

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z alpha DR n max

TA689100 0.3 9.5 55 8 1 60° re. 24'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 4 m/min

MDF 4 m/min

Massiefhout langsbewerking 3 m/min

Massiefhout kopsbewerking 2 m/min

r

S
L

D

L

d1

α
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PS Siergroefbeitelkop

Toepassingen

n Voor het frezen van siergroeven in massiefhout 

en plaatmateriaal op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Slijtvaste hardmetaal kwaliteit

n Messen met éénzijdige ashoek

n Body uit staal

n Beitelkop voor verschillende standaard HW-

profielmessen

n Exact uitgebalanceerd voor toerentallen tot 

24.000 1/min

n MEC

Art. Nr. D L d1 Z T max DR n max

TA689107 12 85 25 1 8 re. 18'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 6 m/min

MDF 5 m/min

Massiefhout langsbewerking 4 m/min

Massiefhout kopsbewerking 3 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA689109 Spanmoer voor siergroeffrees, M=24x1

TA689110 Haaksleutel voor siergroeffrees, type=689

r

T
 m

a
x

L

d1

D
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VHW Graveerfrees

Toepassingen

n Voor het graveren en voorritsen van fineer en 

kunsthars

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Snede is tot in het centrum snijdend

n Met aanslag ring

n MEC

Art. Nr. D SL L d1 Z alpha DR n max

TA689301 0.3 5 40 3 1 36° re. 24'000

TB680000 8 11.85 75 8 2 36° re. 30'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000 – 24'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 4 m/min

MDF 4 m/min

Massiefhout langsbewerking 3 m/min

Massiefhout kopsbewerking 2 m/min

d1

D

α

S
L

L

r
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Universeelbeitekkop PROFI-VIT

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Afzonderlijk profileerbare HW-profielmessen

n 3-snedige uitvoering met 3 spaangroeven

n Body uit staal

n MEC

Art. Nr. D D max d1 T max Z DR n max Index

TA168500 44 46 25 12 2 re. 18'000 1

TA168501 57 64 25 12 2 re. 18'000 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA168550 Drukstukken, L=20 1

TA168552 Drukstukken, L=25 2

TA851088 Draadstiften voor drukstukken, M=8 L=12, type=ISK 4 2

TA851090 Draadstiften voor drukstukken, M=8 L=10, type=ISK 4 1

d1

D1

D max

T
 m

a
x

L

r
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Universeelbeitekkop PROFI-VIT

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Afzonderlijk profileerbare HW-profielmessen

n 3-snedige uitvoering met 3 spaangroeven

n Body uit staal

n MEC

Art. Nr. D1 D max B d1 T max Z DR n max

TA168600 78 105 35/45 25 13 2 re. 12'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

10'000 – 12'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spannplatte 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA168650 Drukstukken, L=40

TA851549 Draadstiften voor drukstukken, M=6 L=12, type=Torx 15

T 
m

ax

d1

D1

B

D max

r
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Universeelbeitekkop PROFI-VIT

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Afzonderlijk profileerbare HW-profielmessen

n 3-snedige uitvoering met 3 spaangroeven

n Body uit staal

n MEC

Art. Nr. D1 B d1 T max Z DR n max

TA168401 65 35/45 25 16.5 2 re. 12'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 – 15 m/min

MDF 10 – 12 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 – 10 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 – 8 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA168452 Drukstukken, L=42

TA851088 Draadstiften voor drukstukken, M=8 L=12, type=ISK 4

TA851417 Draadstiften voor drukstukken, M=6 L=16, type=ISK 3

r

B

T max

D1

d1

D max
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Universele bossingpaneelfrees PROFI-VIT

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Standaard of afzonderlijk profileerbare HW 

profielmessen

n Body uit staal

n Geprofileerde en geharde steunplaat welke 

vormgesloten inzetbaar is in een universele 

beitelkop

n MEC

Art. Nr. D D max d1 Z DR n max

TA168020 125 135 25 2 re. 10'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

9'000 – 10'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA168027 Drukstukken voor kop D=125, L=56

TA851089 Draadstiften voor drukstukken, M=8 L=16, type=ISK 4

r

D max

d1
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WS Siergroefprofielmes

Art. Nr. Type

TA689202 ZP 03

TA689203 ZP 04

TA689205 ZP 05

TA689208 ZP 06

TA689210 ZP 07

TA689212 ZP 08

TA689213 ZP 09

TA689216 ZP 10

TA689217 ZP 11

TA689219 ZP 13

TA689220 ZP 14

TA689222 ZP 16

TA689227 ZP 17

TA689224 ZP 18

TA689225 ZP 19

TA689228 ZP 21

TA689229 ZP 22

TA689231 ZP 24

TA689232 ZP 25

TA689233 ZP 26

TA689240 ZP 30
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Profielmessen

Art. Nr. Type B

KP168313 PD-61/Z 65

KP168310 PD-80/Z 65

KP168311 PD-81/Z 65

Steunplaat

Art. Nr. Type

TA168328 PD-61/Z

TA168325 PD-80/Z

TA168326 PD-81/Z

42

1
3

7
6

4

R
4

R
5
5

R
5
5

1
0

2
°

40

R
16

9

7
°

30

R5.5

PD-61/Z

PD-80/Z

PD-81/Z
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HW profielbovenfrees

Toepassingen

n Voor het frezen van profielen

Uitvoering

n Hardmetaal

n Sneden parallel aan de as

n Kops- en omvangsnijdend 

n MEC

Art. Nr. Type D SL L d1 Z DR n max

TB681018 Profil E 28.2/24 24 86 12 2 re. 18'000

TB681019 Profil F 29.79/24 24 86 12 2 re. 18'000

TB681017 Profil D 30.98/24 24 86 12 2 re. 18'000

TB681014 Profil A 38.4/17 24 86 12 2 re. 18'000

TB681015 Profil B 39.01/17 24 86 12 2 re. 18'000

TB681016 Profil C 41/17 24 86 12 2 re. 18'000

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 2 m/min

MDF 2 m/min

Massiefhout langsbewerking 2 m/min

Massiefhout kopsbewerking 2 m/min
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6

n Met ashoek

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Profielbereik volgens afbeelding

n Na-profileren van de body niet mogelijk

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR Index

ZCPSS5433832219 38 20.5 12x40 70 re. 1

ZCPSS5433892219 38 20.5 12.7x40 70 re. 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851606 Schroeven voor profielmessen, M=4 L=6, type=Torx 16 1, 2

d1

L

D

B

r

Profielbovenfrezen

87



PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6

n Met ashoek

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n De body is op diameter 48 mm voorgeprofileerd, 

en is tot diameter 41 mm na te profileren

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR Index

ZCPSS5450044025 51 38.5 3/4x55 M8 105 re. 1

ZCPSS5450064025 51 38.5 25x55 M8 105 re. 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851606 Schroeven voor profielmessen, M=4 L=6, type=Torx 16 1

D max

B

L

d1

r
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6

n Met ashoek

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n De body wordt conform het mesprofiel 

geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR Index

ZCPSS5467745030 77 43 3/4x55 M8 115 re. 1

ZCPSS5467765030 77 43 25x55 M8 115 re. 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851606 Schroeven voor profielmessen, M=4 L=6, type=Torx 16 1, 2

B

D max

d1

L

r
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6

n Met ashoek

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n De body wordt conform het mesprofiel 

geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D d1 L DR Index

ZCPSS5476063030 60 25x55 M8 100 re. 1

ZCPSS5478064030 80 25x55 M8 105 re. 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000 – 16'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 10 – 12 m/min

MDF 8 – 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 6 – 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 5 – 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851606 Schroeven voor profielmessen, M=4 L=6, type=Torx 16 1, 2

L

T
 m

a
x

D max.

d1

r
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR Index

ZCPSS5290023215H6 31.5 32 12x40 80 re. 1

ZCPSS5290093215H6 31.5 32 1/2x40 80 re. 2

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851309 Schroeven voor profielmessen, M=3 L=4, type=Torx 9 1, 2

D max

B

L

d1

r
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR Index

ZCPSS5343022517H6 30 25 12x40 71 re. 1

ZCPSS5343092517H6 30 25 1/2x40 71 re. 2

ZCPSS5343042517H6 30 25 3/4x55 M8 86 re. 3

ZCPSS5343062517H6 30 25 25x55 M8 86 re. 4

ZCPSS5323493020H6 34 30 1/2x40 81 re. 5

ZCPSS5323494030H4 34 40 1/2x40 81 re. 6

ZCPSS5323463020H6 34 30 25x55 M8 96 re. 7

ZCPSS5323464030H4 34 40 25x55 M8 96 re. 8

ZCPSS5324493020H6 53 30 1/2x40 91 re. 9

ZCPSS5324494030H4 53 40 1/2x40 91 re. 10

ZCPSS5324463020H6 53 30 25x55 M8 106 re. 11

ZCPSS5324464030H4 53 40 25x55 M8 106 re. 12

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000 – 18'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851606 Schroeven voor profielmessen, M=4 L=6, type=Torx 16 1

D max

D max

d1

d1

B

L
B

L

r

r
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR

ZCPSS5309046040H6 90 60 3/4x55 M8 125 re.

ZCPSS5309066040H6 90 60 25x55 M8 125 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

D max

d1

B

L

r
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 DR

ZCPSS5381164025H6 110 40 25x55 M8 re.

ZCPSS5381164030H6 110 40 25x55 M8 re.

ZCPSS5381365025H6 130 50 25x55 M8 re.

ZCPSS5381365030H6 130 50 25x55 M8 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

9'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

D max

B

L

d1

45°

r
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 DR

ZCPSS5387444025H6 87 40 3/4x55 M8 re.

ZCPSS5387444030H6 87 40 3/4x55 M8 re.

ZCPSS5387464025H6 87 40 25x55 M8 re.

ZCPSS5387464030H6 87 40 25x55 M8 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

12'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

L

D max

d1

B

30°

r
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR

ZCPSS5378063025H6 80 30 25x55 M8 95 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

9'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

D max

L

r

B

d1
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR

ZCPSS5421044050H6 105 36 3/4x55 M8 105 re.

ZCPSS5421064050H6 105 36 25x55 M8 105 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

8'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

D max
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PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body voor 2 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D B d1 L DR

ZCPSS4401464066H6 144 38 25x55 M8 107 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

6'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

PS bovenfrees

Toepassingen

n Universeelfrees voor het profileren van 

massiefhout en plaatmaterialen op een CNC 

bewerkingscentrum

Uitvoering

n Hardmetalen profielmessen

n Hardmetaal kwaliteit H6 voor massiefhout en 

plaatmateriaal

n Body afzonderlijk geprofileerd

n Body voor 4 éénzijdig geprofileerde HW 

profielmessen

n Profielbereik volgens afbeelding

n MEC

Art. Nr. D d1 L DR

ZCPSS4421667030H6 160 25x55 M8 131 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

6'000

Toepassingsgebied

Materiaalsoort Aanvoer vf

Spaanplaat 12 m/min

MDF 10 m/min

Massiefhout langsbewerking 8 m/min

Massiefhout kopsbewerking 6 m/min

D max
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6.eps

Boren 





VHW Spiraalboor

Toepassingen

n Voor het boren van blinde- en doorlopende 

gaten in massiefhout, plaatmateriaal en 

kunststof volkern 

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Met dakpunt

n Cilindrisch

n MAN

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725714 2.0 12 38 2 2 re.

TA725715 2.0 12 38 2 2 li.

TA725718 3.0 27 46 3 2 li.

TA725719 3.0 27 46 3 2 re.

TA725738 3.2 36 65 3.2 2 re.

TA725740 3.2 36 65 3.2 2 li.

TA725720 3.5 20 52 3.5 2 re.

TA725721 3.5 20 52 3.5 2 li.

TA725722 4.0 22 55 4 2 re.

TA725723 4.0 22 55 4 2 li.

TA725728 5.0 26 62 5 2 re.

TA725729 5.0 26 62 5 2 li.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

4'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

4'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2.5 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2.5 – 4 m/min

7'000 – 9'000 1/min 4 – 5.5 m/min
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VHW Drevelboor

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Met centrumsnede en voorsnijders

n Cilindrisch

n MAN

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725748 3.0 27 46 3 2 re.

TA725749 3.0 27 46 3 2 li.

TA725753 4.0 22 55 4 2 re.

TA725754 4.0 22 55 4 2 li.

TA725750 5.0 26 62 5 2 re.

TA725751 5.0 26 62 5 2 li.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

4'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

4'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2.5 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2.5 – 4 m/min

7'000 – 9'000 1/min 4 – 5.5 m/min

Spanhuls

Art. Nr. d D L

TA725766 2.0 10 23

TA725767 3.0 10 23

TA725768 3.2 10 23

TA725769 3.5 10 23

TA725780 5.0 10 23

TA725770 4.0 10 24
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Opname met cylindrisch kolf

Art. Nr. d D L d1 Index

TA721030 2 15 38 10 1

TA721031 3 15 38 10 2

TA721033 4 15 38 10 3

TA721034 5 15 38 10 4

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851199 Draadstiften, M=6 L=6, type=ISK 3 1-4

Verlenging met spanschroef

Art. Nr. d D L

TB680524 3 12 75

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA851447 Draadstiften, M=5 L=6, type=ISK 2

L
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HW Drevelboor

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n Met onderverdeelde sneden voor het reduceren 

van de snijkrachten 

n Gereduceerde snijdruk door terugliggende 

spiraalvorm

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Spiraaldeel kunststof gecoat

n MAN

L 57.5

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700127 4.0 27 57.5 10 2 li.

TB700128 4.0 27 57.5 10 2 re.

TB700129 4.5 27 57.5 10 2 re.

TB700130 4.5 27 57.5 10 2 re.

TA725632 5.0 27 57.5 10 2 re.

TA725633 5.0 27 57.5 10 2 li.

TA725628 5.1 27 57.5 10 2 re.

TA725629 5.1 27 57.5 10 2 li.

TB700088 5.2 27 57.5 10 2 re.

TB700089 5.2 27 57.5 10 2 li.

TA725634 6.0 27 57.5 10 2 re.

TA725635 6.0 27 57.5 10 2 li.

TA725636 7.0 27 57.5 10 2 re.

TA725637 7.0 27 57.5 10 2 li.

TA725638 8.0 27 57.5 10 2 re.

TA725639 8.0 27 57.5 10 2 li.

TB700131 8.2 27 57.5 10 2 li.

TB700132 8.2 27 57.5 10 2 re.

TB700133 8.2 27 57.5 10 2 li.

TA725640 10.0 27 57.5 10 2 re.

TA725641 10.0 27 57.5 10 2 li.

TB700134 10.5 27 57.5 10 2 re.

TA725642 12.0 27 57.5 10 2 re.

TA725643 12.0 27 57.5 10 2 li.

L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700135 4.0 35 70 10 2 li.

TB700093 4.5 35 70 10 2 li.

TB700094 4.5 35 70 10 2 re.

TA725646 5.0 35 70 10 2 re.

TA725647 5.0 35 70 10 2 li.

TB700090 5.1 35 70 10 2 re.
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L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700091 5.1 35 70 10 2 li.

TB700092 5.2 35 70 10 2 re.

TA725600 5.5 35 70 10 2 re.

TA725648 6.0 35 70 10 2 re.

TA725649 6.0 35 70 10 2 li.

TB700137 6.2 35 70 10 2 re.

TB700138 6.5 27 70 10 2 li.

TB700139 6.5 35 70 10 2 re.

TB700003 7.0 35 70 10 2 li.

TB700004 7.0 35 70 10 2 re.

TB700140 7.5 35 70 10 2 li.

TB700141 7.5 35 70 10 2 re.

TA725650 8.0 35 70 10 2 re.

TA725651 8.0 35 70 10 2 li.

TB700142 8.1 35 70 10 2 li.

TB700143 8.1 35 70 10 2 re.

TB700136 8.2 35 70 10 2 re.

TB700144 8.2 35 70 10 2 li.

TB700145 8.2 35 70 10 2 re.

TB700146 8.5 35 70 10 2 li.

TB700147 8.5 35 70 10 2 re.

TA725652 10.0 35 70 10 2 re.

TA725653 10.0 35 70 10 2 li.

TB700148 10.2 35 70 10 2 li.

TB700149 10.2 35 70 10 2 re.

TB700150 10.5 35 70 10 2 re.

TA725654 12.0 35 70 10 2 re.

TA725655 12.0 35 70 10 2 li.

L 77.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725789 5.0 44 77 10 2 li.

TA725791 5.0 44 77 10 2 re.

TA725793 6.0 44 77 10 2 re.

TA725794 6.0 44 77 10 2 li.

TA725795 8.0 44 77 10 2 re.

TA725796 8.0 44 77 10 2 li.

TA725797 10.0 44 77 10 2 re.

TA725798 10.0 44 77 10 2 li.

TA725799 12.0 44 77 10 2 re.

TA725800 12.0 44 77 10 2 li.

Boren 
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Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2 – 3 m/min

7'000 – 9'000 1/min 3 – 4 m/min

Boren 
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HW Drevelboor met ruggeleiding

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n Met onderverdeelde sneden voor het reduceren 

van de snijkrachten 

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Met ruggeleiding voor het gebruik van een 

opsteekverzinker

n Spiraaldeel kunststof gecoat

n MAN

L 85.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA720740 5.0 45 85 10 2 re.

TA720741 5.0 45 85 10 2 li.

TA720742 6.0 45 85 10 2 re.

TA720743 6.0 45 85 10 2 li.

TA720744 7.0 45 85 10 2 re.

TA720745 7.0 45 85 10 2 li.

TA720746 8.0 45 85 10 2 re.

TA720747 8.0 45 85 10 2 li.

TA720748 10.0 45 85 10 2 re.

TA720749 10.0 45 85 10 2 li.

TA720750 12.0 45 85 10 2 re.

TA720751 12.0 45 85 10 2 li.

L 105.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA720760 5.0 65 105 10 2 re.

TA720761 5.0 65 105 10 2 li.

TA720762 6.0 65 105 10 2 re.

TA720763 6.0 65 105 10 2 li.

TA720764 7.0 65 105 10 2 re.

TA720765 7.0 65 105 10 2 li.

TA720766 8.0 65 105 10 2 re.

TA720767 8.0 65 105 10 2 li.

TA720768 10.0 65 105 10 2 re.

TA720769 10.0 65 105 10 2 li.

TA720770 12.0 65 105 10 2 re.

TA720771 12.0 65 105 10 2 li.
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Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 8'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2 – 3 m/min

7'000 – 8'000 1/min 3 – 4 m/min

Boren 
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HW Drevelboor met vlakke punt

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

n Geschikt voor plaatmateriaal met een dunne 

opleg

Uitvoering

n Hardmetaal

n Gereduceerde snijdruk door terugliggende 

spiraalvorm

n Negatief geslepen en versterkte voorsnijders

n Vlakke centreerpunt

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Spiraaldeel kunststof gecoat

n MAN

L 57.5

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725500 5.0 27 57.5 10 2 re.

TA725501 5.0 27 57.5 10 2 li.

TA725504 6.0 27 57.5 10 2 re.

TA725505 6.0 27 57.5 10 2 li.

TA725502 8.0 27 57.5 10 2 re.

TA725503 8.0 27 57.5 10 2 li.

TA725515 10.0 27 57.5 10 2 re.

TA725516 10.0 27 57.5 10 2 li.

L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725506 5.0 35 70 10 2 re.

TA725507 5.0 35 70 10 2 li.

TA725517 6.0 35 70 10 2 re.

TA725518 6.0 35 70 10 2 li.

TA725508 8.0 35 70 10 2 re.

TA725509 8.0 35 70 10 2 li.

TA725519 10.0 35 70 10 2 re.

TA725520 10.0 35 70 10 2 li.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2.5 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2.5 – 4 m/min

7'000 – 9'000 1/min 4 – 5.5 m/min
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HW Drevelboor met vlakke punt LONGLIFE

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

n Geschikt voor plaatmateriaal met een dunne 

opleg

Uitvoering

n Hardmetaal

n 60° boorpunt

n Gereduceerde snijdruk door terugliggende 

spiraalvorm

n Negatief geslepen en versterkte voorsnijders

n Vlakke centreerpunt

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Meervoudige standtijd t.o.v. de 

standaarduitvoering

n Spiraaldeel kunststof gecoat

n MAN

L 57.5

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725480 5.0 27 57.5 10 2 re.

TA725481 5.0 27 57.5 10 2 li.

TA725492 6.0 27 57.5 10 2 re.

TA725493 6.0 27 57.5 10 2 li.

TA725484 8.0 27 57.5 10 2 re.

TA725485 8.0 27 57.5 10 2 li.

TA725494 10.0 27 57.5 10 2 re.

TA725495 10.0 27 57.5 10 2 li.

L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725486 5.0 35 70 10 2 re.

TA725487 5.0 35 70 10 2 li.

TA725496 6.0 35 70 10 2 re.

TA725497 6.0 35 70 10 2 li.

TA725490 8.0 35 70 10 2 re.

TA725491 8.0 35 70 10 2 li.

TA725498 10.0 35 70 10 2 re.

TA725499 10.0 35 70 10 2 li.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

4'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2.5 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2.5 – 4 m/min

7'000 – 9'000 1/min 4 – 5.5 m/min
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VHW Drevelboor met vlakke punt

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

n Geschikt voor abrasieve materialen en 

plaatmateriaal met een dunne opleg

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Uitvoering met grote spaanruimte

n 60° boorpunt

n Negatief geslepen en versterkte voorsnijders

n Vlakke centreerpunt

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Meervoudige standtijd t.o.v. de 

standaarduitvoering

n Groot naslijpbereik

n MAN

L 57.5

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725450 2.5 14 57.5 10 2 re.

TA725451 2.5 14 57.5 10 2 li.

TA725452 3.0 16 57.5 10 2 re.

TA725453 3.0 16 57.5 10 2 li.

TA725454 3.5 20 57.5 10 2 re.

TA725455 3.5 20 57.5 10 2 li.

TA725456 4.0 22 57.5 10 2 re.

TA725457 4.0 22 57.5 10 2 li.

TA725458 5.0 27 57.5 10 2 re.

TA725459 5.0 27 57.5 10 2 li.

TA725460 6.0 27 57.5 10 2 re.

TA725461 6.0 27 57.5 10 2 li.

L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725462 3.0 27 70 10 2 re.

TA725463 3.0 27 70 10 2 li.

TA725464 3.5 30 70 10 2 re.

TA725465 3.5 30 70 10 2 li.

TA725466 4.0 32 70 10 2 re.

TA725467 4.0 32 70 10 2 li.

TA725468 5.0 35 70 10 2 re.

TA725469 5.0 35 70 10 2 li.

TA725470 6.0 35 70 10 2 re.

TA725471 6.0 35 70 10 2 li.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 2 – 3 m/min

5'000 – 7'000 1/min 3 – 5 m/min

7'000 – 9'000 1/min 5 – 6 m/min
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HW Drevelboor met  draadkolf

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n Gereduceerde snijdruk door terugliggende 

spiraalvorm

n Met centrumsnede en voorsnijders

n Kolf met buitendraad M10 en pasrand 11x4 mm

n Kolf met buitendraad M8 zonder pasrand

n Spiraaldeel kunststof gecoat

n MAN

L 63.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA725132 6.0 45 63 M10 2 re.

TA725133 6.0 45 63 M10 2 li.

TB700101 6.0 45 63 M8 2 re.

TB700102 6.0 45 63 M8 2 li.

TA725134 8.0 45 63 M10 2 re.

TA725135 8.0 45 63 M10 2 li.

TB700095 8.0 45 63 M8 2 re.

TB700096 8.0 45 63 M8 2 li.

TA725136 10.0 45 63 M10 2 re.

TA725137 10.0 45 63 M10 2 li.

TB700097 10.0 45 63 M8 2 re.

TB700098 10.0 45 63 M8 2 li.

TA725138 12.0 45 63 M10 2 re.

TA725139 12.0 45 63 M10 2 li.

TB700099 12.0 45 63 M8 2 re.

TB700100 12.0 45 63 M8 2 li.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2 – 3 m/min

7'000 – 9'000 1/min 3 – 4 m/min
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DP Drevelboor met vlakke punt

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in abrasieve 

materialen, MDF, HDF, gipsplaten en 

vuurvertragende platen

n Niet geschikt voor dichte materialen als Corian 

en Trespa

Uitvoering

n Diamant

n Vlakke centreerpunt  (met dubbele schuinte) 

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Hoge rondloopnauwkeurigheid

n Naslijpbereik 2 tot 3x mogelijk

n MEC

L 70.0

Art. Nr. D L d1 Z DR

TB700072 8.0 70 10 2 li.

TB700073 8.0 70 10 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

4'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

4'000 – 5'000 1/min 2 – 3 m/min

5'000 – 7'000 1/min 3 – 4 m/min

7'000 – 9'000 1/min 4 – 5 m/min
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HW Drevelboor voor Clamex

Toepassingen

n Voor het boren van doorlopende gaten in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n Gereduceerde snijdruk door terugliggende 

spiraalvorm

n Dakpunt 60° (doorlopende gaten)

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Spiraaldeel kunststof gecoat

n MAN

L 57.5

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700013 3.0 27 57.7 10 2 re.

TB700151 4.0 25 57.5 10 2 li.

TB700152 4.0 25 57.5 10 2 re.

TA726003 4.5 25 57.5 10 2 re.

TA726004 4.5 25 57.5 10 2 li.

TA726005 5.0 25 57.5 10 2 re.

TA726006 5.0 25 57.5 10 2 li.

TA726012 5.1 25 57.5 10 2 re.

TA726013 5.1 25 57.5 10 2 li.

TA726017 6.0 25 57.5 10 2 re.

TA726018 6.0 25 57.5 10 2 li.

TA726014 7.0 25 57.5 10 2 re.

TA726019 7.0 25 57.5 10 2 li.

TA726015 8.0 25 57.5 10 2 re.

TA726016 8.0 25 57.5 10 2 li.

L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700014 3.0 27 70 10 2 re.

TB700157 3.0 27 70 10 2 li.

TB700158 4.0 35 70 10 2 li.

TB700159 4.0 35 70 10 2 re.

TA726022 4.5 35 70 10 2 re.

TA726023 4.5 35 70 10 2 li.

TA726010 5.0 35 70 10 2 re.

TA726011 5.0 35 70 10 2 li.

TA725664 5.1 35 70 10 2 re.

TA725665 5.1 35 70 10 2 li.

TB700153 5.5 35 70 10 2 re.

TB700160 5.5 35 70 10 2 li.

TA726008 6.0 35 70 10 2 re.

TA726009 6.0 35 70 10 2 li.

TB700103 6.5 35 70 10 2 re.

TB700104 6.5 35 70 10 2 li.

TA726024 7.0 35 70 10 2 re.

TA726025 7.0 35 70 10 2 li.
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L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700154 7.5 35 70 10 2 re.

TA726020 8.0 35 70 10 2 re.

TA726021 8.0 35 70 10 2 li.

TB700155 8.5 35 70 10 2 li.

TB700156 8.5 35 70 10 2 re.

TA726026 10.0 35 70 10 2 re.

TA726027 10.0 35 70 10 2 li.

TA726028 12.0 35 70 10 2 re.

TA726029 12.0 35 70 10 2 li.

L 77.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA726030 5.0 40 77 10 2 re.

TA726031 5.0 40 77 10 2 li.

TA726032 6.0 40 77 10 2 re.

TA726033 6.0 40 77 10 2 li.

TA726040 7.0 40 77 10 2 re.

TA726041 7.0 40 77 10 2 li.

TA726034 8.0 40 77 10 2 re.

TA726035 8.0 40 77 10 2 li.

TA726036 10.0 40 77 10 2 re.

TA726037 10.0 40 77 10 2 li.

TA726038 12.0 40 77 10 2 re.

TA726039 12.0 40 77 10 2 li.

L 100.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700062 6.0 35 100 10 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2 – 3 m/min

7'000 – 9'000 1/min 3 – 4 m/min
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HW Spiraalboor LONGLIFE

Toepassingen

n Voor het boren van doorlopende gaten in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n 60° boorpunt

n Gereduceerde snijdruk door terugliggende 

spiraalvorm

n Dakpunt 60° (doorlopende gaten)

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Meervoudige standtijd t.o.v. de 

standaarduitvoering

n Spiraaldeel kunststof gecoat

n MAN

L 57.5

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA726050 5.0 27 57.5 10 2 re.

TA726051 5.0 27 57.5 10 2 li.

L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700161 4.0 35 70 10 2 li.

TB700162 4.0 35 70 10 2 re.

TA726060 5.0 35 70 10 2 re.

TA726061 5.0 35 70 10 2 li.

TB700163 6.0 35 70 10 2 li.

TB700164 6.0 35 70 10 2 re.

TA726064 8.0 35 70 10 2 re.

TA726065 8.0 35 70 10 2 li.

TB700165 10.0 35 70 10 2 li.

TB700166 10.0 35 70 10 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2 – 3 m/min

7'000 – 9'000 1/min 3 – 4 m/min
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DP Boor voor doorlopende gaten

Toepassingen

n Voor het boren van doorlopende gaten in 

abrasieve materialen, MDF, HDF, gipsplaat en 

vuurvertragende platen

Uitvoering

n Diamant

n Met dakpunt en dubbele fase

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

n Hoge rondloopnauwkeurigheid

n Naslijpbereik 1 tot 2x mogelijk

n MEC

L 70.0

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700107 8.0 35 70 10 2 li.

TB700108 8.0 35 70 10 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

4'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

4'000 – 5'000 1/min 2 – 3 m/min

5'000 – 7'000 1/min 3 – 4 m/min

7'000 – 9'000 1/min 4 – 5 m/min
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VHW boorstift

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

n Geschikt voor abrasieve materialen en 

plaatmateriaal met een dunne opleg

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Sneden parallel aan de as

n D<4 mm  cilindrisch D>4 mm met kolf 10 mm, 

spanvlak en instelschroef

n Voor draairichting links en rechts inzetbaar

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700120 2.5 15 70 10 2 li./re.

TB700121 3.0 23 70 10 2 li./re.

TB700122 3.5 30 70 10 2 li./re.

TB700123 4.0 32 70 10 2 li./re.

TB700124 5.0 35 70 10 2 li./re.

TB700125 6.0 35 70 10 2 li./re.

TB700126 8.0 35 70 10 2 li./re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 9'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1.5 – 2.5 m/min

5'000 – 7'000 1/min 2.5 – 4 m/min

7'000 – 9'000 1/min 4 – 5.5 m/min
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HW Beslagboor

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n 2 sneden, 2 negatieve voorsnijders en een 

centreerpunt

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

L 57.5

Art. Nr. D L d1 Z DR

TA725690 15.0 57.5 10 4 (2+2) re.

TA725691 15.0 57.5 10 4 (2+2) li.

TA725670 20.0 57.5 10 4 (2+2) re.

TA725671 20.0 57.5 10 4 (2+2) li.

TA725674 25.0 57.5 10 4 (2+2) re.

TA725675 25.0 57.5 10 4 (2+2) li.

TA725680 30.0 57.5 10 4 (2+2) re.

TA725681 30.0 57.5 10 4 (2+2) li.

TA725692 35.0 57.5 10 4 (2+2) re.

TA725693 35.0 57.5 10 4 (2+2) li.

TA725694 40.0 57.5 10 4 (2+2) re.

L 70.0

Art. Nr. D L d1 Z DR

TA725821 15.0 70 10 4 (2+2) re.

TA725822 15.0 70 10 4 (2+2) li.

TA725823 20.0 70 10 4 (2+2) re.

TA725824 20.0 70 10 4 (2+2) li.

TA725825 25.0 70 10 4 (2+2) re.

TA725826 25.0 70 10 4 (2+2) li.

TA725827 30.0 70 10 4 (2+2) re.

TA725828 30.0 70 10 4 (2+2) li.

TB700005 34.0 70 10 2 re.

TB700076 34.0 70 10 4 (2+2) li.

TB700077 34.0 70 10 4 (2+2) re.

TA725829 35.0 70 10 4 (2+2) re.

TA725830 35.0 70 10 4 (2+2) li.

L 77.0

Art. Nr. D L d1 Z DR

TB700068 25.0 77 10 4 (2+2) re.

TB700069 25.0 77 10 4 (2+2) li.
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HW Beslagboren dubbeletop

Toepassingen

n Voor het rationeel inboren van dubbelbeslag 

Uitvoering

n Hardmetaal

n Cilindrische kolf met spanvlak en instelschroef

L 57.5

Art. Nr. Type D L d1 Z DR

TB700066 Boorset 30.0 57.5 10 2 li./re.

TB700063 Enkele Boor 30.0 57.5 10 2 li.

TB700064 Enkele Boor 30.0 57.5 10 2 re.

TB700067 Boorset 34.0 57.5 10 2 li./re.

TB700006 Enkele Boor 34.0 57.5 10 2 re.

TB700060 Enkele Boor 34.0 57.5 10 2 li.
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Boorhouder

Toepassingen

n Boorhouder voor opname van boren met 

cilindrische kolf 10 mm en spanvlak

Art. Nr. Type D L d Index

TA725553 Ayen/Mayer/Holma re. 19 40 10 1

TA725554 Ayen/Mayer/Holzma li. 19 40 10 2

TA725564 Nottmeyer li. 19 40 10 3

TA725574 Nottmeyer li. 19 40 10 4

TA725563 Nottmeyer re. 19 40 10 5

TA725573 Nottmeyer re. 19 40 10 6

TA725544 Torwegge/Weeke li. 19 41 10 7

TA725543 Torwegge/Weeke re. 19 41 10 8

TA725584 Scheer li. 19 46 10 9

TA725583 Scheer re. 19 46 10 10

TA725534 Bilek/Schleicher li. 19 47 10 11

TA725533 Bilek/Schleicher re. 19 47 10 12

TA725524 Bilek, Type K+N re. 19 51 10 13

TA725523 Bilek, Type K+N li. 19 51 10 14

TA725578 Nottmeyer li. 19 52 10 15

TA725577 Nottmeyer re. 19 52 10 16

TA725550 19 55 10 17

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851199 Draadstiften, M=6 L=6, type=ISK 3 1-17

Lengte instelschroef

Art. Nr. L M

TA851270 17 5
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VHW Drevelboor SPRINT

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout

n Gerschikt voor diepe drevelgaten in kops hout 

bij raamverbindingen

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Boren voor hoge prestaties

n Uitvoering met grote spaanruimte

n Met onderverdeelde sneden voor het reduceren 

van de snijkrachten 

n 60° boorpunt

n Gereduceerde snijdruk door terugliggende 

spiraalvorm

n Cilindrische kolf met spanvlak

n Meervoudige standtijd t.o.v. de 

standaarduitvoering

n Zeer groot naslijpbereik

n MAN

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700065 6.0 90 125 10 2 re.

TB700053 8.0 67 100 10 2 re.

TB700054 8.0 67 100 10 2 li.

TB700022 8.0 65 105 10 2 li.

TB700023 8.0 65 105 10 2 re.

TB700000 8.0 75 115 10 2 li.

TB700001 8.0 75 115 10 2 re.

TB700024 8 90 125 10 2 re.

TB700025 8.0 90 125 10 2 li.

TB700026 10.0 75 110 10 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 8'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 2 – 3 m/min

5'000 – 7'000 1/min 3 – 5 m/min

7'000 – 8'000 1/min 5 – 6 m/min
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HW Spiraalboor met ruggeleiding

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout, 

hout- en plaatmateriaal

n Voor vaste boorunits, handboormachines en 

CNC bewerkingscentra

Uitvoering

n Top-uitvoering voor hoge prestaties

n 2 sneden en negatieve voorsnijders

n Centreerpunt

n Kolf cilindrisch

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700032 4.0 55 80 4 2 re.

TB700033 4.5 60 85 4.5 2 re.

TA720050 5.0 60 90 5 2 re.

TB700034 5.5 65 100 5.5 2 re.

TA720052 6.0 65 100 6 2 re.

TB700035 6.5 70 110 6.5 2 re.

TB700036 7.0 70 110 7 2 re.

TA720056 8.0 75 120 8 2 re.

TB700037 8.5 80 130 8.5 2 re.

TB700038 9.0 80 130 9 2 re.

TA720060 10.0 90 140 10 2 re.

TB700039 11.0 95 150 11 2 re.

TA720062 12.0 100 155 12 2 re.

TB700011 12.0 105 170 13 2 re.

TB700012 13.0 105 175 13 2 re.

TA720064 14.0 115 180 13 2 re.

TA720065 15.0 120 185 13 2 re.

TA720066 16.0 125 190 16 2 re.

TA720068 18.0 130 200 16 2 re.

TA720070 20.0 140 210 16 2 re.
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HS Spiraalboor

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout

n Voor vaste boorunits, handboormachines en 

CNC bewerkingscentra

Uitvoering

n Hooggelegeerd snelstaal (HS)

n 2 sneden en negatieve voorsnijders

n Centreerpunt

n Kolf cilindrisch

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TA720002 3.0 30 61 3 2 re.

TA720004 4.0 43 75 4 2 re.

TA720006 5.0 57 86 5 2 re.

TB700020 6.5 63 100 6.5 2 re.

TB700017 7.0 69 108 7 2 re.

TB700042 8.0 100 150 8 2 re.

TB700044 10.0 100 150 10 2 re.

HW/VHW Boor voor doorlopende gaten

Toepassingen

n Voor het boren van doorlopende gaten in 

massiefhout, hout- en plaatmateriaal

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Top-uitvoering voor hoge prestaties

n Kolf cilindrisch

n MAN

Art. Nr. Type D SL L d1 Z DR

TA720080 HW 7.0 80 137 7 2 re.

TA720081 HW 8.5 80 137 8.5 2 re.

TB700113 VHW 8.5 80 137 8.8 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 5'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 2 – 4 m/min
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HS Spiraalboor

Toepassingen

n Voor het boren van blinde gaten in massiefhout

n Voor vaste boorunits, handboormachines en 

CNC bewerkingscentra

Uitvoering

n Hooggelegeerd snelstaal (HS)

n 2 sneden en negatieve voorsnijders

n Centreerpunt

n Kolf cilindrisch

Art. Nr. D SL L d1 Z DR

TB700040 5.5 57 92 5.5 2 re.

TA720008 6.0 57 93 6 2 re.

TB700041 7.0 69 108 7 2 re.

TA720013 8.0 75 117 8 2 re.

TB700043 9.0 80 125 9 2 re.

TA720017 10.0 87 133 10 2 re.

TB700029 11.0 100 140 10 2 re.

TB700045 11.0 95 150 11 2 re.

TB700055 12.0 100 140 10 2 re.

TA720021 12.0 96 151 12 2 re.

TB700030 13.0 100 140 10 2 re.

TB700056 14.0 100 140 10 2 re.

TB700031 15.0 100 140 10 2 re.

TB700057 16.0 100 140 10 2 re.

TB700058 18.0 100 140 10 2 re.

TB700059 20.0 100 140 10 2 re.
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VHW Trappenboor

Toepassingen

n Voor het boren van verbindigshouders en 

muurbevestigingen 

Uitvoering

n Massief hardmetaal

n Voorboor (eerste trap) uitgevoerd met 

centreerpunt en voorsnijder

n 2 sneden, 2 negatieve voorsnijders en een 

centreerpunt

n Kolf cilindrisch

Art. Nr. D SL L L2 d1 Z DR

TB700051 7.2/6.3 64 105 24 10 2 re.

TB700052 7.7/6.7 65 105 30 10 2 re.

TB700016 11/5 70 120 12 8 2 li.

TB700019 12.4/9.6/7.0 52 100 14/7.2 10 2 re.

TB700018 16/13 35 100 15.2 10 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 4'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 4'000 1/min 2 – 2.5 m/min
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HS Trappenboor

Toepassingen

n Voor getrapte gaten

n Geschikt voor ANUBA boren, Simons etc.

Uitvoering

n Hooggelegeerd snelstaal (HS)

n Voorboor (eerste trap) uitgevoerd met 

centreerpunt en voorsnijder

n Optioneel met hardcoating voor een maximale 

standtijd

n Cilindrische kolf of M10

Art. Nr. D SL L L2 d1 Z DR

TB700046 6.8/6 65 105 15 10 2 re.

TA725430 7.2/5.8 65 100 30 10 2 re.

TB700047 7.2/6.3 64 105 24 10 2 re.

TA725435 7.7/6 70 90 30 M10 2 re.

TA725431 7.7/6 65 100 30 10 2 re.

TB700048 7.7/6.7 65 105 30 10 2 li.

TA725436 8.7/7.3 70 90 30 M10 2 re.

TA725432 8.7/7.3 65 100 30 10 2 re.

TB700049 8.7/7.7 65 105 30 10 2 re.

TA725437 9.8/8.4 70 90 30 M10 2 re.

TA725433 9.8/8.1 65 100 30 10 2 re.

TB700050 9.8/8.8 65 105 30 10 2 re.

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 4'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 4'000 1/min 2 – 2,5 m/min
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HS Verzinker 90°

Toepassingen

n Voor het verzinken van voorgeboorde gaten in 

massiefhout

Uitvoering

n Hooggelegeerd snelstaal (HS)

n 3 sneden

n Kolf cilindrisch

n TA724014 in combinatie met spanhuls 

TA725550

n MAN

Art. Nr. D L d1 Z alpha DR Index

TA724002 10.4 47 6 3 90° re. 1

TA724003 12.4 58 8 3 90° re. 2

TA724005 16.5 62 10 3 90° re. 3

TA724014 20.5 35 10 3 90° re. 4

TA724010 20.5 65 10 3 90° re. 5

TA724012 25.0 69 10 3 90° re. 6

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 5'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1 – 3 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA725550 Opspanhouder voor TA724014, d=10 D=19 L=55 4

TA851199 Draadstiften, M=6 L=6, type=ISK 3 4
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HW Opsteekverzinker 90°

Toepassingen

n Voor het verzinken van gaten in massiefhout en 

plaatmateriaal

Uitvoering

n Hardmetaal

n 2 sneden

n Kolf cilindrisch

n MAN

Art. Nr. D L d1 d Z alpha DR Index

TA721050 15.0 58 10 3 2 90° re. 1

TB700167 15 58 10 3.5 2 90° re. 2

TB700168 15 58 10 3.5 2 90° re. 3

TA721052 15.0 58 10 4 2 90° re. 4

TA721054 15.0 58 10 5 2 90° re. 5

TB700169 15 58 10 5.5 2 90° re. 6

TA721056 15.0 58 10 6 2 90° re. 7

Gebruiksadvies

Toerental 1/Min.

3'000 – 5'000

Toepassingsgebied

Toerental 1/Min. Aanvoer axiaal vf

3'000 – 5'000 1/min 1 – 3 m/min

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851199 Draadstiften, M=6 L=6, type=ISK 3 1-5, 7

L

D

d1

d

Boren 

129



Boren 

130



7.eps

Opspan-
systemen





Spantanghouder HSK

Toepassingen

n Voor het opspannen van 

bovenfreesgereedschappen met een 

cilindrische kolf 

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Geharde en geslepen precisie-uitvoering

n Draairichting onafhankelijk

n Verhoogde spankracht door kogelgelagerde 

spanmoer

n Exact uitgebalanceerd

HSK 63E

Art. Nr. Type d A D L n max Index

TA676904 HSK 63E / ER 40 3-25 78 60 111 24'000 3

HSK 63F

Art. Nr. Type d A D L n max Index

TA676996 HSK 63F / ER 25 3-16 100 42 125 24'000 1

TA676909 HSK 63F / E 462 3-25 79 60 104 24'000 2

TB676900 HSK 63F / ER 40 3-25 95 63 120 24'000 4

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA676933 Spanmoer, type=ER 25, M=32x1.5 1

TA676954 Spanmoer, type=ER 462, M=48x2 2

TA850115 Haaksleutel, type=ER 25 1

TA850125 Haaksleutel, type=E 462 + ER 40 2, 3, 4

TB851029 Spanmoer, type=ER 40, M=50x1.5 3, 4
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Spantanghouder PREZISO

Toepassingen

n Voor het hooprecies opspannen van cilindrische 

kolfgereedschappen met kolf in VHW of staal

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Geharde en geslepen precisie-uitvoering

n Verhoogde spankracht door kogelgelagerde 

precisie spanmoer

n Hoogste rondloopnauwkeurigheid

Art. Nr. Type d A D

TB676902 HSK 63F / E 462 3-25 75 50

Vervangstukken

Art.Nr.  

TB100530 Klauwplaatsleutel PREZISO, type=E 462, voor < D50 mm

TB100531 Haaksleutel PREZISO, type=E 462, voor > D51 mm
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Spantang E 462

Art. Nr. d D L

TA676962 3 35.05 52

TA676964 4 35.05 52

TA676965 5 35.05 52

TA676966 6 35.05 52

TA676991 6.35 35.05 52

TA676967 7 35.05 52

TA676968 8 35.05 52

TA676969 9 35.05 52

TA676970 10 35.05 52

TA676972 12 35.05 52

TA676973 13 35.05 52

TA676974 14 35.05 52

TA676975 15 35.05 52

TA676976 16 35.05 52

TA676978 18 35.05 52

TA676980 20 35.05 52

TA676985 25 35.05 52

Spantang ER 16

Art. Nr. d D L

TA676820 6 17 27.5

TA676821 8 17 27.5

TA676822 10 17 27.5

Spantang ER 20

Art. Nr. d D L

TA676833 6 21 31.5

TA676834 8 21 31.5

TA676835 10 21 31.5

TA676836 12 21 31.5
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Spantang ER 25

Art. Nr. d D L

TA676823 3 26 34

TB677004 3.5-4.5 26 34

TB677003 4-3 26 34

TB677005 5 26 34

TA676824 6 26 34

TB677006 7 26 34

TA676825 8 26 34

TB677001 9-8 26 34

TA676826 10 26 34

TA676827 12 26 34

TB677002 12-13 26 34

TA676828 14 26 34

TA676829 16 26 34

Spantang ER 32

Art. Nr. d D L

TA676170 3 33 40

TA676171 4 33 40

TA676173 6 33 40

TA676169 6.35 33 40

TA676175 8 33 40

TA676177 10 33 40

TA676179 12 33 40

TA676181 14 33 40

TA676183 16 33 40

TA676185 18 33 40

TA676187 20 33 40
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Spantang ER 40

Art. Nr. d D L

TA676995 3 41 46

TA676910 4 41 46

TA676912 6 41 46

TA676914 8 41 46

TA676916 10 41 46

TA676918 12 41 46

TA676923 14 41 46

TA676920 16 41 46

TA676924 18 41 46

TA676921 20 41 46

TA676922 25 41 46
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Thermo krimphouder HSK

Toepassingen

n Voor het hooprecies opspannen van cilindrische 

kolfgereedschappen met kolf in VHW of staal

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Geharde en geslepen precisie-uitvoering

n Slanke uitvoering

n Draairichting onafhankelijk

n Opspannen Spannen d.m.v. thermokrimphouders

n Exact uitgebalanceerd

n Gebalanceerd voor toerentallen tot 18.000 1/min

HSK 63F

Art. Nr. Type d A L2 D L n max

TB676502 HSK 63F 6 75 49 27 100 24'000

TB676503 HSK 63F 8 75 49 27 100 24'000

TB676504 HSK 63F 10 75 49 32 100 24'000

TA676790 HSK 63F 12 75 49 34 100 24'000

TB676501 HSK 63F 14 75 49 34 100 24'000

TA676791 HSK 63F 16 75 49 34 100 24'000

TA676792 HSK 63F 20 75 49 42 100 24'000

TA676793 HSK 63F 25 75 49 42 100 24'000

TA207620 HSK 63F 20 160 134 51 185 24'000

HSK 63E

Art. Nr. Type d A L2 D L n max

TB676510 HSK 63E 6 80 54 27 112 24'000

TB676511 HSK 63E 8 80 54 27 112 24'000

TB676512 HSK 63E 10 85 59 32 117 24'000

TB676513 HSK 63E 12 90 64 32 122 24'000

TB676514 HSK 63E 16 95 69 34 127 24'000

TB676515 HSK 63E 20 100 74 42 132 24'000

TB676516 HSK 63E 25 115 89 53 147 24'000

URSP
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Opspanhouder Hydro

Toepassingen

n Voor het hooprecies opspannen van cilindrische 

kolfgereedschappen met kolf in VHW of staal

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Geharde en geslepen precisie-uitvoering

n Stabiele uitvoering

n Draairichting onafhankelijk

n Opspannen d.m.v. ventieltechniek

n Eenvoudige te hanteren

n Vormsluitende mes-opspanning

n Gebalanceerd voor toerentallen tot 18.000 1/min

HSK 63E

Art. Nr. Type d A L2 D L n max

TB676003 HSK 63E 12 90 45 50 122 24'000

TB676006 HSK 63E 18 95 53 50 127 24'000

TB676007 HSK 63E 20 100 58 50 132 24'000

TB676005 HSK 63E 16 95 52 63 127 24'000

HSK 63F

Art. Nr. Type d A L2 D L n max

TA676795 HSK 63F 12 80 47 50 105 24'000

TA676796 HSK 63F 16 80 47 50 105 24'000

TA676797 HSK 63F 20 80 47 50 105 24'000

TA676798 HSK 63F 25 80 58 53 105 24'000

Adapter voor Hydrospandoorn

Art. Nr. d L d1 n max Index

TA680284 6 75 25 24'000 1

TA680285 6.35 75 25 24'000 2

TA680286 8 75 25 24'000 3

TA680288 12 75 25 24'000 4

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851414 Draadstiften voor adapter, M=6 L=12, type=ISK 3 1-4
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Boorhouder HSK

Toepassingen

n Voor het opspannen van boren met een 

cilindrische kolf

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Draairichting onafhankelijk

n Eenvoudige te hanteren

n Vormsluitende mes-opspanning

n Gebalanceerd voor toerentallen tot 18.000 1/min

n Traploos verstelbare spanbereik

HSK63E

Art. Nr. Type d A L2 D L n max

TB677501 HSK 63E 3-16 106 80 57 138 18'000

HSK 63F

Art. Nr. Type d A L2 D L n max

TA676802 HSK 63F 1-13 104 78 50 129 18'000

Opspanas

Toepassingen

n Opspanassen voor het monteren van 

asgatgereedschap

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Geharde en geslepen uitvoering

n Draairichting onafhankelijk

n Opspannen d.m.v. schroef

n Borging tegen verdraaien van het gereedschap / 

spandeksel d.m.v. dubbele spiebaan

n Exact uitgebalanceerd

n Gebalanceerd voor toerentallen tot 18.000 1/min

HSK 63E

Art. Nr. d A L2 n max

TB200084 25+DKN 42 149 18'000

HSK 63F

Art. Nr. d A L2 n max

TB200080 25+DKN 42 134 18'000

TB200081 25+DKN 42 149 18'000

TB200082 25+DKN 42 179 18'000

TB200083 25+DKN 42 199 18'000
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Afstandsring

Art. Nr. D d B

TA207470 45 25+DKN 0.05

TA207480 45 25+DKN 0.05-1.00

TA207471 45 25+DKN 0.1

TA207472 45 25+DKN 0.2

TA207473 45 25+DKN 0.5

TA207474 45 25+DKN 1

TA207493 45 25+DKN 3

TA207475 45 25+DKN 4

TA207476 45 25+DKN 5

TA207666 45 25+DKN 8

TA207477 45 25+DKN 10

TA207667 45 25+DKN 15

TA207485 45 25+DKN 20

TA207512 45 25+DKN 38

TA207484 45 25+DKN 40

TA207483 45 25+DKN 60

Freesdoorn

Art. Nr. D L L2 d1 d NL Index

TA680024 50 90 4 16 22 4/M6/36 1

TB100200 50 90 20 16 22 4/M6/38 2

TB100201 50 90 20 20 22 4/M6/38 3

TB100202 50 90 4 25 22 4/M6/36 4

TA680025 60 90 4 16 30 4/M6/48 5

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851060 Verzonken schroeven, M=6 L=13, type=Torx 15 1-5

TB200540 Afstandring met verlaging, D=60 d=30 B=2 5

TB200541 Afstandring met verlaging, D=50 d=22 B=2 1
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Zaagflens

Toepassingen

n Opspanflens voor montage van cirkelzagen met 

asgat 

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Draairichting onafhankelijk

n Passend op OERTLI opspanhouders

n Opspannen met 6 verzonken schroeven M6

n Hoge rondloopnauwkerigheid en minimale slag

Art. Nr. D d B d1 NL Index

TA632006 90 25+DKN 40 50 6/M6/70 1

TA632007 100 25+DKN 40 50 6/M6/80 2

TB100207 120 25+DKN 40 60 6/M6/100 3

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851060 Verzonken schroeven, M=6 L=13, type=Torx 15 1-3

Zaagflens

Toepassingen

n Opspanflens voor montage van cirkelzagen met 

asgat 

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Geharde en geslepen uitvoering

n Draairichting onafhankelijk

n Opspannen met 8 verzonken schroeven M5 of 

met aanvullende klemdeksel met 8 

cylinderkopschroeven M5

n D>250 mm zonder couvercle, D<250 mm met 

spandeksel

n Hoge rondloopnauwkerigheid en minimale slag

Art. Nr. D d A NL Index

TA207621 106 30 40 8/M5/90 1

TB100205 106 30 50 8/M5/90 2

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA851027 Verzonken schroeven voor zaagflens, M=5 L=11.5, type=Torx 15 2
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Zaagflens HSK 63F

Toepassingen

n Opspanflens voor montage van cirkelzagen met 

asgat 

n Op CNC bewerkingscentrum met een 

automatische gereedschapwisselaar

Uitvoering

n Draairichting onafhankelijk

n Opspanning met 6 verzonken schroeven M8

n Hoge rondloopnauwkerigheid en minimale slag

Art. Nr. D A NL

TB100220 90 80 6/M8/75

TB100221 120 80 6/M8/75

TB100222 160 60 6/M8/75
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8.eps

Onderhoud en
toebehoren





Kegelreiniger

Toepassingen

n Voor een schone en efficiente reiniging van SK 

en HSK machineopnames

Uitvoering

n Massief hardmetalen snijkop

n Geheel gecoat voor goede weerstand tegen olie- 

en vet

Art. Nr. Type

TB630001 Spil HSK 63E

TA635115 Spil HSK 63F

TA635113 Spil SK 30

TA635114 Spil SK 40

TB630004 Gereedschap HSK 63E

TB630003 Gereedschap HSK 63F

Reinigingsmiddel

Art. Nr. Type

TB630006 Anticorrosiemiddel BRUNOX, 300 ml

TB630000 Polijstpasta, 70 g

TA635065 Spray CRC 5-56, 400 ml
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Meetapparaat

 Uitvoering

n Met hardcoating voor een maximale standtijd

n Met opname voor een digitale meetlineaal

Art. Nr. Type D L B d

TA676839 Meetplaat 195 50 40

TA676051 Meetliniaal 365

Digitale lengtemeetapparaat

Art. Nr. L

TA676052 300
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Mechanisch spankracht-meetapparaat

Toepassingen

n Ter controle van de intrekkracht van een 

opspanhouder in de machinespindel

Uitvoering

n Aantrekkracht van het spansysteem in kN

n Voor het meten van de intrekkracht van 

spanhouders in de machineopname

Art. Nr. Type

TB100077 Meetinstrument of HSK 63E

TB100078 Meetinstrument of HSK 63F

Gereedschap montageapparaat

Toepassingen

n Als hulpmiddel bij met monteren van 

gereedschappen alsmede met wisselen van 

messen

Uitvoering

n Zwenkbaar

n Automatisch fixeer-systeem

n Radiale zekering 

n HSK 63F, HSK 63 E

Art. Nr. Type

TA676838 Passen op HSK 63F

TA676830 Passen op HSK 63F, HSK 63E

TA676842 Passen op HSK 63F, HSK 63E

Chip

Art. Nr. Type

TA851431 Balluff, BIS C-105-05/A

TB100060 Homag, BIS C-122-04/L
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Onderhoudskoffer-set CNC HSK 63F / E462

Art. Nr. Type

TB100503 HSK 63F / E 462 incl. 3 Spantangen Type E 462 naar keuze

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990401 Koffer voor onderhoudskoffersets

TA0002990410 Snijbestendige handschoenen

TA635115 Kegelreiniger machineas 63F

TA676909 Spantanghouder HSK 63F E 462

TA850125 Haaksleutel, type=E 462 + ER 40

TB630000 Metaalpolijstpasta

TB630003 Kegelreinigingsgereedschap 63F

TB630006 Onthars- en reinigingsmiddel BRUNOX

Onderhoudskoffer-set CNC HSK 63F / ER25

Art. Nr. Type

TB100505 HSK 63F / ER 25 incl. 3 Spantangen Type ER 25 naar keuze

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990401 Koffer voor onderhoudskoffersets

TA0002990410 Snijbestendige handschoenen

TA635115 Kegelreiniger machineas 63F

TA676996 Spantanghouder HSK 63F ER 25

TA850115 Haaksleutel, type=ER 25

TB630000 Metaalpolijstpasta

TB630003 Kegelreinigingsgereedschap 63F

TB630006 Onthars- en reinigingsmiddel BRUNOX

Onderhoud en toebehoren

150



Onderhoudskoffer-set CNC HSK 63F / ER25 + E462

Art. Nr. Type

TB100507 HSK 63F incl. 3 Spantangen Type ER 25 + E 462 naar keuze

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990401 Koffer voor onderhoudskoffersets

TA0002990410 Snijbestendige handschoenen

TA635115 Kegelreiniger machineas 63F

TA676909 Spantanghouder HSK 63F E 462

TA676996 Spantanghouder HSK 63F ER 25

TA850115 Haaksleutel, type=ER 25

TA850125 Haaksleutel, type=E 462 + ER 40

TB630000 Metaalpolijstpasta

TB630003 Kegelreinigingsgereedschap 63F

TB630006 Onthars- en reinigingsmiddel BRUNOX

Onderhoudskoffer-set CNC incl. boorhouder HSK 63F

Art. Nr. Type

TB100509 incl. Boorhouder HSK 63F

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990401 Koffer voor onderhoudskoffersets

TA0002990410 Snijbestendige handschoenen

TA635115 Kegelreiniger machineas 63F

TA676802 Korte booropname HSK 63F

TB630000 Metaalpolijstpasta

TB630003 Kegelreinigingsgereedschap 63F

TB630006 Onthars- en reinigingsmiddel BRUNOX
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Onderhoudskoffer-set CNC incl. boorhouder HSK 

63F+E462

Art. Nr. Type

TB100510 incl. Boorhouder HSK 63F / E 462 incl. 3 Spantangen Type ER 25 + E 462 naar keuze

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990401 Koffer voor onderhoudskoffersets

TA0002990410 Snijbestendige handschoenen

TA635115 Kegelreiniger machineas 63F

TA676802 Korte booropname HSK 63F

TA676909 Spantanghouder HSK 63F E 462

TA850125 Haaksleutel, type=E 462 + ER 40

TB630000 Metaalpolijstpasta

TB630003 Kegelreinigingsgereedschap 63F

TB630006 Onthars- en reinigingsmiddel BRUNOX

Onderhoudskoffer-set ramen HSK 63F

Art. Nr. Type

TB100500 HSK 63F

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990401 Koffer voor onderhoudskoffersets

TA0002990410 Snijbestendige handschoenen

TA469100 Sinus meswisseling

TA635115 Kegelreiniger machineas 63F

TB630000 Metaalpolijstpasta

TB630003 Kegelreinigingsgereedschap 63F

TB630006 Onthars- en reinigingsmiddel BRUNOX
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Onderhoudskoffer-set ramen HSK 63E

Art. Nr. Type

TB100501 HSK 63E

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990401 Koffer voor onderhoudskoffersets

TA0002990410 Snijbestendige handschoenen

TA469100 Sinus meswisseling

TA630004 Kegelreinigingsgereedschap 63E

TB630000 Metaalpolijstpasta

TB630001 Kegelreiniger machineas 63E

TB630006 Onthars- en reinigingsmiddel BRUNOX

Onderhoudskoffer-set CNC HSK 63F

Art. Nr. Type

TB100502 HSK 63F

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990401 Koffer voor onderhoudskoffersets

TA0002990410 Snijbestendige handschoenen

TA635115 Kegelreiniger machineas 63F

TB630000 Metaalpolijstpasta

TB630003 Kegelreinigingsgereedschap 63F

TB630006 Onthars- en reinigingsmiddel BRUNOX
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Draaimomentsleutel set

Art. Nr. Type

TB100050 17-Dlg. Set

Vervangstukken

Art.Nr.  

TA0002990400 Koffer voor draaimomentsleutelset

TA851290 Instelmal W1/W11/W7

TB100030 Momentsleutelgreep recht, type=1.0-5.0 Nm, fig. 1

TB100031 Wisselstuk voor greep recht, type=ISK 5, fig. 2

TB100032 Wisselstuk voor greep recht, type=Torx 15, fig. 2

TB100033 Wisselstuk voor greep recht, type=Torx 20, fig. 2

TB100034 Wisselstuk voor greep recht, type=Torx 25, fig. 2

TB100035 Wisselstuk voor greep recht, type=ISK 2.5, fig. 2

TB100036 Wisselstuk voor greep recht, type=ISK 3, fig. 2

TB100037 Wisselstuk voor greep recht, type=ISK 4, fig. 2

TB100038 Wisselstuk Magnet, bithouder voor greep recht, fig. 3

TB100039 Bit voor bithouder, type=Torx 10, fig. 4

TB100040 Momentsleutelgreep dwars, type=3.2-16 Nm, fig. 5

TB100041 Wisselstuk voor greep dwars, type=Torx 15, fig. 6

TB100042 Wisselstuk voor greep dwars, type=Torx 20, fig. 6

TB100043 Wisselstuk voor greep dwars, type=Torx 25, fig. 6

TB100044 Wisselstuk voor greep dwars, type=Torx 30, fig. 6

TB100045 Wisselstuk voor greep dwars, type=ISK 4, fig. 6

TB100046 Wisselstuk voor greep dwars, type=ISK 5, fig. 6
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Wasautomaat

Toepassingen

n Efficiente reiniging en verwijdering van vet, olie, 

hars, was, verf, spanen, etc

Uitvoering

n Uit roestvast edelstaal

n Volautomatisch programma

n Ingebouwde tijdschakelaar

n Snelle droging

Art. Nr. Type Index

TA635120 Mini, diameter 410 mm, hoogte 310 mm 1

TA635128 Mini met dekselverhoging, diameter 410 mm, hoogte 180 mm 2

TA635121 Standaard, diameter 610 mm, hoogte 400 mm 3

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TA635080 Saxin Alu/staalreinigingsmiddel, type=5 liter 1-3

TA635122 Wasmiddel EM74, type=10kg 1-3

TA635124 EM 200 Conserveringsmiddel, type=10kg 1-3

TA635126 Ontschuimingsmiddel EM902, type=1 liter 1-3

TA635130 Gereedschapopname voor HSK 63F 1-3

TA635131 Gereedschapopname voor Powerlock 1-3

TB630005 Gereedschapopname voor HSK 63E 1-3

TB630012 Korf voor kleine onderdelen, 350 x 200 x 175 1-3

TB630013 Loopraam voor wasmachine, type Mini 1, 2
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Ultrasone reinigingsmachine

Toepassingen

n Efficiente reiniging en verwijdering van 

kunststof, gips, vet, olie, hars, was, verf, spanen, 

etc

Uitvoering

n Uit roestvast edelstaal

n Volautomatisch programma

n Ingebouwde tijdschakelaar

Art. Nr. Type Index

TB100526 28 liter 1

TB100520 45 liter 2

TB100523 90 liter 3

Vervangstukken

Art.Nr.  Index

TB100521 Kuipdeksel, type=45 liter 2

TB100522 Korf, type=45 liter 2

TB100524 Kuipdeksel, type=90 liter 3

TB100525 Korf, type=90 liter 3

TB100527 Kuipdeksel, type=28 liter 1

TB100528 Korf, type=28 liter 1

TB630008 Sonoswiss Cleaner T4, type=10 liter 1-3

TB630010 Sonoswiss SW AK onthars- en reinigingsmiddel, type=1 liter 1-3

TB630011 Sonoswiss SW AK onthars- en reinigingsmiddel, type=2,5 liter 1-3
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OERTLI Werkzeuge AG
CH-8181 Höri
T +41 44 863 75 11
info@oertli.ch

OERTLI gereedschappenfabriek bv
NL-4902 TT Oosterhout
T +31 162 51 48 80
oertli@oertli.nl

OERTLI Werkzeuge GmbH
A-6800 Feldkirch
T +43 5522 75 78 70
info@oertli.at

OERTLI Werkzeug- und
Maschinenhandels-GmbH
D-73486 Adelmannsfelden
T +49 7963 84 19 00
info@oertli-werkzeuge.de

OERTLI Magyarország KFT
H-8900 Zalaegerszeg
T +36 92 33 40 81
info@oertlikft.hu

OERTLI Tooling UK Ltd
LE19 4SA Leicester
T +44 116 286 34 09
info@oertli.co.uk

OERTLI France
F-21000 Dijon
T +33 3 80 55 16 62
info@oertli-outils.fr
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